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Produktverfügbarkeit, Bestellhistorie

Sendungsnachverfolgung & mehr.

1 Sélectionnez vos outils et accessoires dans le catalogue Stehle, la fonction de recherche avancée vous aide à les 
trouver.

2 Comparez les produits entre eux pour trouver la meilleure solution pour votre application

3 Consultez immédiatement la disponibilité > la plupart en stock!

4 Créez des paniers, par exemple pour des applications ou des machines spécifiques.

 Mais la boutique peut faire encore mieux:

5 Suivi de la livraison > si vous voulez savoir où se trouve votre colis à ce moment-là

6 Rechercher dans l'historique de vos commandes > ce que vous avez déjà acheté

7 Achat rapide par "copier-coller" si le numéro de commande est connu

Exclusivement pour les revendeurs Stehle!

>> Données de connexion auprès de l'équipe Stehle <<

shop.stehle-int.com

Des outils à portée de clic - découvrez maintenant la boutique en ligne Stehle

Disponibilité des produits, historique des commandes

Suivi des envois & plus.
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Programme d’outils

Innovant
Tourné vers l´avenir
Faible
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II

Les index

LAMES DE SCIE Lames de scie pour machine 
portative

HKS - Massif - Scies portatives minces 1–1

HKS - L - Scies portatives minces 1–2

HKS - Parat - négatif - Scies portatives minces 1–3

K + G - négatif 1–3

HKS - Unisteel - Scies portatives minces 1–4

HKS - Mega-Steel - Scies portatives minces 1–5

HKS - KKS - plastique dur négatif - Scies portatives 
minces

1–6

HKS - Massif 1–7

HKS - Board 1–8

HKS - LR 1–9

HKS - L 1–10

HKS - L2 1–11

HKS - nn-System DP flex 1–12

Unisteel (HKS) 1–13

Parat - négatif (HKS) 1–14

Lames de scie à table pour 
machines standard

BKS (résistant aux clous) 1–15

BKS (Gasbeton) 1–16

 K + G - négatif 1–17

ZFL 1–18

ZWZ 1–19

ZW 1–20

ZQW 1–21

ZWS 1–22

ZWS-1 1–23

Matador 5 1–24

TRF 1–25

TRF-1 1–26

Jeu de 3 lames lames en coffret bois 1–27

RSK - nn-System 1–28

RSK 1–29

RSVS 1–29

RS2 1–30

RSVS 1–31

KDF -  Industry - negatif 1–32

KDF - Industry 1–33

KDF - Industry Plus 1–34

KDF - Industry Professionell 1–35

HRP - nn-System DP flex 1–36

RSK - nn-System DP flex 1–37

RSK - nn-System DP flex - réglable  1–38

Lames de scie à panneaux TFP 1–43

TFP 1–44

RSK - nn-System 1–45

RSK 1–46

RSK-WS 1–47

Lames de scie pour applications 
spéciales

OKW 1–48

Planet 1–49

LWR 1–49

NE - positif 1–50

NE - négatif 1–51

Non ferreux - Positif - Profil « G7 » 1–52

MACHINE PROGRAMME PAGE



III

Les index

LAMES DE SCIE Lames de scie pour applications 
spéciales

NE - Kapp - Negativ - Profile «G7» 1–53

Unisteel 1–54

Steel 1–55

Mega-Steel 1–56

KKS - plastique 1–57

KKS - plastique dur positif 1–58

KKS - plastique dur négatif 1–59

KKO 1–60

KKM 1–61

KKE 1–62

Bagues de réduction - moletées 1–63

Bagues de réduction - lisses 1–64

OUTILS DE FRAISAGE À 
ALÉSAGE

Rainurer 1103L Fraises à rainer - pour Lamello® 2–1

3104L Fraisess à rainer DP - pour Lamello Clamex P® 2–1

1568 Porte-outils à rainer - Silverline - pour Lamello® 2–2

1103G Fraises pour poches de résines 2–2

1101 Fraises à rainer 2–3

NK 2–4

NKP 2–4

RNK-Matador 5 2–5

RNK 2–6

NK3VS 2–6

5561 Porte-outils à rainer - Silverline 2–7

5562 Porte-outils à rainer - Silverline 2–8

Dresser/feuillurer/chanfreiner 1586 Porte-outils à dresser et feuillurer - Silverline 2–9

3585 Fraises à dresser DP airFace 2–10

3585-2 Fraises à dresser DP - HOLZ-HER - 
AirStream-System 

2–11

3588-2 Porte-outils à dresser airFace 2–12

3589 Porte-outils à dresser airFace - MAN 2–14

1580 Porte-outils à tête inclinable 2–15

Façonnage des chants 3565 Fraises à arrondir les chants 2–16

3565-1 Fraises à arrondir les chants 2–16

3565-2 Fraises à arrondir les chants CM 2–17

Profiler 5540 Porte-outils plate-bandes - Silverline 2–18

1547 Porte-outils universels Euro - Silverline 2–20

Contrer 5567 Porte-outils contre-profil 2–21

5554 Ensemble contre-profil 2–22

Coller 5556 Porte-outils de bouvetage d’angle 2–24

Raboterie 5570 Porte-outils hélicoidales 2–25

556-1 Porte-outils à raboter 2–26

520-1 Porte-outils à raboter hydro 2–27

569 Couteaux à raboter / HS - Plus / HW 2–28 / 2–29

525 Porte-outils à profil 2–30

521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

525 Plaquettes brutes HS à dos cranté 2–34

464 Porte-outils pour baguettes multiples 2–35

464 Barreau cylindrique lisse HS 2–36

464 Barreau cannelé HS 2–37

4000 Outils à rainure / languette 2–38

MACHINE PROGRAMME PAGE



MACHINE

IV

Les index

PROGRAMMA PAGINAMACHINE PROGRAMME PAGE

OUTILS DE FRAISAGE 
CNC

Plaquettes réversibles HW outils à 
queue

2231 Fraises à queue 3–1

2233 Fraises à queue 3–2

2235 Fraises à queue 3–3

2236 Fraises à queue 3–4

2237 Fraises à queue 3–5

Fraises d’ébauche/ de finition VHW 2265 Fraises d’ébauche 3–6

2265-1 Fraises d’ébauche 3–7

2257 Fraises de finition 3–8

2257-1 Fraises de finition 3–9

2257-2 Fraises de finition 3–10

Fraises d’ébauche/ de finition VHW 
pour portes

2268 Fraises d’ébauche à percer 3–11

2269 Fraises de finition à percer 3–11

2254 Fraises ébauche pour serrure 3–12

2255 Fraises de finition pour serrure 3–12

2270 Fraises d’ébauche et finition VHW 3–13

Fraises à queue DP droites 3501 Fraises à queue 3–14

3502 Fraises à queue 3–15

3511 Fraise à queue d’ébauche hautes performances DP 3–16

3510 Fraise d’ébauche DP 3–16

3514 Fraises d’ébauche/ de finition 3–17

3503 Fraise à queue de grandes performances 3–18

3509 Fraise à queue hautes performances 3–19

3505 Fraise à queue de grandes performances 3–20

3513 Fraise à queue de grandes performances CM 3–21

3506 Fraise à queue de grandes performances CM 3–22

3507 Fraises à détourer haute vitesse 3–23

3600 Fraises à queue p-System de grandes 
performances

3–24

3610 Fraises à dresser à queue de hautes 
performances p-System

3–25

Fraises à queue à planer/feuillurer 1594 Fraise à surfacer 3–26

3508 Fraise à queue à feuillurer et surfacer 3–26

5572 Porte-outils à queue à feuillurer et à surfacer 3–27

Porte-outils à dresser/à feuillurer 5575 Porte-outils hélicoidales 3–28

5576 Porte-outils à dresser et à feuillurer 3–29

3520 Porte-outil à queue à plaquettes HW - t3-System 3–30

Fraises à queue à dresser/à 
feuillurer

1591 Fraises pour rainures décoratives 3–31

5573 Porte-outils à chanfreiner Folding 3–32

1521 Porte-outils d’ébavurage 3–33

1522 Porte-outils à chanfreiner 3–33

Fraises à queue à profiler 1520 Fraise pour la fabrication de poignées creuses 3–34

1593 Fraises pour écritures et rainures en V 3–34

1523 Kit de porte-outils à arrondir et chanfreiner Z=2 3–35

1524 Porte-outils pour main courante 3–36

3512 Fraise à queue profil à rainurer HW - pour 
Lamello Clamex P®

3–37

3519  Fraise à queue profil à rainurer VHW - pour 
Lamello Clamex P®

3–37

3518 Fraise à queue profil à rainurer HW - pour 
Lamello Clamex P®

3–38

Fraises à défoncer Fraise à rainer HW 3–39

Fraise HW pour rainures en V 3–39

Fraise à arrondir / fraise quart de rond HW 3–40

Fraise à gorge HW 3–40

MACHINE PROGRAMME PAGE



MACHINE PROGRAMMA

V

Les index

PAGINAMACHINE PROGRAMME PAGE

Fraises à défoncer Fraise à affleurer HW 3–41

Fraise HW pour rainures en V et gravures 3–41

Fraise à affleurer HW 3–42

MÈCHES Mèches à trous débouchants 2010 Mèches hélicoïdales 4–1

2020 Mèches à trous débouchants 4–2

2021 Mèches à trous débouchants 4–3

2022 Mèches à trous débouchants 4–4

Mèches à tourillonner 2031 Mèches à tourilloner 4–5

2032 Mèches à tourilloner 4–6

2033 Mèches à tourilloner 4–7

2040 Mèches à tourilloner 4–8

2041 Mèches à tourilloner 4–9

Mèches à trous débouchants de hautes performances 4–10

Mèches à tête cylindrique 2050 Mèche à tête cylindrique 4–11

2051 Mèche à tête cylindrique 4–12

Fraisoirs 2061 Fraisoirs 4–13

2060 Fraisoirs 4–14

2062 Fraisoirs 4–15

SYSTÈMES DE SERRAGE Systèmes de fixation de lames de scie Adaptateurs à queue cylindrique 5–1

Adaptateurs à queue cylindrique 5–2

Fixation CNC Kombi de lames de scie HSK 63F 5–3

Manchons pour lames de scie HSK 63F 5–4

Fixation pour mèches Adaptateurs à queue cylindrique 5–5

Adaptateurs 5–6

Mandrins de serrage système Kombi 5–7

Mandrins universels pour le serrage de mèches 5–8

Pinces de serrage Mandrins à pince avec cône SK 5–9

Mandrins à pince avec cône SK avec collerette crantée 5–10

Tirettes 5–11

Mandrins à pince avec cône HSK 5–12

Pinces de serrage de précision - 462E/OZ25 5–13

Pinces de serrage de précision - 415E/OZ16 5–14

Pinces de serrage de précision - 430E/ER25, 470E/
ER32, 472E/ER40

5–15

Mandrins de serrage hydro Mandrins de serrage hydro ps-System avec cône HSK 
63F

5–16

Douilles de réduction Douilles de réduction universelles 5–17

TRIBOS Mandrins de frettage mécanique TRIBOS 5–18

Mandrins de frettage à chaud Mandrin de serrage frettage à chaud 5–19

Accessoires Mandrins avec cône HSK 5–20

Manchon de nettoyage 5–21

Dispositif de montage sans levier de serrage 5–21

PLAQUETTES INTER-
CHANGEABLES / 
COUTEAUX

Traceurs / plaquettes réversibles Plaquettes HW réversibles 6–1

Traceurs triangulaires 6–7

Couteaux réversibles à rainer 6–8

Plaquettes interchangeables HW à arrondir à 1 rayon et 
angle de pied

6–8

Plaquettes interchangeables HW à arrondir à 1 rayon 6–9

Plaquettes interchangeables profilées HW à arrondir - 
Brandt

6–9

Plaquettes réversibles pour racleurs HW à 2 coupes et 
rayon - Homag, HOLZ-HER

6–10

Plaquettes réversibles HW à 3 coupes et trous fraisés 
- bombé

6–10

Mini-plaquettes réversibles Mini-plaquettes réversibles 6–11

Plaquettes réversibles pour rabots Plaquettes réversibles pour rabots 6–12

MACHINE PROGRAMME PAGE



STEHLE EST FIABLE

VI

www.stehle-int.com

innovant
tourné vers l’avenir
fiable

Fiable

STEHLE EST FIABLE 

Depuis 100 ans, la marque Stehle est connue dans le domaine de la transformation 
du bois pour ses outils de haute qualité et techniquement sophistiqués pour toutes les 
applications courantes.

À la fin des années 90, la marque Stehle a été intégrée au groupe LEUCO et par la 
suite orientée de manière conséquente vers l’approvisionnement et les besoins des 
commerces spécialisés. 

Notre objectif est de guider le client du commerce spécialisé vers la solution 
d‘outillage adéquate, de manière sûre et confortable, grâce à une bonne et rapide dis-
ponibilité, un catalogue d‘utilisation intuitive et un système de couleurs auto-explicatif.

www.stehle-int.com

innovant
tourné vers l’avenir
fiable

www.stehle-int.com

innovativ
richtungsweisend
zuverlässig



FIABLE

Daniel Schrenk, 
Gérant

VII

Fiable

ˮ
ˮ

STEHLE – Innovant – novateur – fiable

Nous avons mis à profit ces dernières années pour pouvoir offrir au commerce 
spécialisé un e-shop numérique fonctionnel et intuitif et nous sommes très 
heureux de l‘utilisation, de l‘acceptation et du feed-back nombreux et positifs de 
nos clients.

Outre le développement de nos partenariats internationaux, nous œuvrons en 
permanence à optimiser notre programme Stehle et à ajouter de nouveaux ser-
vices numériques. Nous sommes également heureux de recevoir vos réactions 
et vos propositions d‘amélioration.

Nous considérons la numérisation, dont on parle tant, comme une chance de 
rendre la vie plus agréable et plus efficace, pour vous comme pour nous. Conti-
nuons à avancer ensemble sur ce chemin. Vous pouvez compter sur la marque 
Stehle comme partenaire fort et fiable, domicilié dans un groupe LEUCO perfor-
mant et innovant.

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de 
succès avec notre nouveau catalogue ! Que ce soit 
sur papier, sur votre PC ou sur votre smartphone !

Reiner Bix, 
Directeur des ventes commerce



Matériaux de panneaux à base de bois

Dérivés du boisBois massif / maté-
riaux de placage

Matériaux de fibre 
de bois

Panneau de 
particulesContreplaqué Panneau de fibre 

de bois

Panneau d’agglomérés 
tubulaireMultiplex MDF

OSB

…

Panneau latté

…

HDF

…

Matériaux minéraux

Alliage acrylique Plâtre fibré Fibrociment

Matériaux de construction / d’aménagement d’intérieur

Construction par 
coffrage

Étanchéité et 
isolation

Cloison et 
plafond

Acoustique et 
isolation sonore

Revêtement 
de sol

Matériaux dans l’artisanat du bois, 
l’aménagement d’intérieur et les branches 
similaires

Bois dur (feuillus 
et conifères)Bois massif colléBois brut Bois tendre (feuil-

lus et conifères) Bois transformé

Bois exotiqueavec bois de print-
emps / d’automne

Bois 
lamellé-colléBois rond

avec bois de print-
emps / d’automne Bois exotique

Bois thermique

BangkiraïHêtre

Bois massif de 
constructionPlanches

Pin Balsa

CocoChêne

Mélèze

…

… …

Bois en placage 
stratifié

Panneaux bois 
lattés encollés

Poutres

Bois de chauffe

Liège

Bambou

Peuplier …

VIII

Structure de matériau

Façade et toiture

Bois massif



Produits composites

Matériau dérivé 
du bois / acier

Dérivés du bois / 
Aluminium

Matériau dérivé du 
bois / plastique

Panneaux en maté-
riau dérivé du bois à 

revêtement

Matériau dérivé 
du bois / autre

à revêtement de 
tôle d’acierAlu / PE Bois/PMMA

plaqué

revêtement 
papier

Panneau alvéolé 
papier

à renforcement 
en acier

…

Alu /
contreplaqué

Panneau à 
revêtement HPL

revêtement film

revêtement 
mélamine

revêtement 
HPL/CPL

…

Panneau de lin

…Alu / HPL

…

Profilé MDF 
recouvert de film PE

WPC

MDF-PS-Platte

…

Métaux

Acier Métaux non 
ferreux

Matières pleines
Aluminium autres métaux 

non-ferreux
Profilé creux

Tôle

Inox

Matières pleines

Profilé creux

Tôle

Mousse Alvéole

Cuivre

Zinc

Laiton

Bronze

Plastiques

Thermoplas-
tiques Duroplastiques Élastomère

RevêtementAlvéoleMousseFilmMatières pleines Armé de fibres

Couche 
médiane PS

…

Film PVC

…

PMMA

Matériau en 
bloc PE

Profilé PC

…

Noyau PET

…

Vinyle PVC

…

HPL

Panneau en 
résine acrylique

Résine époxyde

…

GFK

CFK

AFK

…

Tapis antidéra-
pant PU

Tissu polyester

…

Revêtement
Caoutchouc

IX

Structure de matériau





LAMES DE SCIE

Inhalt Lames de scie pour machine portative 1–1

Lames de scie à table pour machines standard 1–16

Lames de scie à panneaux 1–40

Lames de scie pour applications spéciales 1–49

1 -I



HW HKS - Massif - Scies portatives minces
Lame de scie portative carbure utilisable sur machine reliée au secteur ou sur machine avec des batterie. Denture Plate ou Alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

D

B

1 3 2

b

15°

2-0-6

HW
TC10

F-
WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour coupe de débit en long et en 

travers des bois massifs

•Denture : plate avec alternée 
«F-WS»

•Matériau de coupe : HW TC10

•faible puissance absorbée grâce à 
une largeur de coupe réduite

•Utilisable sur machine filaire et sur 
machine avec batterie

•Faire attention à l’épaisseur du 
couteau diviseur

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

136 1,5 1.0 20 18 ▲ Dewalt 20 1 L 58110400
136 1,5 1.0 20 24 ▲▲ Dewalt 20 1 L 58110401
160 1,8 1.2 20 18 ▲ Mafell, 

Festool
20 1 L 58110413

160 1,8 1.2 20 24 ▲ Makita, 
Festool, 
Bosch

15 1 L 58110423

160 1,8 1.2 20 30 ▲▲ Mafell, 
Festool

15 1 L 58110424

160 1,8 1.2 20 48 ▲▲▲▲ Mafell, 
Festool

10 1 L 58110419

165 1,6 1.2 15,88 24 ▲▲▲▲ Milwaukee 15 1 O 58110421
165 1,8 1.2 15,88 40 ▲▲▲ Milwaukee 10 1 L 58110405
165 1,8 1.2 20 18 ▲ Makita, 

Dewalt, 
Bosch

20 1 L 58110402

165 1,8 1.2 20 24 ▲ Makita, 
Dewalt, 
Bosch

15 1 L 58110403

165 1,8 1.2 20 36 ▲▲ Makita, 
Dewalt, 
Bosch

15 1 L 58110404

165 1,8 1.2 20 48 ▲▲▲▲ Makita, 
Dewalt, 
Bosch

10 1 L 58110420

168 1,8 1.2 20 18 ▲ Mafell, 
Festool

20 1 L 58110427

168 1,8 1.2 20 30 ▲▲▲ Mafell, 
Festool

15 1 L 58110428

168 1,8 1.2 20 48 ▲▲▲▲ Mafell, 
Festool

10 1 L 58110429

184 1,6 1.1 16 54 ▲▲▲ Dewalt 10 1 L 58110406
184 1,8 1.2 20 24 ▲▲▲ Mafell 20 1 L 58110416
190 1,8 1.2 20 48 ▲▲▲ Dewalt 15 1 L 58110407
190 1,8 1.2 30 24 ▲▲▲ Hilti, 

Milwaukee, 
Dewalt

20 1 L 58110417

190 1,8 1.2 30 48 ▲▲▲▲ Hilti 15 1 O 58110418

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–1

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

210 1,8 1.2 30 60 ▲▲▲ Dewalt 
Extrem

15 1 L 58110408

216 2,0 1.4 30 24 ▲ Dewalt 20 1 # 58110409
216 2,0 1.4 30 36 ▲▲ Dewalt 15 1 L 58110410
216 2,0 1.4 30 60 ▲▲▲ Dewalt 10 1 L 58110411
250 2,2 1.6 30 24 ▲ Dewalt 20 1 L 58110412

DP HKS - L - Scies portatives minces
Lame de scie portatives DP carbure utilisable sur machine reliée au secteur ou sur machine avec des batterie. denture plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0,0 mm

1-0-1

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives 
fonctionnant

•Pour coupes de débit pour panneaux 
à liant ciment

•Denture: Denture plate «F»
•Matériau de coupe: DP
•Corps de lame revêtu

•faible puissance absorbée grâce à 
une largeur de coupe réduite

•non appropriées pour pierre, verre 
et clous

•Utilisable sur machine filaire et sur 
machine avec batterie

•Faire attention à l’épaisseur du 
couteau diviseur

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

136 1,6 1.2 20 4 ▲ Dewalt 10 1 O 58460500
160 1,8 1.2 20 6 ▲ Makita, 

Festool, 
Bosch 

10 1 O 58460479

165 1,8 1.2 20 6 ▲ Makita, 
Dewalt, 
Bosch

10 1 O 58460480

168 1,8 1.2 20 6 ▲ Mafell, 
Festool

6 1 L 50460481

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–2

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW HKS - Parat - négatif - Scies portatives minces
Lame de scie portative carbure utilisable HW pour universel sur machine reliée au secteur ou sur machine avec des batterie  - angle d’attaque négatif trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-

3

°

2-0-6

HW
TC10

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Machines de sciage portatives
•Pour des applications et matériaux 

multiples (dérivés du bois et 
matériaux non ferreux)

•Angle d’attaque négatif
•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HW TC10

•Angle d’attaque négatif pour une 
excellente qualité de coupe et une 
parfaite sécurité

•Utilisable sur machine filaire et 
sur machine avec batterie Faire 
attention à l’épaisseur du couteau 
diviseur

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 1,8 1.2 20 52 ▲▲▲▲ Makita, 
Mafell, 
Festool, 
Bosch

-3 1 L 58115607

165 1,8 1.2 20 52 ▲▲▲▲ Makita, 
Dewalt, 
Bosch 

-3 1 O 58115608

168 1,8 1.2 20 52 ▲▲▲▲ Mafell, 
Festool 

-3 1 L 58115609

HW K + G - négatif
Lame de scie HW pour le tronçonnage et les coupes d’onglet utilisable sur machine reliée au secteur ou sur machine avec des batterie. Denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-5°

2-0-6

HW
TC10

F-
WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Scies à onglet
•Pour la coupe en travers des bois 

massifs et des dérivés du bois 

•Denture : plate avec alternée 
«F-WS»

•Matériau de coupe : HW TC10

•Bonne qualité de coupe et une 
parfaite sécurité grâce à l´angle 
d’attaque négatif

•Utilisable sur machine filaire et sur 
machine avec batterie

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

216 1,8 1.2 30 48 ▲▲▲ -5 1 L 58110425
305 2,2 1.6 30 72 ▲▲▲ -5 1 L 58110426

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–3

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW HKS - Unisteel - Scies portatives minces
Lame de scie portative carbure utilisable sur machine reliée au secteur ou sur machine avec des batterie. Denture trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°

B

D

b

2-0-6

HW
TCm13

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•pour des coupes de séparation dans 

des métaux et métaux non-ferreux, 
des tôles (en zinc), des fontes, etc.

•Denture : trapèze avec denture 
plate «TR-F»

•Matériau de coupe : HW TCm13

•faible puissance absorbée grâce à 
une largeur de coupe réduite

•Utilisable sur machine filaire et sur 
machine avec batterie

•Faire attention à l’épaisseur du 
couteau diviseur

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

136 1,6 1.2 20 36 ▲▲ Dewalt 0 1 L 58116400
160 1,8 1.2 20 40 ▲▲ Mafell, 

Festool
0 1 O 58116402

165 1,8 1.2 20 40 ▲▲ Makita, 
Dewalt

0 1 L 58116401

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–4

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HT HKS - Mega-Steel - Scies portatives minces
Lame de scie portative carbure utilisable HW pour le métal sur machine reliée au secteur ou sur machine avec des batterie. angle d’attaque neutre

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°

B

D

b TR-F

3-0-1

HW
TCx03

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines Dry-Cutter
•Machines universelles Metall-Cutter
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les matériaux 
composites , la tôle, l’acier, les 
métaux non ferreux, les chemins de 
câbles, les profilés, l’inox, etc...

•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HT TCx03

•Coupe sans lubrification
•Excellente qualité de coupe
•Tenues de coupe extrèmement 

longues

•Utilisable sur machine filaire et sur 
machine avec batterie

•Faire attention à l’épaisseur du 
couteau diviseur

•alt. Parat - Negativ (HKS) et 
Unisteel (HKS)

•tr/min (RPM) rec. :
•Ø160 = 2750 tr/min
•Ø190 = 2350 tr/min
•Ø216 = 2050 tr/min
•Ø230 = 1950 tr/min

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

150 1,8 1.4 20 32 ▲▲ Makita, 
Bosch, Ryobi

10 1 L 58458810

160 1,8 1.4 20 40 ▲▲ Mafell, 
Festool

0 1 L 58458784

190 1,8 1.4 30 48 ▲▲ Hilti, 
Milwaukee, 
Dewalt 

10 1 L 58458785

216 1,8 1.4 30 56 ▲▲ Dewalt 0 1 L 58458786
230 1,8 1.4 30 60 ▲▲ 0 1 L 58805879

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–5

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW HKS - KKS - plastique dur négatif - Scies portatives minces
Lames de scie portatives HW à tronçonner pour profilés plastiques extrèmement durs carbure utilisable sur machine reliée au secteur 
ou sur machine avec des batterie. Denture trapèze / denture plate avec chanfrein bilatéral

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-

3

°

3-0-1

HW
TC04
plus

TR-
F-FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les profilés plastiques 
comme le Corian®, Varicor®, 
Trespa®, etc...

•Angle d’attaque négatif
•Forme de denture : denture trapèze 

/ denture plate avec chanfrein 
bilatéral « TR-F-FA »

•Matériau de coupe : HW TC04 plus

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

•Utilisable sur machine filaire et sur 
machine avec batterie

•Faire attention à l’épaisseur du 
couteau diviseur

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

136 1,6 1.2 20 36 ▲▲ Dewalt -3 1 L 58808600
160 1,8 1.2 20 48 ▲▲ Mafell, 

Festool
-3 1 L 58808605

165 1,8 1.2 20 48 ▲▲ Makita, 
Dewalt, 
Bosch 

-3 1 L 58808606

168 1,8 1.2 20 48 ▲▲▲▲ Mafell, 
Festool

-3 1 L 58808603

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–6

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW HKS - Massif
lame de scie pour le débit HW pour machine portative - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1-0-1

HW
TC10

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Scies à onglet
•Pour coupe de débit en long et en 

travers des bois massifs

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: HW TC10

•Dimensions supérieures, voir 
ZQW

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 1,8 1.3 20 24 ▲▲ 15 1 L 50104061
125 2,4 1.6 20 20 ▲▲ 2/5,5/30 15 1 L 50110011
130 2,4 1.6 20 20 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110017
140 2,4 1.6 20 20 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110028
150 2,6 1.6 20 12 ▲ 2/6/32,5 20 1 L 50110243
150 2,6 1.6 20 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110039
160 2,6 1.6 16 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110051
160 2,2 1.6 20 12 ▲ 2/6/32,5 20 1 L 50110244
160 2,2 1.6 20 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110054
160 2,6 1.6 30 24 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110057
165 2,6 1.6 20 24 ▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110060
165 2,6 1.6 30 24 ▲ 2/7/42 15 1 L 50110130
170 2,6 1.6 30 24 ▲▲ 2/7/42 20 1 L 50110069
180 2,6 1.6 16 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110081
180 2,6 1.6 20 24 ▲▲ 2/6/32,5 20 1 L 50110075
180 2,6 1.6 30 14 ▲ 2/7/42 20 1 L 50110248
180 2,6 1.6 30 24 ▲▲ 2/7/42 20 1 L 50110078
184 2,6 1.6 20 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 O 50110082
190 2,6 1.6 16 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110153
190 2,6 1.6 20 16 ▲ 2/6/32,5 20 1 O 50110250
190 2,6 1.6 20 24 ▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110154
190 2,6 1.6 30 16 ▲ 2/7/42 20 1 L 50110251
190 2,6 1.6 30 24 ▲▲ 2/7/42 20 1 L 50110155
190 2,6 1.6 30 24 ▲▲ 15 1 L 58114105
200 2,8 1.8 30 18 ▲ 2/7/42 20 1 L 50110252
200 2,8 1.8 30 30 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110095
205 2,6 1.8 18 30 ▲▲▲ 15 1 L 50110286
210 2,8 1.8 30 18 ▲ 2/7/42 20 1 L 50110253
210 2,8 1.8 30 30 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110104
216 2,8 1.8 30 30 ▲▲▲ 2/7/42 20 1 L 50110107
220 2,8 1.8 30 24 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110164
220 2,8 1.8 30 36 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110110
225 2,8 1.8 30 24 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110165
225 2,8 1.8 30 34 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110228
230 2,8 1.8 30 18 ▲ 2/7/42 20 1 L 50110255
230 2,8 1.8 30 24 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110168
230 2,8 1.8 30 36 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110113

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–7

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW HKS - Board
Lame de scie de finition pour machine portative - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1-0-1

HW
TC10

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Scies à onglet
•Pour coupe de débit en long et en 

travers des dérivés du bois

•Denture : alternée «WS»
•Matériau de coupe : HW TC10

•Dimensions supérieures, voir ZWS
•58110356 : groupe Vario Z= 

4x12, Vario = pas de la denture 
irrégulier

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

100 2,4 1.4 12 30 ▲▲▲ 10 1 L 50110001
100 2,4 1.4 22 30 ▲▲▲ 10 1 L 50110003
105 2,4 1.4 22 30 ▲▲▲ 10 1 L 50110006
125 2,4 1.6 20 36 ▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110012
130 2,4 1.6 20 36 ▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110018
140 2,4 1.6 20 36 ▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110029
150 2,6 1.6 20 36 ▲▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110040
150 2,6 1.6 20 48 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110041
160 2,6 1.6 16 48 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110053
160 2,2 1.6 20 36 ▲▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110055
160 2,2 1.6 20 48 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110056
160 2,2 1.6 20 48 Vario ▲▲▲▲ 2/6/32,5 5 1 L 58110356
160 2,6 1.6 30 36 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110058
160 2,6 1.6 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110059
165 2,6 1.6 20 36 ▲▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110061
165 2,6 1.6 20 48 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110062
170 2,6 1.6 30 36 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110070
170 2,6 1.6 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110071
180 2,6 1.6 16 48 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110183
180 2,6 1.6 20 40 ▲▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110076
180 2,6 1.6 30 40 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110079
180 2,6 1.6 30 54 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110080
190 2,6 1.6 16 30 ▲▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110083
190 2,6 1.6 16 42 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110084
190 2,6 1.6 20 30 ▲▲▲ 2/6/32,5 15 1 L 50110086
190 2,6 1.6 20 48 ▲▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 50110087
190 2,6 2.0 20FX 32 ▲▲▲ Fast-Fix 10 1 L 50110266
190 2,6 2.0 20FX 48 ▲▲▲▲ Fast-Fix 10 1 L 50110267
190 2,6 2.0 20FX 60 ▲▲▲ Fast-Fix 10 1 L 50110268
190 2,6 1.6 30 30 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110089
190 2,6 1.6 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110090
190 2,6 1.6 30 60 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110091
200 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110096
210 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110105
210 2,8 1.8 30 60 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110106
216 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110108
216 2,8 1.8 30 60 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110109
220 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110111
220 2,8 1.8 30 64 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110112

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–8

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

225 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110237
225 2,8 1.8 30 64 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50687902
230 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110114
230 2,8 1.8 30 64 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 50110115

DP HKS - LR
Lames de scie portatives DP - denture plate avec chanfrein

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

b

D

1

0

°

0,0 mm

1,0 mm

2-0-6

F-
FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour coupes de débit pour 

panneaux à liant ciment

•Denture: plate chanfreinée «F-FA»
•Matériau de coupe: DP
•Corps de lame revêtu

•Meilleure évacuation des copeaux  
grâce au grand dégagement de 
copeaux

•Facilité d’usinage grâce à l´angle 
d’attaque prononcé 

•Non utilisable pour pierres, verres 
et clous

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 2,2 1.6 20 4 ▲ 2/6/32,5 10 1 L 58457997
190 2,2 1.6 30 4 ▲ 2/7/42 10 1 L 58457994
230 2,2 1.6 30 4 ▲ Combi3 10 1 L 58457992

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–9

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



DP HKS - L
Lames de scie portatives DP - denture plate avec chanfrein

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

b

D

1

0

°

1,0 mm

1-0-1

2-0-6

F-
FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour coupe de débit et coupe de fini-

tion de sol stratifié, MDF, panneaux à 
particules, panneaux à liant ciment, 
Corian®, résine thermodurcissable, 
plaques de plâtre et mélamine

•Denture: plate chanfreinée «F-FA»
•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 1,0 mm
•Corps de lame revêtu

•Meilleure évacuation des copeaux  
grâce au grand dégagement de 
copeaux

•Facilité d’usinage grâce à l´angle 
d’attaque prononcé

•Petit nombre de dents pour coupes 
de débit

•Grand nombre de dents pour la 
mise à format

•Non utilisable pour pierres, verres 
et clous

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 2,2 1.6 20 6 ▲ 2/6/32,5 10 1 L 58457378
160 2,2 1.6 20 8 ▲ 2/6/32,5 10 1 L 58457379
160 2,2 1.6 20 30 ▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 58458171
160 2,2 1.6 30 8 ▲ 2/7/42 10 1 o 58457377
190 2,2 1.6 30 8 ▲ 2/7/42 10 1 L 58457357
190 2,2 1.6 30 30 ▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 58457546
210 2,2 1.6 30 12 ▲ Combi3 10 1 L 58457358
216 2,2 1.6 30 12 ▲ Combi3 10 1 L 58458137
230 2,2 1.6 30 15 ▲ Combi3 10 1 L 58457359
250 2,2 1.6 30 16 ▲ Combi3 10 1 L 58457360
250 2,2 1.6 30 40 ▲▲▲ Combi3 10 1 o 58458000
300 2,2 1.6 30 36 ▲ Combi3 10 1 L 58457557

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–10

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



DP HKS - L2
Lames de scie portatives DP - denture plate avec chanfrein

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

b

D

8°

2,5 mm

2-0-6

3-0-1

F-
FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour le débit de sol stratifié, MDF, 

panneaux à particules, panneaux 
à liant ciment, Corian®, résine 
thermodurcissable, plaques de plâtre 
et mélamine

•Denture: plate chanfreinée «F-FA»
•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 2,5 mm
•Corps de lame revêtu

•Meilleure évacuation des copeaux  
grâce au grand dégagement de 
copeaux

•exécution stable

•Petit nombre de dents pour coupes 
de débit

•Grand nombre de dents pour la 
mise à format

•Non utilisable pour pierres, verres 
et clous

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 2,4 1.8 20 4 ▲ 2/6/32,5 8 1 O 58458790
180 2,6 2.0 30 4 ▲ 2/7/42 8 1 O 58458799
190 2,6 2.2 20 4 ▲ Fast-Fix 8 1 O 58458800
190 3,0 2.2 30 4 ▲ 2/7/42 8 1 O 58458791
216 2,8 2.0 30 4 ▲ Combi3 8 1 O 58458792
230 3,0 2.2 30 6 ▲▲ Combi3 8 1 O 58458793
250 3,0 2.2 30 6 ▲▲ Combi3 8 1 O 58458794
260 2,5 1.8 30 8 ▲▲ Combi3 8 1 O 58458797
303 3,0 2.2 30 8 ▲▲ Combi3 5 1 O 58458795
315 3,0 2.2 30 10 ▲▲ Combi3 8 1 O 58458801
350 3,4 2.4 30 12 ▲▲ Combi3 8 1 O 58458802
400 3,4 2.4 30 15 ▲▲▲ Combi3 8 1 O 58458798

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–11

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



DP HKS - nn-System DP flex 
Lames de scie DP pour machine portative - denture dos-creux

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HR

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Scies à onglets
•pour des coupes précises dans tous 

les panneaux dérivés du bois et 
baguettes courants

•pour des coupes de débit en long et 
en travers dans des bois massifs

•utilisables dans de nombreux 
matériaux, entre autres les panneaux 
de façade

•Denture : dos-creux «HR»
•Matériau de coupe : DP
•Géométrie de denture spéciale
•Dégagement de copeaux réduit au 

maximum
•Corps de lame revêtu

•très grande rentabilité et produc-
tivité grâce à une tenue de coupe 
extrêmement longue

•effort de coupe réduit grâce à la 
denture dos-creux

•le revêtement protège contre la 
corrosion et l’adhésion de corps 
étrangers et réduit le frottement au 
niveau du corps de la lame

•Les lames de scie circulaire nn-Sys-
tem DP flex doivent être nettoyées 
régulièrement. Vous profitez d’une 
qualité de coupe stable et précise 
et multipliez la durée de vie de 
votre lame innovante ! 

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 2,2 1.6 20 20 ▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 58459771
160 2,2 1.8 20 30 ▲▲▲ 2/6/32,5 10 1 L 58459767
190 2,5 2.0 30 36 ▲▲▲ 10 1 S 58459768
216 2,5 2.0 30 40 ▲▲▲ 10 1 L 58459769
230 2,5 2.0 30 44 ▲▲▲ 10 1 S 58459770

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–12

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW Unisteel (HKS)
Lames de scie HW à tronçonner pour métaux non ferreux - angle d’attaque neutre trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°

B

D

b

2-0-6

HW
TCm13

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les métaux et métaux 
non ferreux, la tôle, la fonte etc….

•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HW TCm13

•Meilleure qualité de coupe grâce 
à une géométrie particulière des 
dents

•Pour dérivés de bois et matériaux 
plastiques voir ZWS et Parat - 
négatif (HKS)

•Tenue de coupe limitée dans l’inox

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

150 2,2 1.6 20 30 ▲▲ 2/6/32,5 0 1 L 58116502
160 2,2 1.6 20 30 ▲▲ 2/6/32,5 0 1 L 58116504
180 2,2 1.6 20 36 ▲▲ 2/6/32,5 0 1 L 58116507
180 2,2 1.6 30 36 ▲▲ 2/7/42 0 1 L 58116508
190 2,4 1.8 20 38 ▲▲ 2/6/32,5 0 1 L 58116509
190 2,4 1.8 30 38 ▲▲ Combi3 0 1 L 58116510
210 2,4 1.8 30 40 ▲▲ 2/7/42 0 1 L 58116512
216 2,4 1.8 30 40 ▲▲ 2/7/42 0 1 L 58116520
230 2,4 1.8 30 44 ▲▲ 2/7/42 0 1 L 58116514
235 2,4 1.8 30 44 ▲▲ 2/7/42 0 1 L 58116521
240 2,4 1.8 30 44 ▲▲ Combi3 0 1 L 58116515

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–13

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW Parat - négatif (HKS)
Lames de scie HW universel - angle d’attaque négatif trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-6°

1-0-1

HW
TC10

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Machines de sciage portatives
•Pour des applications et matériaux 

multiples (dérivés du bois et 
matériaux non ferreux)

•Angle d’attaque négatif
•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HW TC10

•Angle d’attaque négatif pour une 
excellente qualité de coupe et une 
parfaite sécurité

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

130 2,8 2.2 20 36 ▲▲ -6 1 O 58115027
150 2,8 2.2 20 42 ▲▲ 2/6/32,5 -6 1 L 58115002
160 2,2 1.6 20 42 ▲▲ 2/6/32,5 -6 1 L 58115004
160 2,2 1.6 20 56 ▲▲▲ 2/6/32,5 -6 1 L 58115042
160 2,8 2.2 30 42 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115026
165 2,4 1.6 20 48 ▲▲ 2/6/32,5 -6 1 O 58115044
180 2,8 2.2 20 48 ▲▲ 2/6/32,5 -6 1 L 58115007
180 2,8 2.2 30 48 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115008
190 2,8 2.2 20 54 ▲▲ 2/6/32,5 -6 1 L 58115009
190 2,6 2.0 20FX 58 ▲▲ Fast-Fix -6 1 L 58115033
190 2,8 2.2 30 54 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115010
200 2,8 2.2 30 54 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115011
210 2,8 2.2 30 54 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115012
216 2,8 2.2 30 60 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115024
216 2,8 2.2 30 80 ▲▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115034
220 2,8 2.2 30 54 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115021
225 2,8 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58115039
230 2,8 2.2 30 64 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115014

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–14

Lames de scie / Lames de scie pour machine portative



HW BKS (résistant aux clous)
Lames de scies pour le bâtiment - plate chanfreinée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

12°

D

B

b

2-0-6

HW
TC20

F-
FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table (chantier) 
•Machines de sciage portatives 
•Scies à onglet et tronçonneuses
•Pour coupes de débit dans les bois 

massifs et les dérivés du bois

•Denture: plate chanfreinée «F-FA»
•Matériau de coupe: HW TC20

•Les clous bien plantés sont 
tronçonnés facilement

•Réalésage possible jusqu’à 
Ø 50 mm moyennant 
supplément de prix

•En cas de scies à onglet et 
tronçonneuses, faire attention à 
ce que la pièce à usiner soit bien 
tendue

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

190 3,0 2.0 30 14 ▲ 2/7/42 12 1 L 58112011
210 3,2 2.2 30 14 ▲ 2/7/42 12 1 O 50112013
235 2,8 1.8 30 16 ▲ Combi3 12 1 L 58112015
250 3,2 2.2 30 16 ▲ Combi3 12 1 L 58120220
300 3,2 2.2 30 20 ▲ Combi3 12 1 L 58120041
315 3,2 2.2 30 20 ▲ Combi3 12 1 L 58120046
350 3,5 2.5 30 24 ▲ Combi3 12 1 L 58120042
400 3,5 2.5 30 28 ▲ Combi3 12 1 L 58120043
450 3,8 2.8 30 30 ▲ Combi3 12 1 L 58120044
500 3,8 2.8 30 34 ▲ Combi3 12 1 L 58120045
600 4,4 3.2 30 36 ▲ Combi3 12 1 L 58120227
700 4,6 3.2 30 42 ▲ Combi3 12 1 L 58120228

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–15

Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW BKS (Gasbeton)
Lames de scie HW pour le débit - denture plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC06

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machines spéciales
•Pour coupes de débit dans les bois 

massifs
•Convient spécialement aux pierres 

de béton cellulaire

•Denture: plate  »F»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Cette lame de scie peut être 
utilisée dans de nombreux 
domaines

•Convient à la perfection aux pierres 
de béton cellulaire/plaques de 
plâtre et matériaux similaires

•Réalésage possible jusqu’à Ø 50 
mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

270 3,0 2.0 30 18 ▲▲ Combi3 20 1 O 58114170

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–16

Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW K + G - négatif
Lame de scie HW pour le tronçonnage et les coupes d’onglet - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-5°

2-0-6

HW
TC06

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Pour la coupe en travers des bois 

massifs et des dérivés du bois 

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Bonne qualité de coupe et une 
parfaite sécurité grâce à l´angle 
d’attaque négatif

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

210 2,8 1.8 30 48 ▲▲ 2/7/42 -5 1 L 58110194
216 2,8 1.8 30 24 ▲ 2/7/42 -5 1 L 58110180
216 2,8 1.8 30 48 ▲▲ 2/7/42 -5 1 L 58110181
216 2,8 1.8 30 60 ▲▲▲ 2/7/42 -5 1 L 58110192
254 3,2 2.2 30 24 ▲▲ Combi3 -5 1 L 58118119
254 3,2 2.2 30 40 ▲▲ Combi3 -5 1 L 58100218
254 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58100231
254 3,2 2.2 30 80 ▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58110139
260 2,5 1.8 30 60 ▲▲ Combi3 -5 1 L 58100233
260 2,5 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58100234
300 3,2 2.2 40 72 ▲▲▲ 4/12/64 + 

2/9/55
-5 1 L 58100237

305 3,2 2.2 30 32 ▲ Combi3 -5 1 L 58110270
305 3,2 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 -5 1 L 58110281
305 3,2 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58110272
315 3,2 2.2 30 84 ▲▲▲▲ Combi3 -5 1 O 58110274
350 3,2 2.2 40 72 ▲▲ 4/12/64 + 

2/9/55
-5 1 L 58110273

355 3,5 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58110143
420 4,4 2.8 40 54 ▲▲ 4/12/64 + 

2/9/55
-5 1 L 58110145

420 3,5 2.5 40 84 ▲▲ 4/12/64 + 
2/9/55

-5 1 L 58110144

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW ZFL
Lames de scie HW pour le débit - denture plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC10

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machines spéciales
•Pour coupes de débit dans les bois 

massifs
•Destiné spécialement au travail des 

bois avec nœuds

•Denture: plate  «F»
•Matériau de coupe: HW TC10

•Les limitateurs de copeaux 
empêchent la rupture des dents 
dans les nœuds libres

•Réalésage possible jusqu’à Ø 50 
mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 3,2 2.2 30 18 ▲ Combi3 20 1 L 58104050
300 3,2 2.2 30 14 ▲ Combi3 20 1 L 58104006
315 3,2 2.2 30 14 ▲ Combi3 20 1 L 58104055
350 3,5 2.5 30 16 ▲ Combi3 20 1 L 58104015
350 3,5 2.5 30 24 ▲ Combi3 20 1 L 58104041
400 3,5 2.5 30 18 ▲ Combi3 20 1 L 58104021
450 3,8 2.8 30 32 ▲ Combi3 20 1 L 58104051
500 3,8 2.8 30 36 ▲ Combi3 20 1 L 58104052
550 4,6 3.2 30 32 ▲ Combi3 20 1 L 58104054
600 4,2 3.2 30 40 ▲ Combi3 20 1 L 58104048
700 6,0 4.5 30 42 ▲ AMR 20 1 L 58104053
700 4,2 3.2 30 46 ▲ Combi3 20 1 L 58104049

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–18

Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW ZWZ
Lames de scie pour le débit HW - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC20

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machine spéciales
•pour coupes en long des bois 

massifs tendres
•pour séparer, tronçonner ou 

des coupes d’onglets dans des 
poutres, du bois lamellé-collé et des 
panneaux en plastique

•Forme de denture : alternée 
« WS »

•Matériau de coupe : HW TC20

•Qualité spéciale HW pour résineux
•dépassement extrême de la lame 

permettant d’obtenir une coupe 
efficace

•Ré-alésage possible jusqu’à Ø 50 
mm moyennant supplément de 
prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

400 4,4 2.8 30 28 ▲ Combi3 20 1 L 58100183

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW ZW
Lames de scie HW pour le débit - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC10

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machines spéciales
•Pour coupes de débit dans les bois 

massifs
•Destiné spécialement au travail des 

bois avec nœuds

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: HW TC10

•Pas de rupture des dents dans les 
noeuds libres grâce aux limitateurs 
d’épaisseur de copeaux

•Réalésage possible jusqu’à Ø 50 
mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 3,2 2.2 30 24 ▲ Combi3 20 1 L 58102001
300 3,2 2.2 30 28 ▲ Combi3 20 1 L 58102002
315 3,2 2.2 30 28 ▲ Combi3 20 1 L 58102003
350 3,5 2.5 30 32 ▲ Combi3 20 1 L 58101004
400 3,5 2.5 30 36 ▲ Combi3 20 1 L 58101005
450 4,2 2.8 30 20 ▲ Combi3 25 1 L 58101020
450 3,8 2.8 30 40 ▲ Combi3 20 1 L 58101006
500 3,8 2.8 30 44 ▲ Combi3 20 1 L 58102007
600 4,2 3.2 30 54 ▲ Combi3 20 1 L 58101018
700 4,2 3.2 30 60 ▲ Combi3 20 1 L 58101019

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW ZQW
Lames de scie HW pour le débit - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC06

HW
TC10

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machines spéciales
•Pour coupes de débit des bois 

massifs

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: HW TC10/

HW TC06

•Le choix du nombre de dents 
permet une adéquation optimale 
aux critères de qualité de coupe, 
vitesse d’avance et épaisseur du 
matériau

•Réalésage possible jusqu’à 
Ø 50 mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

150 3,2 2.2 30 24 ▲ 2/7/42 15 1 L 58100096
180 3,2 2.2 30 30 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 58100016
200 3,2 2.2 30 34 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 58100017
235 2,8 1.8 30 18 ▲ 2/7/42 20 1 L 50110256
235 2,8 1.8 30 24 ▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110170
235 3,2 2.2 30 24 ▲ Combi3 10 1 L 58100191
240 2,8 1.8 30 24 ▲▲ 2/7/42 20 1 L 50110174
250 3,2 2.2 30 24 ▲▲ Combi3 20 1 L 58120060
250 3,2 2.2 30 30 ▲▲ Combi3 20 1 L 58120061
250 2,8 1.8 30 40 ▲▲ Combi3 15 1 L 58120020
254 2,4 1.8 30 24 ▲▲ Combi3 Festool 20 1 L 58120071
254 2,4 1.8 30 40 ▲▲ Combi3 Festool 15 1 L 58120072
260 3,2 2.2 30 32 ▲▲ Combi3 20 1 L 58110185
270 3,2 2.2 30 24 ▲▲ Combi3 20 1 L 58110176
300 3,2 2.2 30 24 ▲ Combi3 20 1 L 58120002
300 3,2 2.2 30 36 ▲ Combi3 20 1 L 58120013
315 3,2 2.2 30 28 ▲ Combi3 20 1 L 58120062
315 3,2 2.2 30 36 ▲ Combi3 20 1 L 58100255
330 3,2 2.2 30 24 ▲ Combi3 25 1 L 58120018
335 3,2 2.2 30 36 ▲ Combi3 20 1 L 58120063
350 3,5 2.5 30 24 ▲ Combi3 20 1 L 58120005
350 3,5 2.5 30 32 ▲▲ Combi3 20 1 L 58100011
350 3,5 2.5 30 36 ▲ Combi3 20 1 L 58120014
350 3,5 2.5 30 42 ▲ Combi3 20 1 L 58120015
400 3,5 2.5 30 28 ▲ Combi3 20 1 L 58100005
400 3,5 2.5 30 32 ▲ Combi3 20 1 L 58120008
400 3,5 2.5 30 36 ▲▲ Combi3 20 1 L 58100012
400 3,5 2.5 30 48 ▲▲ Combi3 20 1 L 58120017
450 3,8 2.8 30 40 ▲▲ Combi3 20 1 L 58100013
500 3,8 2.8 30 44 ▲▲ Combi3 20 1 L 58100014

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–21

Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW ZWS
Lames de mise à format et de finition HW - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC06

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machines spéciales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Le choix du nombre de dents 
permet une adéquation optimale 
aux critères de qualité de coupe, 
vitesse d’avance et épaisseur du 
matériau

•Réalésage possible jusqu’à Ø 50 
mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

150 3,2 2.2 30 36 ▲▲ 2/7/42 10 1 L 58100099
150 3,2 2.2 30 48 ▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 58100101
180 3,2 2.2 30 54 ▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 58100015
200 3,2 2.2 30 48 ▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 58100091
200 3,2 2.2 30 64 ▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 58100025
235 2,8 1.8 30 36 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110117
235 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 58110121
235 2,8 1.8 30 64 ▲▲▲▲ 2/7/42 10 1 L 58110118
235 3,2 2.2 30 34 ▲▲ 10 1 O 50100193
240 2,8 1.8 30 36 ▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110123
240 2,8 1.8 30 48 ▲▲▲▲ 2/7/42 15 1 L 50110124
250 3,2 2.2 30 40 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100018
250 3,2 2.2 30 48 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100026
250 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100031
250 3,2 2.2 30 80 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100038
254 2,4 1.8 30 60 ▲▲▲ Combi3 Festool 5 1 L 58120073
254 3,0 2.2 20/30 40 ▲▲▲ 10 1 L 58114108
254 3,2 2.2 30 40 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58120067
254 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58120068
260 3,2 2.2 30 40 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58110175
260 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100254
270 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58110182
280 3,2 2.2 30 48 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58110136
300 3,2 2.2 30 48 ▲ Combi3 10 1 L 58100250
300 3,2 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100027
300 3,2 2.2 30 72 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100032
300 3,2 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100251
305 3,2 2.2 30 48 ▲ Combi3 10 1 L 58120065
305 3,2 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 10 1 L 58120066
315 3,2 2.2 30 48 ▲ Combi3 10 1 L 58100252
315 3,2 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100253
350 3,5 2.5 30 54 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100021
350 3,5 2.5 30 72 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100028
350 3,5 2.5 30 84 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100033
350 3,5 2.5 30 108 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100040
400 3,5 2.5 30 60 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100022
400 3,5 2.5 30 84 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100029
400 3,5 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100034

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

400 3,5 2.5 30 120 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100041
450 3,8 2.8 30 66 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100023
450 3,8 2.8 30 108 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100060
500 3,8 2.8 30 72 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100024
550 4,0 3.0 30 64 ▲ Combi3 10 1 L 58120070

HW ZWS-1
Lames de scie pour le débit et les coupes de finition HW  - denture alternée avec angle d´axe

Produit Schéma Machine Application Exécution 

15°

B

D

b

5° 5°

3-0-1

HW
TC06

WSA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Machines spéciales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois

•Denture: alternée avec chanfrein 
«WSA»

•Matériau de coupe: HW TC06

•Le choix du nombre de dents 
permet une adéquation optimale 
aux critères de qualité de coupe, 
vitesse d’avance et épaisseur du 
matériau

•Réduction de l’effort de coupe 
grâce à l´angle d’axe alterné

•La tenue de coupe importante 
permet une productivité accrue

•Réalésage possible jusqu’à Ø 50 
mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100701
300 3,2 2.2 30 48 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100702
300 3,2 2.2 30 96 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100703
350 3,5 2.5 30 54 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100704

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW Matador 5
Lames de scie pour la mise à format HW - Denture plate-alternée-alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

15°

D

B

1 3
5

2
4

b

15° 3-0-1

HW
TC04
plus

F-
WS-
WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à onglet
•Pour coupes sans éclats en mise en 

format, en tronçonnage, ou coupes 
d’onglet dans les bois massifs, ses 
dérivés et les matériaux de synthèse

•Denture: plate / alterné / alterné 
«F-WS-WS»

•Matériau de coupe: HW TC04 plus

•Excellente qualité de coupe en 
travers

•Qualité de coupe fine grâce à une 
géométrie particulière des dents

•Tenues de coupe extrèmement 
longues

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

•Respecter la vitesse de rotation 
maximale (nmax)!!!

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

180 3,0 2.2 30 60 ▲▲▲▲ 4/6/52 15 1 L 58808701
200 3,0 2.2 30 65 ▲▲▲▲ 15 1 L 58808702
216 3,0 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 Bosch 

635-216
15 1 L 58808714

220 3,0 2.2 30 70 ▲▲▲▲ 8/6/52 15 1 L 58808712
220 3,0 2.2 40 70 ▲▲▲▲ 8/6/52 15 1 L 58808703
240 3,0 2.2 30 75 ▲▲▲▲ 15 1 L 192791
250 3,0 2.2 30 80 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808706
280 3,0 2.2 30 85 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808705
300 3,0 2.2 30 100 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808708
300 4,0 3.2 30 100 ▲▲▲▲ Combi3 Fimal 15 1 L 58808713
303 3,2 2.2 30 100 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808707
350 3,0 2.2 30 100 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808709
500 3,6 2.8 30 145 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808710
550 4,0 3.2 30 160 ▲▲▲▲ Combi3 15 1 L 58808711

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW TRF
Lames de scie HW pour le débit - denture trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC06

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Scies à table
•Scies à panneaux verticales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois lamifiés et plaqués

•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Réalésage possible jusqu’à 
Ø 50 mm avec supplément de prix

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 1,8 1.2 20 40 ▲▲ 5 1 L 58104063
160 2,2 1.6 20 48 ▲▲ 2/7/32 5 1 L 58110161
160 2,2 1.6 20 56 ▲▲▲ 2/7/32 5 1 L 58110142
190 2,6 2.0 20FX 54 ▲▲▲ Fast-Fix 5 1 L 58110229
190 2,2 1.6 30 56 ▲▲▲ 5 1 L 58458779
216 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲ 5 1 L 58458780
220 3,2 2.2 30 64 ▲▲▲ 2/7/42 5 1 L 58100399
232 3,2 2.2 30 64 ▲▲▲ 5 1 # 58458781
250 3,2 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 5 1 L 58100385
250 3,2 2.2 30 80 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58100386
254 2,4 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 Festool 5 1 L 58100402
300 3,2 2.2 30 72 ▲▲ Combi3 5 1 L 58100387
300 3,2 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58100388
350 3,5 2.5 30 72 ▲▲ Combi3 10 1 L 58100300
350 3,5 2.5 30 108 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58100389

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW TRF - 1
Lames de scie HW pour le débit - denture trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC04
plus

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à panneaux verticales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois lamifiés et plaqués

•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HW TC04 plus

•Géométrie de coupe optimisée 
pour une amélioration de la qualité 
de coupe

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

•Spécialement adaptée à l’usinage 
des dérivés du bois revêtus de 
panneaux stratifiés

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

300 3,2 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58458788
315 3,2 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58803823
350 3,5 2.5 30 72 ▲▲ Combi3 10 1 L 58807830
350 3,5 2.5 30 108 ▲▲▲ Combi3 10 1 L 58807831

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW Jeu de 3 lames lames en coffret bois
Jeu = Lame de scie principale et lame de scie à inciser HW en coffret bois

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

HW
TC06

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table avec dispositif 
d’incisage

•Scies à panneaux avec dispositif 
d’incisage

•Pour les coupes de finition dans des 
dérivés du bois avec revêtement 
plastique

•Jeu de lames de scie composé 
d’une lame de scie principale et 
d’une lame de scie à inciser + 
bague de réduction

•Matériau de coupe: HW TC06

•Jeu de lames parfaitement com-
biné, qualité de coupe excellente 
pour les coupes de finition

•Réglage simple et rapide de la 
lame de scie à inciser et de la lame 
de scie principale

•Longue tenue de coupe grâce à un 
carbure spécial

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

Caractéristiques du produit Les informations de commande

VP L N° Article
[p.]

Jeu de 3 lames lames en coffret 
bois 

1 L 50804303

Accessoires Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Lame de scie principale 300x3,2x2,2x30 Z=72 TR-F 1 L 58100387
Lame de scie à inciser 125x3,35x2,4x22 Z=24 WS 1 L 50806200
Bagues de réduction 22x2,0x20 1 L 161887
Caractéristiques du produit Les informations de commande

VP L N° Article
[p.]

Jeu de 3 lames lames en coffret 
bois 

1 L 58804305

Accessoires Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Lame de scie principale 300x3,2x2,2x30 Z=72 TR-F 1 L 58100387
Lame de scie à inciser 120x3,35x2,4x22 Z=24 WS 1 S 58806209
Bagues de réduction 22x2,0x20 1 L 161887
Caractéristiques du produit Les informations de commande

VP L N° Article
[p.]

Jeu de 3 lames lames en coffret 
bois 

Altendorf 1 L 58804304

Accessoires Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Lame de scie principale 350x3,5x2,4x30 Z=72 TR-F 1 L 58807830
Lame de scie à inciser 180x3,6x2,4x22 Z=36 F 1 L 58806210

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW RSK - nn-System
Lames de scie HW à inciser - denture conique-plate - nn-System

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°/8°

3-0-1

HW
TC04
plus

KO-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Pour l’incisage des dérivés du bois 

lamifiés et plaqués

•Géométrie spéciale du dégage-
ment de copeaux NoNoise 

•Denture : conique-plate «KO-F»
•Matériau de coupe : HW TC04 plus

•Réglage rapide
•Applications universelles
•Qualité de coupe excellente grâce 

à une amélioration de la précision 
de planéité

•Réduction de la profondeur 
d’incisage

•Niveau de bruit extrêmement 
réduit

•Réduction du niveau de bruit d’env. 
6 dB(A) à vide

•Excellente qualité de coupe dans 
tous les types de revêtements 
courants

•La tenue de coupe importante 
permet une productivité et une 
rentabilité accrues

•Adaptable à l’épaisseur du trait 
de scie de la lame principale par 
réglage vertical de l’arbre

•1 mm prof. d’incisage = 0,21 mm 
largeur d’incisage

•Profondeur d’incisage optimale 
1,0 - 2,0 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

100 3,2-4,0 2.5 20 20 ▲▲▲▲ 8 Schelling 1 L 58807950
120 3,2-4,0 2.5 20 24 ▲▲▲▲ 8 Altendorf, 

SCM
1 L 58807951

120 3,2-4,0 2.5 22 24 ▲▲▲▲ 8 Altendorf, 
Martin

1 L 58807952

125 3,1-4,0 2.5 20 24 ▲▲▲▲ 8 Panhans, 
Paolini

1 L 58807953

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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DP RSK
Lames de scie DP à inciser - conique-plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

5°

D

B

b

4,5 mm

3-0-1

KO-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Pour l´incisage des dérivés du bois 

revêtus

•Pastilles diamant polies
•Denture: conique-plate  »KO-F»
•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 4,5 mm
•Corps de lame revêtu

•Délais de livraison courts •Utilisation avec l’avance

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 3,1-3,9 2.5 22 16 ▲▲▲▲ 5 Altendorf, 
Martin

1 S 58750101

DP RSVS
Lames de scie DP à inciser - denture alterné réglable

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4,5 mm

3-0-1

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Pour l’incisage sans éclat des dérivés 

du bois mélaminés, revêtus papier, 
revêtus HPL ou plaqués bois

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 4,5 mm
•Corps de lame revêtu

•En deux parties - largeur de coupe 
adaptable par bague intercalairesU-
tilisation avec l’avance

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 2,8-3,8 2.2 22 2x12 ▲▲▲▲ 2/3,8/42 8 Altendorf, 
Martin

1 S 50750102

120 2,8-3,8 2.2 50 2x12 ▲▲▲▲ 4/6,2/62 8 Dispositif 
de réglage 
Altendorf

1 S 50750105

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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HW RS2
Lames de scie HW à inciser - denture plate réglable 

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC03

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à panneaux
•Scies à panneaux avec dispositif 

d’incisage
•Pour l’incisage des dérivés du bois 

lamifiés et plaqués

•Denture: plate  »F»
•Matériau de coupe: HW TC03

•Application universelle •En deux parties - largeur de coupe 
adaptable par bague intercalaires

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

80 2,8-3,6 2.2 20 2x10 ▲▲▲▲ 12 1 L 58802435
100 2,8-3,6 2.2 20 2x10 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110190
100 2,8-3,6 2.2 22 2x10 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110188
105 2,8-3,6 2.2 20 2x10 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110171
120 2,8-3,6 2.2 20 2x12 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110186
120 2,8-3,6 2.2 22 2x12 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110187
125 2,8-3,6 2.2 20 2x12 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110206
125 2,8-3,6 2.2 22 2x12 ▲▲▲▲ 12 1 L 58110204

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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HW RSVS
Lames de scie HW à inciser - denture alterné réglable

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC03

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à panneaux
•Scies à panneaux avec dispositif 

d’incisage
•Pour l’incisage des dérivés du bois 

lamifiés et plaqués

•Denture : alternée «WS»
•Matériau de coupe : HW TC03

•Réduction de l’effort de coupe 
grâce à la denture alternée «WS»

•58807910: En deux parties - 
largeur de coupe adaptable par 
bague intercalaires

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 2,8-3,8 2.2 22 2x12 ▲▲▲▲ 12 Dispositif 
de réglage 
Martin NC

1 L 50807854

120 2,8-3,8 2.2 50 2x12 ▲▲▲▲ 12 Altendorf, 
Martin

1 L 50807902

140 2,8-3,6 2.0 36 2x12 ▲▲▲▲ 12 Martin T75 
PreX

1 L 193258

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête fraisée - avec Torx intérieur M5x6,8 T15 D=Ø9,4 Vis de montage pour flasque 
intérieur

10 L 180839

Vis à tête fraisée - avec Torx intérieur M5x10,8 T15 D=Ø9,4 Vis de montage pour flasque 
extérieur

10 L 180840

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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HW KDF -  Industry - negatif
Lames de scie HW pour le débit - denture toit-plate-duplovit

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC06

DA-F
DU

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Scies à table
•Scies à panneaux verticales
•Pour la coupe en travers des profilés 

en bois ou en matière plastique

•Fentes anti-vibrations et anti-bruit
•Fentes de dilatation supplémen-

taires
•Denture: toit-plate-duplovit «DA-F 

DU»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Les ornements anti-vibrations et 
anti-bruit ainsi que la combinaison 
spéciale des fentes de dilatation 
permettent une coupe extrême-
nent silencieuse

•Excellente qualité de coupe sur 
l’arête supérieure et inférieure 
même sans  inciseur

•Excellente qualité de coupe

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 3,2 2.2 30 48 ▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58804352
303 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 -5 1 L 58804279

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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HW KDF - Industry
Lames de scie HW pour le débit - denture toit-plate-duplovit

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC06

DA-F
DU

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à panneaux verticales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois bruts et lamifiés

•Fentes anti-vibrations et anti-bruit
•Fentes de dilatation supplémen-

taires
•Denture: toit-plate-duplovit 

«DA-F DU»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Les ornements anti-vibrations et 
anti-bruit ainsi que la combinaison 
spéciale des fentes de dilatation 
permettent une coupe extrême-
nent silencieuse

•Excellente qualité de coupe sur 
l’arête supérieure et inférieure 
même sans  inciseur

•Excellente qualité de coupe

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

220 3,2 2.2 30 42 ▲▲ 2/7/42 10 1 L 58804281
250 3,2 2.2 30 48 ▲▲ Combi3 10 1 L 58804351
303 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58804353
350 3,5 2.5 30 72 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58804280

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–33

Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



HW KDF - Industry Plus
Lames de scie à format HW - denture toit-plate avec chanfrein Duplovit

Produit Schéma Machine Application Exécution 

LONG
LIFE

3-0-1

DA-
F-FA
DU

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à panneaux verticales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois bruts et lamifiés

•Ornements anti-vibrations et 
anti-bruit

•Fentes de dilatation supplémen-
taires

•Denture : toit-plate avec chanfrein 
Duplovit «DA-F-FA DU»

•Matériau de coupe : HW TC06

•Les ornements anti-vibrations et 
anti-bruit ainsi que la combinaison 
spéciale de fentes de dilatation 
permettent une coupe extrême-
ment silencieuse

•Excellente qualité de coupe sur 
l’arête inférieure même sans lame 
de scie à inciser

•Effort de coupe réduit
•Meilleure tenue de coupe
•Meilleure qualité de coupe

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

303 3,2 2.2 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58804301

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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HW KDF - Industry Professionell
Lames de scie HW pour le débit - trapèze-plate-plate duplovit

Produit Schéma Machine Application Exécution 

10°

3-0-1

HW
TC03

TR-
F-F
DU

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à panneaux verticales
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois bruts et lamifiés

•Fentes anti-vibrations et anti-bruit
•Fentes de dilatation supplémen-

taires
•Denture: trapèze-plate-plate 

duplovit «TR-F-F DU»
•Matériau de coupe: HW TC03

•Les ornements anti-vibrations et 
anti-bruit ainsi que la combinaison 
spéciale des fentes de dilatation 
permettent une coupe extrême-
nent silencieuse

•Excellente qualité de coupe sur 
l’arête supérieure et inférieure 
même sans  inciseur

•Excellente qualité de coupe grâce à 
une répartition nouvelle des dents

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

303 3,5 2.5 30 60 ▲▲▲▲ Combi3 10 1 L 58804282

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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DP HRP - nn-System DP flex
Lames de scie DP pour la mise à format - denture dos-creux

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HR

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scie à format et à table
•Scies à panneaux verticales
•Scies à onglet
•Pour des coupes précises dans tous 

les panneaux en produits dérivés du 
bois courants

•Pour des coupes de débit en long et 
en travers dans des bois massifs

•Denture : dos-creux «HR»
•Matériau de coupe : DP
•Réaffûtable 2 fois
•Géométrie de denture spéciale
•Dégagement de copeaux réduit 

au maximum
•Corps de lame revêtu

•utilisation très agréable grâce à un 
niveau sonore très faible

•très grande rentabilité et produc-
tivité grâce à une tenue de coupe 
extrêmement longue

•effort de coupe réduit grâce à la 
denture dos-creux

•le revêtement protège contre la 
corrosion et l’adhésion de corps 
étrangers et réduit le frottement au 
niveau du corps de la lame

•Ne pas conseiller pour la coupe en 
long dans les bois tendres et les 
épaisseurs > 40mm

•Une coupe sans éclat ne peut être 
garantie qu’en combinaison avec 
un inciseur correspondant

•ATTENTION! L’épaisseur du 
couteau diviseur pour ces lames 
doit être compris entre 2,0 et 2,4 
mm

•Commander les couteaux diviseurs 
à part

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 2,5 2.0 30 50 ▲▲▲ Combi2 + 
8/5,2/90

10 1 L 58459455

303 2,5 2.0 30 60 ▲▲▲ Combi2 + 
8/5,2/90

10 1 L 58459439

350 2,5 2.0 30 72 ▲▲▲ Combi2 + 
8/5,2/90

10 1 L 58459446

Accessoires Ø D B VP L
[mm] [mm] [p.]

Couteau diviseur 300-350 2,25 Altendorf F45 1 L 192425
Couteau diviseur 240-250 2,25 HOLZ-HER Vertikal 1 L 192429
Couteau diviseur 300-350 2,25 Striebig Standard III Control 

Evolution
1 L 192430

Couteau diviseur 300-350 2,25 Striebig Standard Eco 1 L 192431
Couteau diviseur 300 2,25 Putsch 1 L 192457
Couteau diviseur 250-350 2,25 Martin T60A 1 L 192535
Couteau diviseur 303 2,2 Elcon 1 S 80384841
Couteau diviseur 300-350 2,2 SCM Standard 1 S 192465
Couteau diviseur 290-303 2,2 Striebig Typ 5220A 1 S 80348633
Couteau diviseur 250-315 2,2 Fleder 1 S 80355169
Couteau diviseur 250-315 2,2 Felder Format4 1 S 9208146
Couteau diviseur 300-350 2,23 Griggio E3200 1 S 80450295
Couteau diviseur 350 2,2 SCM SI3200 1 S 80362574
Couteau diviseur 303 2,2 Holz-Her Supercut 1 S 80351444
Couteau diviseur 250-315 2,2 SCM SC3W 1 S 80351127

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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DP RSK - nn-System DP flex
Lames de scie DP à inciser - denture alterné

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scie à format et à table
•Pour les coupes précises dans tous 

les panneaux courants
•Pour coupe de débit en long et en 

travers des bois massifs

•Denture : alternée «WS»
•Matériau de coupe : DP
•Réaffûtable 2 fois
•Géométrie de denture spéciale
•Dégagement de copeaux réduit au 

maximum
•Corps de lame revêtu

•utilisation très agréable grâce à un 
niveau sonore très faible

•très grande rentabilité et produc-
tivité grâce à une tenue de coupe 
extrêmement longue

•le revêtement protège contre la 
corrosion et l’adhésion de corps 
étrangers et réduit le frottement au 
niveau du corps de la lame

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 2,6 2.0 20 24 ▲▲▲▲ 8 1 L 192448
120 2,6 2.0 22 24 ▲▲▲▲ 8 1 L 192447
125 2,6 2.0 20 24 ▲▲▲▲ 8 1 L 192449
180 2,6 2.0 22 36 ▲▲▲▲ 8 1 S 192964

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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DP RSK - nn-System DP flex - réglable 
Lames de scie DP «WS» à inciser - réglable

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scie à format et à table
•Pour l’incisage sans éclat des 

dérivés du bois mélaminés, revêtus 
papier, revêtus HPL ou plaqués bois

•Denture : alternée «WS»
•Matériau de coupe : DP
•Réaffûtable 2 fois
•Dégagement de copeaux réduit 

au maximum
•Corps de lame revêtu

•très faible niveau sonore
•très grande rentabilité et 

productivité grâce à une tenue de 
coupe extrêmement longue

•le revêtement protège contre la 
corrosion et l’adhésion de corps 
étrangers et réduit le frottement 
au niveau du corps de la lame

•Altendorf RAPIDO / réglable

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

120 2,4-3,2 2.2 50 12+12 ▲▲▲▲ 8 1 L 192452

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–38

Lames de scie / lames de scie à table pour machines standard



* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–39

Lames de scie / lames de scie à panneaux



* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–40

Lames de scie / lames de scie à panneaux



* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–41

Lames de scie / lames de scie à panneaux



* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–42

Lames de scie / lames de scie à panneaux



HW TFP
Lames de scie pour le débit des panneaux HW - denture trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC04
plus

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à panneaux
•Pour le débit et la mise à format des 

dérivés du bois lamifiés et plaqués

•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Matériau de coupe: HW TC04 plus

•Géométrie de coupe optimisée 
pour une amélioration de la qualité 
de coupe

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

•Spécialement adaptée à l’usinage 
des dérivés du bois revêtus de 
matières synthétiques, à l’unité ou 
en paquet

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

300 4,4 3.0 30 60 ▲▲▲ Combi3 10 Panhans 1 L 58806053
320 4,4 3.2 65 72 ▲▲▲ 3/13/95 

+ 
2/14/110

15 Holzma 1 L 58807818

350 4,4 3.0 30 72 ▲▲▲ Combi3 + 
2/13/94

10 SCM, 
Panhans, 
Mayer, 
Schelling, 
HOLZ-HER

1 L 58807803

350 4,4 3.2 60 72 ▲▲▲ Combi7 10 Holzma 72 
HPP 350

1 L 58807955

355 4,4 3.0 75 72 ▲▲▲ 4/15/105 10 Gibben 1 L 58807888
380 4,4 3.2 60 72 ▲▲▲ Combi7 15 Holzma 1 L 58807819
380 4,8 3.5 60 72 ▲▲▲ Combi7 15 Holzma 1 L 58806065
400 4,4 3.2 30 72 ▲▲▲ Combi3 + 

2/13/94
15 Schelling, 

Mayer, 
Irion, 
Scheer, 
HOLZ-HER

1 L 58806069

400 4,4 3.2 75 72 ▲▲▲ 4/15/105 
+ 
2/7/110

15 Giben, 
Homag

1 L 58806071

400 4,4 3.2 80 72 ▲▲▲ Combi5 15 Selco, Irion 1 L 58807809
420 4,8 3.5 60 72 ▲▲▲ Combi7 15 Holzma 1 L 58807956
430 4,4 3.2 80 72 ▲▲▲ Combi5 15 Selco 1 L 58806479
450 4,4 3.2 30 72 ▲▲ Combi3 + 

2/13/94
15 Irion, 

Schelling
1 L 58458789

450 4,8 3.5 60 72 ▲▲▲ Combi7 15 Holzma 1 L 58807817

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–43

Lames de scie / lames de scie à panneaux



DP TFP
Lames de scie pour le débit des panneaux DP - denture trapèze-pate à chanfrein bilatéral

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D

b

4,5 mm

3-0-1

TR-
F-FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à panneaux
•Pour coupe en paquets et coupes 

de finition des dérivés du bois bruts 
et lamifiés

•Utilisation universelle

•Fentes anti-vibrations et anti-bruit
•Pastilles diamant polies
•Géométrie de coupe optimisée par 

forme de denture pour la lame de 
coupe et l’inciseur

•Denture: trapèze / plate avec 
double chanfrein «TR-F-FA»

•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 4,5 mm
•Corps de lame revêtu

•Délais de livraison courts

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

320 4,4 3.2 65 60 ▲▲▲ 2/9/110 10 1 S 50750120
350 4,4 3.2 30 72 ▲▲▲ Combi3 10 SCM, 

Panhans, 
Mayer, 
Schelling, 
Scheer

1 S 50750128

350 4,4 3.0 60 72 ▲▲▲ Combi7 10 SCM, 
Panhans, 
Mayer, 
Schelling, 
Scheer

1 S 50750129

380 4,4 3.2 60 72 ▲▲▲ 2/14/100 + 2/14/125 10 Holzma 1 S 50750130
380 4,8 3.5 60 72 ▲▲▲ 2/14/100 + 2/14/125 10 Holzma 1 S 50750131
400 4,4 3.2 30 72 ▲▲▲ Combi3 + 3/13/94 15 Schelling, 

Mayer, 
Scheer, 
Irion

1 S 50750132

400 4,4 3.2 75 72 ▲▲▲ 4/15/105 + 2/7/110 15 Giben, 
Homag

1 S 50750133

400 4,4 3.2 80 72 ▲▲▲ Combi5 15 Schelling, 
Mayer, 
Scheer, 
Irion

1 S 50750134

420 4,8 3.5 60 60 ▲▲ 2/10/80 + 2/14/125 15 Holzma 1 S 50750135
450 4,4 3.2 30 72 ▲▲▲ 15 Selco 1 S 50750138
450 4,8 3.5 60 72 ▲▲▲ Combi7 15 Holzma 1 S 50750136
450 4,8 3.5 80 72 ▲▲▲ 4/19/120 + 2/8,4/130 15 Selco 1 S 50750137
460 4,4 3.2 30 72 ▲▲▲ 3/13/94 15 Schelling 1 S 50750146
480 4,8 3.5 30 72 ▲▲▲ 2/10/60 + 2/13/94 15 Schelling 1 S 50750139
480 4,8 3.5 60 72 ▲▲▲ 2/19/120 15 Holzma 1 S 50750140

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–44

Lames de scie / lames de scie à panneaux



HW RSK - nn-System
Lames de scie HW à inciser - denture conique-plate - nn-System

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC04
plus

KO-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à panneaux avec dispositif 
d’incisage

•Pour l’incisage des dérivés du bois 
lamifiés et plaqués

•Géométrie spéciale du dégage-
ment de copeaux NoNoise

•Denture : conique-plate «KO-F»
•Matériau de coupe : HW TC04 plus

•Réglage rapide
•Applications universelles
•Qualité de coupe excellente grâce 

à une amélioration de la précision 
de planéité

•Réduction de la profondeur 
d’incisage

•Niveau de bruit extrêmement 
réduit

•Réduction du niveau de bruit d’env. 
6 dB(A) à vide

•Excellente qualité de coupe dans 
tous les types de revêtements 
courants

•La tenue de coupe importante 
permet une productivité et une 
rentabilité accrues

•Adaptable à l’épaisseur du trait 
de scie de la lame principale par 
réglage vertical de l’arbre

•1 mm prof. d’incisage = 0,21 mm 
largeur d’incisage

•Profondeur d’incisage optimale 
1,0 - 2,0 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

125 3,1-4,0 2.5 22 24 ▲▲▲▲ 8 Altendorf, 
Martin

1 58807954

160 4,4-5,2 3.2 55 36 ▲▲▲▲ 3/7/66 8 Gabbiani 1 58803072
180 4,4-5,2 3.2 30 30 ▲▲▲▲ 2/10/60 8 Panhans 1 58807858
180 4,4-5,2 3.2 45 36 ▲▲▲▲ 8 Holzma 1 58803104
180 4,85-5,65 3.5 45 36 ▲▲▲▲ 8 Holzma 1 58807862
200 4,4-5,2 3.5 20 36 ▲▲▲▲ 8 Schelling 1 58803073
200 4,4-5,2 3.5 45 36 ▲▲▲▲ 8 Homag 1 58803074
200 4,85-5,65 3.5 45 36 ▲▲▲▲ 8 Homag 1 58806134
200 4,45-5,25 3.2 65 36 ▲▲▲▲ 2/9/100 

+ 
2/9/110

8 Selco 1 58806130

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–45

Lames de scie / lames de scie à panneaux



DP RSK
Lames de scie DP à inciser - denture conique-plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

5°/8°

D

B

b

4,5 mm

3-0-1

KO-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à panneaux avec dispositif 
d’incisage

•Pour l´incisage des dérivés du bois 
revêtus

•Pastilles diamant polies
•Denture: conique-plate  »KO-F»
•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 4,5 mm
•Corps de lame revêtu

•Délais de livraison courts •Utilisation avec l’avance

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 4,4-5,2 3.2 45 30 ▲▲▲▲ 3/11/70 5 Giben 1 S 50750121
180 4,4-5,2 3.2 30 30 ▲▲▲▲ 2/10/60 5 Panhans 1 S 50750122
180 4,4-5,2 3.2 45 30 ▲▲▲▲ 5 Holzma 1 S 50750123
180 4,8-5,6 3.5 45 30 ▲▲▲▲ 5 Holzma 1 S 50750124
200 4,4-5,2 3.2 20 30 ▲▲▲▲ 5 Schelling 1 S 50750125
200 4,4-5,2 3.2 20 36 ▲▲▲▲ 8 Schelling 1 S 50750147
200 4,8-5,6 3.5 45 30 ▲▲▲▲ 5 Holzma 1 S 50750127
200 4,8-5,6 3.5 65 30 ▲▲▲▲ 2/8,4/110 5 Selco 1 S 50750126

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–46

Lames de scie / lames de scie à panneaux



HW RSK-WS
Lames de scie HW à inciser - denture conique-alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC04
plus

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à panneaux avec dispositif 
d’incisage

•Pour l’incisage des dérivés du bois 
lamifiés et plaqués

•Denture: conique-alternée «KO-WS»
•Matériau de coupe: HW TC04 plus

•Réduction de l’effort de coupe 
grâce à la denture conique-alternée 
«KO-WS»

•Meilleure tenue de coupe par 
rapport à la qualité TC03 plus

•Qualité de coupe excellente par 
une amélioration de la planéité

•Réduction de la profondeur 
d’incisage

•Adaptable à l’épaisseur du trait 
de scie de la lame principale par 
réglage vertical de l’arbre

•Profondeur d’incisage optimale 
1,0 - 2,0 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

180 4,45-5,25 3.2 30 30 ▲▲▲ 8 1 L 58807970
300 4,45-5,25 3.2 30 48 ▲▲▲ 8 1 L 192751

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–47

Lames de scie / lames de scie à panneaux



HW OKW
Lames de scie HW pour l’optimisation du bois - denture alternée avec chanfrein

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2°

40°

5° 5°

b

B

D

3-0-1

HW
TC06

WSA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Dispositif de tronçonnage
•Pour coupes en travers des bois 

massifs

•Angle d’attaque positif
•Denture: alternée avec chanfrein 

«WSA»
•Matériau de coupe: HW TC 06
•Très grande résistance à la flexion 

et dureté des dents

•Réduction de l’effort de coupe 
grâce aux angles d’axe alternés La 
tenue de coupe importante permet 
une productivité accrue

•Autres dimensions sur demande

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

400 3,4 2.8 30 120 ▲▲▲ 2/10/60 + 
2/12/90 + 
2/12/150

2 1 L 58807839

400 4,6 3.5 30 120 ▲▲▲ ‘2/10/60 2 1 L 189833
450 4,6 3.5 30 132 ▲▲▲ ‘2/15/63 2 1 L 189834
500 4,6 3.5 30 144 ▲▲▲ 2/15/63 2 1 L 58807842

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–48

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW Planet
Lames de scie HW pour scie multiple avec stabilisateurs intérieurs HW - denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC20

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies de délignage
•Pour coupe de débit en long et en 

travers des bois massifs humides et 
secs

•Denture: alternée «WS»
•Matériau de coupe: HW TC20
•4 racleurs HW internes

•Pas d´encrassement du corps 
de lame grâce aux stabilisateurs 
carbure

•Design (antirecul) permettant une 
utilisation universelle

•Adapté à l’avance manuelle
•Maintenant avec un corps renforcé 

et une largeur de coupe plus 
grande importante

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL** Nb.de racleurs VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

350 3,8 2.5 30 24 ▲ Combi2 2+2 1 L 50804422
400 4,2 3.0 30 28 ▲ Combi2 2+2 1 L 50804423
450 4,2 3.0 30 36 ▲ Combi2 2+2 1 L 50804425

HW LWR
Lames de scie HW pour scie multiple avec stabilisateurs HW - denture plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC20

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies multiples à simple et double 
arbre

•Pour coupe en long dans les bois 
humides et secs

•Denture: plate  »F»
•Matériau de coupe: HW TC20

•Pas d´encrassement du corps 
de lame grâce aux stabilisateurs 
carbure

•Pour hauteur de coupe dès 50 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Ø dmax Ø max. 
de la 
flasque

Qualité 
de 
coupe*

DKN Nb.de 
racleurs

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

250 3,2 2.2 70 20 80 120 ▲ 2 x 20x5 2+2 1 L 50457841
300 3,4 2.2 70 22 90 130 ▲ 2 x 20x5 2+2 1 L 50100525
350 3,6 2.5 70 20 100 140 ▲ 2 x 20x5 2+2 1 L 50100528
350 3,6 2.4 70 28 100 140 ▲ 2 x 20x5 2+2 1 L 50457843
450 4,2 3.0 50 24 100 160 ▲ 2+2 1 L 189273

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW NE - positif
Lames de scie HW à tronçonner pour métaux non ferreux - angle d’attaque positif trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

3-0-1

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à onglet
•Pour le tronçonnage et la coupe 

à onglet dans des profilés en 
aluminium et en plastique, les tôles 
en aluminium sur les machines avec 
dispositif de serrage de la pièce à 
usiner, ainsi que pour les dérivés du 
bois (Corian®, Noblan, Varicor® et 
HPL)

•Angle d’attaque positif
•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Qualité 2-0-6 jusqu’à Ø 349
•Qualité 3-0-1 à partir de Ø 350
•Matériau de coupe: HW TC10 

jusqu’à Ø 349
•Matériau de coupe: HW TC06 à 

partir de Ø 350

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

•Il est impératif d’avoir un bon 
maintien de la pièce

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 3,2 2.5 30 80 ▲▲ Combi3 5 TC10 1 L 58808102
300 3,2 2.5 30 72 ▲▲ Combi3 5 TC10 1 L 58808104
300 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 5 TC10 1 L 58808107
300 3,2 2.5 32 96 ▲▲▲ 4/12/64 

+ Combi3
5 TC10 1 O 58808125

350 3,2 2.5 30 108 ▲▲▲ Combi3 5 TC06 1 L 58808111
400 3,8 3.2 30 96 ▲▲ Combi3 5 TC06 1 L 58808113
420 3,8 3.2 30 96 ▲▲ Combi3 5 TC06 1 L 58808115
500 4,0 3.4 30 120 ▲▲▲ 4/12/64 

+ 
2/10/60

5 TC06 1 L 58808118

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW NE - négatif
Lames de scie HW à tronçonner pour métaux non ferreux - angle d’attaque négatif trapèze / plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2-0-6

3-0-1

HW
TC06

HW
TC10

TR-
F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglet dans les métaux non-fer-
reux et les profilés plastiques

•Angle d’attaque négatif
•Denture: trapèze-plate «TR-F»
•Qualité 2-0-6 jusqu’à Ø 349
•Qualité 3-0-1 à partir de Ø 350
•Matériau de coupe: HW TC10 

jusqu’à Ø 349
•Matériau de coupe: HW TC06 à 

partir de Ø 350

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

235 2,8 2.2 30 64 ▲▲ 2/7/42 -6 1 L 58115018
250 3,2 2.5 30 60 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808201
250 2,8 2.2 30 80 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808200
250 3,2 2.5 30 80 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808203
250 3,2 2.5 32 80 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808204
250 3,2 2.5 40 80 ▲▲▲ 4/12/64 

+ 2/9/55 
+ Combi3

-6 1 O 58808205

254 2,4 1.8 30 60 ▲▲ Combi3 Festool -6 1 L 58808240
254 3,2 2.5 30 80 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808246
260 3,2 2.5 30 72 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808206
260 2,4 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808260
280 3,2 2.5 30 64 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808261
300 3,2 2.5 30 72 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808209
300 2,8 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808213
300 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808214
300 3,2 2.5 32 96 ▲▲▲ 4/12/64 -6 1 L 58808215
300 3,3 2.5 40 96 ▲▲▲ 4/12/64 

+ 2/9/55
-6 1 L 58808216

305 3,2 2.5 30 60 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808241
305 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808245
315 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808315
330 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808217
330 3,2 2.5 32 96 ▲▲▲ Combi3 -6 1 O 58808218
350 3,2 2.5 30 90 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808222
350 3,2 2.5 30 108 ▲▲▲ Combi3 -6 1 L 58808225
350 3,2 2.5 32 108 ▲▲▲ 4/12/64 -6 1 L 58808226
350 3,2 2.5 40 108 ▲▲ 4/12/64 

+ 2/9/55
-6 1 O 58808227

380 3,8 3.2 32 110 ▲▲▲ 4/12/64 -6 1 L 58808243
400 3,8 3.2 30 96 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808232
420 4,0 3.2 30 96 ▲▲ Combi3 -6 1 L 58808234

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–51

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

420 3,8 3.2 40 100 ▲▲▲ 4/12/64 
+ 2/9/55

-6 1 L 58808236

450 3,8 3.2 30 96 ▲▲ 4/12/64 
+ 
2/12/80 
+ Combi3

-6 1 L 58808235

500 4,0 3.4 30 120 ▲▲▲ 4/12/64 
+ 
2/10/60

-6 1 L 58808239

HW Non ferreux - Positif - Profil « G7 »
Lames de scie pour métaux non ferreux HW - Angle d’attaque positif - Profil « G7 »

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC06

G7

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•pour coupes très fines sans 

bavures de profilés de fenêtres en 
aluminium et de façades à parois 
minces

•Angle d’attaque positif
•Forme de denture : «G7»
•Matériau de coupe : HW TC06

•effort de coupe réduit grâce à une 
géométrie de denture groupée

•excellentes coupes avec une faible 
rugosité grâce au pas de la denture

•niveau de bruit très réduit grâce 
aux découpes laser particulières

•tenue de coupe augmentée 
par rapport aux lames de scie à 
denture « TR-F »

•performance et rentabilité élevées

•Serrage sûr de la pièce nécessaire
•Épaisseur de paroi max. 5 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

300 3,2 2.5 30 98 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 
2/9/46 + 
2/10/60 + 
2/11/70

5 1 L 192663

350 3,2 2.5 30 98 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 
2/9/46 + 
2/10/60

5 1 L 192662

400 3,8 3.2 30 98 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 
2/9/46 + 
2/10/60 + 
2/15/80 + 
4/12/64

5 1 L 192659

420 3,8 3.2 30 98 ▲▲▲▲ 5 1 L 192660
500 4,0 3.4 30 126 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 

2/9/46 + 
2/10/60 + 
2/10/70 + 
4/12/64

5 1 L 192661

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–52

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW Non ferreux - scie circulaire - négatif - Profil «G7»
Lames de scie à tronçonner pour métaux non ferreux HW - Angle d’attaque négatif - Profil « G7 »

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC06

G7

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Pour coupe en bout et coupe 

d’onglets de profils PVC
•Pour coupes très fines sans bavures 

de profilés aluminium à parois 
minces

•Angle d’attaque négatif
•Forme de denture : «G7»
•Matériau de coupe : HW TC06

•Effort de coupe réduit grâce à une 
répartition irrégulière des dents

•Excellente coupe avec une faible 
rugosité grâce au pas spéciaux

•Très silencieuse grâce aux 
ornements laser particuliers

•Tenue de coupe augmentée par 
rapport aux lames de coupe en 
bout à denture TR-PL

•Performance et rentabilité elevée

•Serrage sûr de la pièce nécessaire
•Épaisseur de paroi max. 5 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 3,2 2.5 30 84 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 2/9/46 + 
2/9,5/46,5 + 2/10/60

-6 1 L 192965

300 3,2 2.5 30 98 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 2/9/46 + 
2/10/60 + 2/11/70

-6 1 L 192568

350 3,5 2.8 30 98 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 2/9/46 + 
2/9,5/46,5 + 2/10/60

-6 DeWALT, 
Haffner, 
Pfeiffer, 
Rotox

1 L 192274

350 3,2 2.5 30 112 ▲▲▲▲ 2/7/42 + 2/9/46 + 
2/9,5/46,5 + 2/10/60

-6 1 L 58192275

350 3,8 3.2 40 84 ▲▲▲▲ 4/12/64 + 2/9/55 -6 Eisele LSM 
II, -LSM 
II-PV, -VA-L, 
Graule, 
Ulmia, 
Weidmann

1 L 192273

380 3,8 3.2 32 112 ▲▲▲▲ -6 Elumatec 1 L 192567
400 3,8 3.2 30 98 ▲▲▲▲ 2/10/60 + 2/12/64 + 

4/15/80
-6 DeWALT, 

Haffner
1 L 58192276

420 4,0 3.2 30 98 ▲▲▲▲ 2/10/60 + 2/11/70 -6 Rapid, ELU 1 L 192277
450 3,8 3.2 30 112 ▲▲▲▲ 2/10/60+2/12/64 

+4/15/80
-6 DeWALT, 

Haffner
1 L 58192278

500 4,0 3.4 30 126 ▲▲▲▲ 2/11/70 + 2/10/60 -6 Pfeiffer, 
Rapid

1 L 58192279

550 4,0 3.4 30 133 ▲▲▲▲ 2/10/60 + 2/12/64 + 
4/15/80

-6 Pfeiffer, 
Rapid

1 L 58192392

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW Unisteel
Lames de scie à tronçonner HW  pour le métal - angle d’attaque neutre à chanfrein alterné

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°

B

D

b

3-0-1

HW
TCm13

F-
WFA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à onglet
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les métaux et métaux 
non ferreux, la tôle, la fonte etc….

•Denture: plate avec chanfrein 
alterné «F-WFA»

•Matériau de coupe: HW TCm13

•Meilleure qualité de coupe grâce 
à une géométrie particulière des 
dents

•Pour dérivés de bois et matériaux 
plastiques voir ZWS et Parat - 
négatif (HSK)

•Tenue de coupe limitée dans l’inox

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

254 2,4 1.8 30 48 ▲ Combi3 0 1 L 58165001
260 2,5 1.8 30 60 ▲ Combi3 0 1 L 58165010
270 2,6 2.2 30 54 ▲▲ Combi3 0 1 L 58116517
305 2,6 2.2 30 60 ▲▲ Combi3 0 1 L 58165002
330 2,6 2.2 30 54 ▲ Combi3 0 1 L 58165005
355 2,6 2.2 30 80 ▲▲ Combi3 0 1 L 58165003
400 2,6 2.2 30 84 ▲▲ Combi3 0 1 L 58165004
450 2,6 2.2 30 90 ▲▲ Combi3 0 1 L 58165006

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW Steel
Lames de scie à tronçonner HW  pour le métal - angle d’attaque neutre à chanfrein alterné

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°

B

D

b

3-0-1

HW
TCm13

F-
WFA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines Dry-Cutter
•Machines universelles Metall-Cutter
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les matériaux 
composites , la tôle, l’acier, les 
métaux non ferreux, les chemins de 
câbles, les profilés, etc...

•Denture: plate avec chanfrein 
alterné «F-WFA»

•Matériau de coupe: HW TCm13

•Coupe sans lubrification
•Excellente qualité de coupe

•Vitesse conseillée (n./max)
•Ø254 = 1750 T/min
•Ø305 = 1500 T/min
•Ø330 = 1350 T/min
•Ø355 = 1250 T/min

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

254 2,2 1.8 30 60 ▲▲ Combi3 0 1 L 58805861
305 2,2 1.8 25,4 60 ▲▲ 0 1 L 58805862
305 2,2 1.8 25,4 80 ▲▲ 0 1 L 58805863
305 2,2 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 0 1 L 58805864
320 2,2 1.8 25,4 84 ▲▲▲ 0 1 L 58805859
330 2,2 1.8 30 90 ▲▲▲ Combi3 0 1 L 58805865
355 2,2 1.8 25,4 80 ▲▲▲ 0 1 L 58805866
355 2,2 1.8 25,4 90 ▲▲▲ 0 1 L 58805868
355 2,2 1.8 30 90 ▲▲▲ Combi3 0 1 L 58805867

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HT Mega-Steel
Lames de scie à tronçonner HW pour le métal - angle d’attaque neutre

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0°

B

D

b F-WFA

3-0-1

HW
TCx03

F-
WFA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines Dry-Cutter
•Machines universelles Metall-Cutter
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les matériaux 
composites , la tôle, l’acier, les 
métaux non ferreux, les chemins de 
câbles, les profilés, l’inox, etc...

•Denture: plate avec chanfrein 
alterné «F-WFA»Matériau de 
coupe: HT TCx03

•Coupe sans lubrification
•Excellente qualité de coupe
•Tenues de coupe extrèmement 

longues

•pour des dimensions plus petites, 
nous recommandons nos Parat 
- Negativ, HKS Unisteel et HKS 
Mega-Steel

•tr/min (RPM) rec. :
•Ø250 = 1750 tr/min
•Ø305 = 1500 tr/min
•Ø355 = 1250 tr/min

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque Forme de 
denture

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

254 2,2 1.8 25,4 72 ▲▲ 0 F-WFA 1 L 58805870
254 2,2 1.8 30 72 ▲▲ Combi3 0 F-WFA 1 L 58805871
305 2,2 1.8 25,4 60 ▲▲ 0 F-WFA 1 L 50805872
305 2,2 1.8 25,4 80 ▲▲▲ 0 F-WFA 1 L 50805873
305 2,2 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 0 F-WFA 1 L 50805874
355 2,2 1.8 25,4 80 ▲▲▲ 0 F-WFA 1 L 50805876
355 2,2 1.8 25,4 90 ▲▲▲ 0 F-WFA 1 L 50805878
355 2,2 1.8 30 90 ▲▲▲ Combi3 0 F-WFA 1 L 50805877

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre
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Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW KKS - plastique
Lames de scie HW à tronçonner pour profilés plastiques - alterné-chanfrein

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-3°

2-0-6

HW
TC06

HW
TC10

WS-
FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à onglet
•Scies à table
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les profilés plastiques 
en PVC, acryl, plexiglas, duroplas-
tique, PE, PA, PU etc….

•Denture: alternée avec chanfrein 
«WS-FA»

•Matériau de coupe: HW TC10 à 
partir de Ø 250 TC06

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 2,2 1.6 20 48 ▲▲ -3 TC10 1 L 58116000
190 2,2 1.6 30 54 ▲▲ -3 TC10 1 L 58116001
216 2,8 2.2 30 60 ▲▲ -3 TC10 1 L 58116002
250 2,8 2.2 30 80 ▲▲▲ Combi3 -3 TC06 1 L 50808500
300 2,8 2.2 30 96 ▲▲▲ Combi3 -3 TC06 1 L 50808501
350 2,8 2.2 30 100 ▲▲▲ Combi3 -3 TC06 1 L 50808502

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–57

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW KKS - plastique dur positif
Lames de scie HW à tronçonner pour profilés plastiques extrèmement durs - denture trapèze-pate à chanfrein bilatéral

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC04
plus

TR-
F-FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les profilés plastiques 
comme le Corian®, Varicor®, 
Trespa®, Alucobond®, etc...

•Angle d’attaque : positif
•Denture: trapèze / plate avec 

double chanfrein «TR-F-FA»
•Matériau de coupe : HW TC04 plus

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

250 2,8 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58808620
300 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58808621
350 3,5 2.8 30 108 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58808622
400 3,5 2.8 30 108 ▲▲▲ Combi3 5 1 L 58808623

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–58

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW KKS - plastique dur négatif
Lames de scie HW à tronçonner pour profilés plastiques extrèmement durs - denture trapèze / denture plate avec chanfrein bilatéral

Produit Schéma Machine Application Exécution 

-3°

3-0-1

HW
TC04
plus

TR-
F-FA

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Lame de coupe en bout
•Scies à table
•Pour le tronçonnage et les coupes 

d’onglets dans les profilés plastiques 
comme le Corian®, Varicor®, 
Trespa®, etc...

•Angle d’attaque négatif
•Forme de denture : denture trapèze 

/ denture plate avec chanfrein 
bilatéral « TR-F-FA »

•Matériau de coupe : HW TC04 plus

•Découpe laser pour réduire le 
niveau de bruit

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

160 2,2 1.6 20 52 ▲▲▲ 2/6/32 -3 1 L 58808607
165 2,2 1.6 20 52 ▲▲▲ 2/6/32 -3 1 L 58808608
190 2,6 2.0 20FX 54 ▲▲▲ Fast-Fix -3 1 L 58808604
190 2,5 1.6 30 54 ▲▲▲ -3 1 L 58808609
210 2,8 1.8 30 54 ▲▲▲ 2/7/42 -3 1 L 58808610
216 2,8 1.8 30 60 ▲▲▲ 2/7/42 -3 1 L 58808611
232 2,8 1.8 30 64 ▲▲▲ 2/7/42 -3 1 L 58808616
254 2,4 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 -3 1 L 58808617
254 2,8 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 -3 1 L 58808612
260 2,5 1.8 30 80 ▲▲▲ Combi3 -3 1 L 58808613
305 3,2 2.5 30 96 ▲▲▲ Combi3 -3 1 L 58808614

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–59

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW KKO
Lame de coupe HW sans chanfrein en denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC06

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants
•Chaînes automatisées pour le 

façonnage des chants
•Pour la coupe et l’arasement de 

chants en placage, stratifié ou alaises 
en bois massifs

•Géométrie spéciale du dégage-
ment de copeaux NoNoise

•Angle d’attaque positif ou négatif
•Avec ou sans angle d’axe
•Denture : alternée «WS»
•Matériau de coupe : HW TC06

•Niveau de bruit extrêmement 
réduit

•Réduction du niveau de bruit d’env. 
6 dB(A) à vide 

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité 
de 
coupe*

NL**  d’at-
taque

 de 
coin

 d’axe VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [°] [p.]

90 3,0 2.0 30 20 ▲▲ 8 10 0 Reich 1 L 192471
100 2,4 1.6 22 12 ▲ 15 10 5 HOLZ-HER 1 L 192472
100 2,4 1.6 22 20 ▲▲ 2/4/30 -8 10 5 EBM 1 L 58808802
100 3,2 2.2 22 20 ▲▲▲ 8 15 0 Felder 1 L 192475
100 2,6 1.6 32 30 ▲▲ 10 15 5 Brandt 1 192476
110 3,6 2.5 22 20 ▲▲ 8 30 5 HOLZ-HER, 

Reich
1 L 192477

110 3,6 2.5 32 20 ▲▲ 8 30 5 Homag 1 L 192478
120 3,2 2.2 32 20 ▲▲ 10 10 5 Homag 1 L 192483
125 2,4 1.6 32 24 ▲▲ 15 30 0 Brandt 1 L 192900
140 3,2 2.2 16 36 ▲▲▲ 10 15 5 Ott 1 L 192489
140 3,2 2.2 22 36 ▲▲▲ 10 15 5 HOLZ-HER 1 L 192488
150 3,2 2.2 22 48 ▲▲▲ 10 10 5 IMA 1 L 192493
160 3,2 2.2 20 48 ▲▲▲ 10 10 5 HOLZ-HER 1 L 192497
160 3,0 2.5 22 36 ▲▲▲ -5 15 0 IMA 1 L 192456
160 3,5 2.5 22 36 ▲▲▲ -5 15 5 IMA 1 L 188662
160 3,2 2.2 22 48 ▲▲▲ -8 10 5 IMA 1 L 192498
160 3,2 2.2 30 24 ▲▲ 2/7/42 15 10 5 HOLZ-HER 1 L 192495
160 3,2 2.2 40 30 ▲▲ -8 20 10 HOLZ-HER 1 L 192496
170 3,2 2.2 30 36 ▲▲▲ 10 20 0 Homag 1 L 193354
200 3,2 2.2 30 64 ▲▲▲ 10 15 0 IMA 1 L 192501

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–60

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW KKM
Lame de coupe HW avec chanfreins en denture alternée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D

b

L R

3-0-1

HW
TC06

WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Chaînes automatisées pour le 
façonnage des chants

•Pour la coupe et l’arasement de 
chants en placage, stratifié ou alaises 
en bois massifs

•Géométrie spéciale du dégage-
ment de copeaux NoNoise

•Angle d’attaque positif 
•Avec ou sans angle d’axe
•Trous d’ergot avec trou fraisé
•Denture : alternée «WS»
•Matériau de coupe : HW TC06

•Niveau de bruit extrêmement 
réduit

•Réduction du niveau de bruit d’env. 
6 dB(A) à vide 

•Pas de chanfreinage
•Sens de rotation selon VDMA 

8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité 
de 
coupe*

NL**  d’at-
taque

 de 
coin

 d’axe G/D VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [°] [p.]

110 3,2 2.5 40 20 ▲▲▲ 10 45 5 Homag G 1 L 192480
110 3,2 2.5 40 20 ▲▲▲ 10 45 5 Homag D 1 L 192479
120 3,6 2.8 40 24 ▲▲ 8 30 0 Homag N 1 L 189751
120 3,2 2.5 40 36 ▲▲▲ 10 45 5 Homag N 1 L 192484
125 2,4 1.6 30 36 ▲▲▲ 10 30 0 Homag BAZ N 1 L 192487
140 3,2 2.2 30 36 ▲▲▲▲ 4/8,6/46 10 15 5 Biesse Akron 

600/800
G 1 O 192491

140 3,2 2.2 30 36 ▲▲▲ 4/8,6/46 10 15 5 Biesse Akron 
600/800

D 1 O 192490

150 3,2 2.2 30 48 ▲▲▲ 10 15 0 Homag BAZ D 1 L 192494
180 3,2 2.2 30 54 ▲▲▲ 10 30 5 Homag BAZ G 1 L 192500

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–61

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



HW KKE
Lame de coupe HW sans chanfrein en denture unilatérale biaise

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC06

ES

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants
•Chaînes automatisées pour le 

façonnage des chants
•Pour la coupe et l’arasement de 

chants minces en placage, stratifié 
ou alaises en bois massifs

•Géométrie spéciale du dégage-
ment de copeaux NoNoise

•Angle d’attaque positif ou négatif
•Avec et sans angle d’axe
•Denture: biaise unilatérale 

«ES  (droite + gauche)»
•Matériau de coupe : HW TC06

•Niveau de bruit extrêmement 
réduit

•Réduction du niveau de bruit 
d’env. 6 dB(A) à vide 

•Sens de rotation: voir croquis

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité 
de 
coupe*

NL**  d’at-
taque

 de 
coin

 d’axe G/D VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [°] [p.]

100 2,6 2.0 32 30 ▲▲ -10 15 0 Brandt G 1 L 192510
100 2,6 2.0 32 30 ▲▲ -10 15 0 Brandt D 1 L 192509
100 2,6 2.0 32 30 ▲▲ 10 15 0 Homag CN D 1 S 192513
100 2,6 1.6 32 30 ▲▲ 10 10 0 Brandt G 1 L 192511
100 2,6 1.6 32 30 ▲▲ 10 10 0 Brandt D 1 L 192512
150 3,5 2.2 30 44 ▲▲▲ 4/5,5/52 -12 45 10 Homag 

Powerline
G 1 L 192524

150 3,5 2.2 30 44 ▲▲▲ 4/5,5/52 -12 45 10 Homag 
Powerline

D 1 L 192523

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–62

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



Bagues de réduction - moletées
Pour lames de scie

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D

d

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour réduire l’alésage des lames 

de scie

•Alésage rectifié à l’alésoir
•Extérieur moleté

•L’alésage ne peut être réduit que si 
le serrage de la lame est effectué 
par l’intermédiare de bagues de 
serrage ou de flasques de diamètre 
supérieur à l’alésage d’origine

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

20 1,8 15 1 L 50880018
20 1,4 16 1 L 50880027
20 1,6 16 1 L 50880050
25,4 2,0 20 1 L 50882620
30 2,0 15 1 L 50880014
30 1,4 16 1 L 50880031
30 1,4 20 1 L 50880026
30 2,0 22 1 L 50880033
30 2,0 24 1 L 50880009
30 1,4 25 1 L 50880008
32 2,0 20 1 L 50883220
30 2,0 20 1 S 50880045
30 2,0 25 1 S 50880042

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–63

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



Bagues de réduction - lisses
Pour lames de scie

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D

d

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines de sciage portatives
•Pour réduire l’alésage des lames 

de scie

•Alésage rectifié à l’alésoir
•Extérieur lisse

•L’alésage ne peut être réduit que si 
le serrage de la lame est effectué 
par l’intermédiare de bagues de 
serrage ou de flasques de diamètre 
supérieur à l’alésage d’origine

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Ø d VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [pouce] [p.]

20 1,6 16 1 L 161945
22 2,0 20 1 L 161887
22 4,0 20 1 L 161830
25 2,2 20 1 L 000104
30 1,4 16 1 L 000111
30 1,4 20 1 L 000117
30 1,9 16 1 L 000112
30 1,9 20 1 L 000118
30 2,0 20 1 L 016848
30 2,2 16 1 L 000113
30 2,2 18 1 L 000114
30 2,2 20 1 L 000119
30 2,2 22 1 L 000120
30 2,2 25 1 L 000128
30 2,2 25,4 1» 1 L 000130
30 3,0 25 1 L 000129
32 2,0 16 1 L 161886
32 2,2 30 1 L 000137
35 1,0 30 1 L 000145
35 1,9 30 1 L 000147
35 2,2 25 1 C 000142
35 2,2 30 1 L 000148
40 2,0 32 1 L 161962
40 2,2 20 1 L 000151
40 2,2 30 1 L 000153
45 2,5 30 1 L 161831
50 2,2 30 1 L 000156
55 2,2 30 1 C 000159
60 2,2 30 1 L 000161
60 2,2 35 1 L 000162
60 2,2 50 1 C 000164
60 2,8 30 1 L 010577
70 2,2 30 1 C 000166
80 2,2 30 1 L 000171
80 2,2 35 1 C 000172
80 2,2 50 1 L 000175
80 2,2 60 1 L 000177
80 2,2 70 1 C 000179
80 2,8 60 1 C 000178
30 2,2 28 1 L 000132

* Qualité de coupe : ▲ Coupe très grossière, ▲ ▲ Coupe grossière, ▲ ▲ ▲ Coupe fine, ▲ ▲ ▲ ▲ Coupe très fine
** Trous d’ergots : Combi1 = 2/10/60 + 2/7/42 Combi2 = 2/7/42 + 2/9/46 et 2/10/60 Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/7/42 Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110 + 2/8,4/130 + 
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 Combi7 = 2/9/110 + 2/10/80 + 2/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120
Vous pouvez trouver des bagues de réduction appropriées à la fin du chapitre

1–64

Lames de scie / lames de scie pour applications spéciales



OUTILS DE FRAISAGE À 
ALÉSAGE

CONTENU Rainurer 2–1

Dresser/feuillurer/chanfreiner 2–9

Façonnage des chants 2–16

Profiler 2–18

Contrer 2–21

Coller 2–24

Raboterie 2–25

2 -I



HW 1103L Fraises à rainer - pour Lamello®

Produit Schéma Machine Application Exécution 

D

B

b

HW
TC06

HW
TC10

WS

WS-
DU

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines Lamello®, ELU
•Pour le rainurage sans éclat 

d’assemblages bois Lamello® dans 
les bois massifs et les dérivés du bois

•Forme de denture : alternée « WS »
•Forme de denture pour 

50660300 : denture alternée / 
denture gouge « WS-DU » 

•Matériau de coupe : HW TC06
•Matériau de coupe pour 

50110178 : HW TC10

•Utilisation contre l’avance en long 
et en travers des fibres

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z NL nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

100 4,0 3.45 22 6 4/4,5/36 7600-
13000

Lamello® 1 L 50660300

100 3,97 2.8 22 12 4/4,5/36 7500-
13100

Lamello® 1 L 50110178

102 3,85 3.0 22 12 7500-
13100

ELU DS 140 1 L 50660301

DP 3104L Fraisess à rainer DP - pour Lamello Clamex P®

Produit Schéma Machine Application Exécution 

D

B

b

0,0 mm

MAN

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC
•Pour le rainurage sans éclat 

d’assemblages bois Lamello Clamex 
P® dans les bois massifs et les 
dérivés du bois

•Non réaffûtable
•Denture: spécifique
•n max = 15.200 t/min

•Utilisation contre l’avance en long 
et en travers des fibres

•Utilisation sur machine CNC en 
tant qu’outil à rainer

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

100.4 7,0 4 22 3 MAN 1 L 50660347
100.4 7,0 4 30 3 1 L 50660346

2–1

Outils de fraisage à alésage / à rainurer



HW 1568 Porte-outils à rainer - Silverline - pour Lamello®

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TCw15

HW
TCw30

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines Lamello®
•Pour le rainurage sans éclat 

d’assemblages bois Lamello® dans 
les bois massifs et les dérivés du bois

•n = 7 900 - 11 400 tr/min •4 coupes •Utilisation contre l’avance le long et 
en travers des fibres

•Trous d’ergot : chanfrein d’un côté 
∅ 9 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z NL** VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

100 3,97 3.97 22 4 V4 4/4,5/36 1 O 69470022
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquette réversible 18 18 1.95 TCw20 10 L 50450220
Traceur 14 14 1.2 10 163701
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis à tête fraisée M4x0,5x3,2 T9 D=Ø6 10 L 163925
Écrous spécial pour plaquettes M4x0,5x2,2 10 L 163703
Tournevis  T9 1 L 164344
Écrous spécial Pour traceurs M4x0,5x1,6 10 L 163704

HW 1103G Fraises pour poches de résines

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser Mini-Spot
•Pour le fraisage de poches de résine 

dans les bois massifs

•Avec angle d’axe alterné
•n max = 12.000 t/min

•Pour bouchons, grandeur 1-4

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z NL** VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

100 8,0 22 4 4/4,3/36 1 L 50621077

2–2

Outils de fraisage à alésage / à rainurer



HW 1101 Fraises à rainer

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour le rainurage sans éclat dans 

les bois massifs et les dérivés du 
bois 

•Denture: plate  «F»
•Matériau de coupe: HW

•Utilisation contre l’avance en long 
(bois massifs)

•Utilisation avec l’avance unique-
ment en MEC (dérivés du bois)

•Autres largeurs de rainure possibles 
en fonction de la composition du 
jeu

•Calcul de la largeur de rainurage 
en jeu: somme totale de «b» + 
dépassement droite et gauche 
de la pastille HW + épaisseur des 
bagues intercalaires

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

125 1,5 0.8 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188359
125 1,8 1.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188360
125 2,0 1.2 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188361
125 2,2 1.2 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188362
125 2,5 1.4 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188363
125 3,0 2.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188364
125 3,5 2.5 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188365
125 4,0 2.5 30 12 MAN 6100-10500 1 L 50188366
125 4,5 3.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188367
125 5,0 4.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188368
125 6,0 4.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188369
125 7,0 5.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188370
125 8,0 5.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 50188371
125 10 6.0 30 12 MAN 6100-10500 1 L 188372
150 1,5 0.8 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188373
150 2,0 1.2 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188375
150 2,2 1.2 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188376
150 2,5 1.5 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188377
150 3,0 2.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 50188378
150 3,5 2.5 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188379
150 4,0 3.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 50188380
150 4,5 3.5 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188381
150 5,0 4.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 50188382
150 6,0 4.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 50188383
150 7,0 5.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 50188384
150 8,0 5.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 50188385
150 9,0 6.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188386
150 10 6.0 30 12 MAN 5200-8800 1 L 188387
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HW NK
Lames de scie HW à rainurer - denture plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

15°

HW
TC06

MEC

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières
•Tenonneuses profileuses doubles
•Pour le rainurage sans éclat dans 

les bois massifs et dans les dérivés 
du bois

•Denture: plate  «F»
•Matériau de coupe: HW TC06

•Pour Z = 12 et Z = 18 utilisable en 
jeu par assemblage des fraises

•Calcul de la largeur de rainurage 
en jeu: somme totale de «b» + 
dépassement droite et gauche 
de la pastille HW + épaisseur des 
bagues intercalaires

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

 d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

180 4,0 3.0 30 18 ▲▲▲ MEC 15 1 L 169685
180 5,0 4.0 30 18 ▲▲▲ MEC 15 1 L 169684
180 8,0 5.0 30 18 ▲▲▲ MEC 15 1 L 169683
180 10 6.0 30 18 ▲▲▲ MEC 15 1 L 169682

HW NKP
Lame de scie à rainer - Prisma HW - denture en V 

Produit Schéma Machine Application Exécution 

[°]

HW
TC10

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines Lamello®, scies portatives
•Pour le rainurage en V dans des bois 

massifs et des dérivés du bois, coupe 
longitudinale

•Forme de denture : Prisma «V»
•Matériau de coupe : HW TC10

•Utilisation contre l’avance en long 
(bois massifs)

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

100 7,0 5.0 22 6 MAN 7600-13000 1 O 50660303
160 6,0 3.0 20 12 MAN 7600-13000 1 O 50660304

2–4
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HW RNK-Matador 5
Fraises HW à rainer les fonds de meubles

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3-0-1

HW
TC03

F-
WS-
WS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Série Weeke BHX
•Centres d’usinage CNC et agrégats
•pour les rainures sans éclats dans 

les bois massifs, panneaux revêtus et 
matériaux de synthèse

•Denture: plate / alterné / alterné 
«F-WS-WS»

•Matériau de coupe: HW TC03

•Excellente qualité de coupe
•Très silencieuses
•Très bonne tenue de coupe grâce 

à la grande résistance à l’usure des 
dents  

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

100 4,0 2.8 30 35 ▲▲▲ Weeke 
BHX

15 1 L 50806250

100 5,0 4.0 30 35 ▲▲▲ Weeke 
BHX

15 1 L 50806252

120 3,2 2.2 20 35 ▲▲▲ Weeke 
BHX

15 1 L 58806260

120 4,0 20 35 ▲▲▲ 15 1 L 191948
120 5,0 4.0 20 35 ▲▲▲ 15 1 L 191949
120 4,0 2.8 20 35 ▲▲▲ 2x3/4,5/35 SCM / 

Morbidelli
15 1 L 50806254

120 5,0 4.0 20 35 ▲▲▲ 2x3/4,5/35 SCM / 
Morbidelli

15 1 L 50806255

120 4,0 2.8 35 35 ▲▲▲ 2x4/5,5/50 + 
2/6/46+50

Biesse 15 1 L 191952

120 5,0 4.0 35 35 ▲▲▲ 2x4/5,5/50 + 
2/6/46+50

Biesse 15 1 L 191953

125 4,0 2.8 30 35 ▲▲▲ 4/5,5/48R + 4/5,5/48L Weeke 
BHX

15 1 L 50806251

125 5,0 4.0 30 35 ▲▲▲ 4/5,5/48R + 4/5,5/48L Weeke 
BHX

15 1 L 50806253
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DP RNK
Fraises DP à rainer les fonds de meubles

Produit Schéma Machine Application Exécution 

D

B

b

4,0 mm

3-0-1

F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour le rainurage des dérivés du 

bois, les panneaux de particules et le 
MDF, bruts ou plaqués, le multiplex 
et contreplaqués

•Denture: plate  «F»
•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 4,0 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL**  d’attaque DKN VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [mm] [p.]

100 4,0 2.5 30 12 ▲▲ 4/5,5/48R + 4/5,5/48L 8 1 S 50750144
125 4,0 2.5 30 12 ▲▲ 4/5,5/48R + 4/5,5/48L 8 1 S 50750145
160 5,0 4.0 30 8 ▲ 8 6x3 1 S 50750148
160 8,0 7.0 30 8 ▲ 8 6x3 1 S 50750149

HW NK3VS
Lames de scie à rainer HW - réglable - biaise unilatérale-denture plate + denture plate + biaise unilatérale-denture plate

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D

ES-F
F

ES-F

3-0-1

HW
TC06

ES-F
F

ES-F

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Scies à table
•Scies à onglet
•Pour le rainurage précis dans les 

bois massifs en long et en travers 
des fibres ainsi que dans les dérivés 
du bois comme les panneaux de 
particules, les panneaux MDF, etc.

•En 3 parties, réglable au moyen de 
bagues intercalaires

•Fentes de dilatation supplémen-
taires

•Denture: inciseur biaise unilaté-
rale-plate «ES-F», lame principale 
plate «F»

•Matériau de coupe: HW TC06

•Rainurage précis grâce à une 
géométrie de coupe spéciale

•Réglable par pas de 0,1 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z Qualité de 
coupe*

NL** VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

250 5,0-13 30 30 ▲▲▲ Combi2 1 L 50459024

2–6

Outils de fraisage à alésage / à rainurer



HW 5562 Porte-outils à rainer - Silverline
Réglable avec plaquette réversible HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

STEEL

HW
TCw15

HW
TCw40

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Moulurières
•Tenonneuses profileuses doubles
•Pour le rainurage sans éclat dans les 

bois massifs et les dérivés du bois 

•Corps d’outil en acier
•Avec limitateurs d’épaisseur de 

copeaux
•Avance manuelle de préférence

•Utilisation contre l’avance en long 
et en travers des fibres

•Largeur de coupe 4 - 7,5 mm en 
deux parties

•Largeur de coupe 4 - 15 mm en 
trois parties

•Largeur de coupe réglable à l’aide 
de bagues intercalaires par paliers 
de 0,1 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Tmax Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

160 4,0-7,5 30 35 8 V8 1 O 68370033
160 4,0-7,5 40 35 8 V8 1 O 68370034
200 4,0-7,5 30 55 8 V8 1 O 68370053
200 4,0-7,5 40 55 8 V8 1 O 68370054
200 4,0-7,5 50 55 8 V8 1 O 68370055
Propriétés de la fraise intermédiaire Les informations de commande

Ø D B Ø d Tmax Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

160 7,6 30 35 2 1 O 68370083
160 7,6 40 35 2 1 O 68370084
200 7,6 30 55 2 1 O 68370103
200 7,6 40 55 2 1 O 68370104
200 7,6 50 55 2 1 O 68370105
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquette réversible 18 18 1.95 TCw20 10 L 50450220
Traceur 14 14 2.0 TCw30 10 L 003079
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HW 5562 Porte-outils à rainer - Silverline
Réglable avec plaquette réversible HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

STEEL

HW
TCw05

HW
TCw40

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Moulurières
•Tenonneuses profileuses doubles
•Pour le rainurage sans éclat dans les 

bois massifs et les dérivés du bois 

•Corps d’outil en acier •Qualité de coupe optimale •Utilisation contre l’avance en long 
et en travers des fibres

•Largeur de coupe réglable à l’aide 
de bagues intercalaires par paliers 
de 0,1 mm

•Agrandissement de la largeur 
de rainure au moyen de fraises 
intermédiaires

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Tmax Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

160 8,0-15,5 30 35 4 V4 1 O 68380023
160 8,0-15,5 40 35 4 V4 1 O 68380024
160 12,5-24,0 30 32 4 V4 1 O 68390023
160 12,5-24,0 40 32 4 V4 1 O 68390024
160 15,0-30,0 30 32 4 V4 1 O 68400063
160 15,0-30,0 40 32 4 V4 1 O 68400064
200 8,0-15,5 30 50 4 V4 1 O 68380033
200 8,0-15,5 40 50 4 V4 1 O 68380034
200 8,0-15,5 50 50 4 V4 1 O 68380035
200 12,5-24,0 30 45 4 V4 1 O 68390033
200 12,5-24,0 40 45 4 V4 1 O 68390034
200 12,5-24,0 50 45 4 V4 1 O 68390035
200 15,0-30,0 30 50 4 V4 1 O 68400033
200 15,0-30,0 40 50 4 V4 1 O 68400034
200 15,0-30,0 50 50 4 V4 1 O 68400035
250 8,0-15,0 30 52 8 V8 1 O 68380043
250 8,0-15,0 40 52 8 V8 1 O 68380044
250 8,0-15,0 50 52 8 V8 1 O 68380045
Propriétés de la fraise intermédiaire Les informations de commande

Ø D B Ø d Tmax Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

200 12,0 30 45 2 1 O 68390073
200 12,0 40 45 2 1 O 68390074
200 12,0 50 45 2 1 O 68390075
200 15,0 30 45 2 1 O 68380083
200 15,0 40 45 2 1 O 68380084
200 15,0 50 45 2 1 O 68380085
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Traceur 14 14 2.0 TCw30 10 L 003079
Plaquette réversible 12 12 1.5 TC05 10 L 003080
Plaquette réversible 7,5 12 1.5 TC05 10 L 052543
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HW 1586 Porte-outils à dresser et feuillurer - Silverline
À coupe tirante

Produit Schéma Machine Application Exécution 

STEEL

HW
TC05

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour dresser et feuillurer sans éclats 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois,

•Bois massifs revêtus ou non et 
encollés et bois fortement usés

•Avec angle d’axe alterné pour 
coupe progressive

•Matériau de coupe : HW TC05
•Corps d’outil en acier
•4x stabilisateurs
•2 traceurs supérieurs et 2 traceurs 

inférieurs
•Coupe progressive

•Qualité de coupe optimale •Utilisation contre l’avance

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

125 30 30 4 V4 9000 1 S 68010013
125 30 40 4 V4 9000 1 S 68010014
125 30 50 4 V4 9000 1 S 68010015
125 50 30 4 V4 9000 1 S 68010023
125 50 40 4 V4 9000 1 S 68010024
125 50 50 4 V4 9000 1 S 68010025
140 50 30 4 V4 9000 1 S 68010043
140 50 40 4 V4 9000 1 S 68010044
140 50 50 4 V4 9000 1 S 68010045
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Traceur 14 14 2.0 TCw30 10 L 003079
Plaquette réversible 50 12 1.5 TC05 10 L 003085
Plaquette réversible 30 12 1.5 TC05 10 L 003083
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DP 3585 Fraises à dresser DP airFace

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,5 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines au défilé
•Plaqueuses de chants
•Destiné au dressage sans éclats 

avec un niveau de bruit réduit des 
panneaux en bois massif et en 
dérivés du bois revêtus ou non avec 
un accent particulier mis sur la 
réduction du niveau de bruit

•Corps de l’outil en acier avec 
exécution airFace

•Vis d’équilibrage intégrées
•Coupes DP renforcées
•Volume de copeaux réduit
•Angle d’axe 35 degrés
•Zone d’affûtage 1,5 mm

•Diminution du bruit atteignant -1 
dB(A) supplémentaire grâce au 
design airFace et réduction du 
volume de copeaux par rapport à la 
version LowNoise

•Bonne tenue et qualité de coupe 
grâce à un angle d’axe prononcé 

•Usinage de panneaux de 8 mm 
d’épaisseur possible sans réglage

•Sens de rotation selon VDMA 
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN nmax VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

60 64,5 62 25 2+2 8x3,3 24000 Felder/Format 
4

1 L 186382 L 186381

85 43,2 50 30 3+3 8x3,3 22000 Ott 1 L 186408 L 186409
100 43,2 25 30 2+2 8x3,3 19000 HOLZ-HER 

jusqu´à 2008, 
SCM-Stefani

1 L 186385 L 186386

100 43,2 40.6 30 3+3 8x3,3 19000 Brandt 1 L 186373 L 186374
100 43,2 60.6 30 3+3 8x3,3 19000 SCM-Stefani 1 L 186414 L 186415
100 43,2 61 30 2+2 8x3,3 19000 EBM / Hebrock asymé-

trique
1 L 58186378 L 58186377

100 64,5 40.6 30 3+3 8x3,3 19000 Brandt 1 L 186371 L 186372
100 64,5 25 30 2+2 8x3,3 19000 HOLZ-HER 

jusqu´à 2008, 
SCM-Stefani, 
EBM

1 L 186387 L 186388

125 29 34 30 3+3 8x3,3 15000 Homag 1 L 186401 L 186401
125 43,2 40 30 3+3 8x3,3 15000 Homag 1 L 58186399 L 58186399
125 64 40 30 3+3 8x3,3 15000 Homag 1 L 58186400 L 58186400
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DP 3585-2 Fraises à dresser DP - HOLZ-HER - AirStream-System 

Produit Schéma Machine Application Exécution 

U/min

max.
18.000 

1,5 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines au défilé HOLZ-HER 
agrégat 1801 / 1802 / 1804  

•Pour le dressage sans éclats et sans 
bruit de panneaux dérivés du bois 
revêtus papier, mélaminés, revêtus 
de HPL, de film plastique et plaqués

•Avec système AirStream breveté 
•Version symétrique et asymétrique 

35° 
•Angle d’axe de la zone d’affûtage : 

1,5 mm

•Collage optimal des chants
•Optimisation importante du bruit et 

du débit grâce au AirStream-
System

•Degré de captation des copeaux 
augmenté de manière conséquente 
grâce au AirStream-System

•Augmentation de la tenue de 
coupe due à la réduction du double 
déchiquetage

•Réduction de l’encrassement de la 
machine dû aux copeaux 

•Bonne qualité de coupe grâce à un 
angle d’axe prononcé 

•Compatible avec serrage Pro Lock 
sur anciens agrégats

•Sens de rotation selon VDMA 
8849  

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN nmax VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

70 48 41 30 2+2 8x3,3 18000 HOLZ-HER 
Aggr. 1801 / 
1802

1 L 185800 L 185801

70 64 41 30 2+2 8x3,3 18000 HOLZ-HER 
Aggr. 1801 / 
1802

1 L 185802 L 185803

100 63 40 30 3+3 8x3,3 18500 HOLZ-HER 
Aggr. 1804

1 L 186937 L 186936
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DP 3588-2 Porte-outils à dresser airFace
Dents diamant interchangeables

Produit Schéma Machine Application Exécution 

ALU

1,5 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants
•Destiné au dressage en drapeau 

avec un niveau de bruit réduit des 
panneaux en bois massif et dérivés 
du bois revêtus ou non avec un 
accent particulier sur la réduction du 
niveau de bruit et du balourd

•Corps de l’outil en aluminium avec 
exécution airFace

•avec couteaux de déchiquetage DP 
remplaçables avec un dégagement 
de copeau en inox intégré

•Angle d’axe 35°
•Zone d’affûtage : 1,5 mm

•Réduction supplémentaire du bruit 
jusqu’à -3 dB (A) grâce au design 
airFace

•Puissance absorbée réduite grâce à 
une exécution légère avec corps en 
aluminium

•Charge réduite sur la broche grâce 
à un balourd moindre

•Coupes DP et dégagement 
de copeau résistant à l’usure 
interchangeables

•Excellente qualité de coupe grâce à 
l’angle d’axe prononcé

•Protection anti-corrosion sur tout 
l’outil grâce à des couteaux à corps  
en inox

•ATTENTION! Se référer à la notice 
pour le changement des couteaux

•Conditionnement des couteaux DP 
: par 4 pièces

•Inserts: par conditionnement de 2 
pièces

•Sens de rotation selon VDMA 
8849

Porte-outils à dresser airFace Ø D=70 / 35°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN Nb.de couteaux VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

70 43 61 25 2+2 8x3,3 asymétrique EBM 8 1 L 186037 L 186038
70 64 56 30 2+2 8x3,3 asymétrique HOLZ-HER 

1801/1802
12 1 L 187025 L 187026

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=70 / 35° 17,2x14,2x8,9 4 L 186076

Porte-outils à dresser airFace Ø D=80 / 35°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN Nb.de couteaux VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

80 43 53 30 2+2 8x3,3 symétrique Biesse Jade 8 1 L 186031 L 186031
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=80 / 35° 17,2x14,2x8,9 4 L 186077

Porte-outils à dresser airFace Ø D=85 / 35°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN Nb.de couteaux VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

85 48 50 30 3+3 8x3,3 asymétrique Ott 15 1 L 186058 L 186057
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=85 / 35° 17,2x14,2x8,9 4 L 186078
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Porte-outils à dresser airFace Ø D=100 / 35°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN Nb.de couteaux VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

100 43 40.6 25 2+2 8x3,3 asymétrique Brandt 110F, 
1120FC

8 1 L 186071 L 186072

100 64,4 40.6 25 2+2 8x3,3 asymétrique Brandt 110F, 
1120FC

12 1 L 187703 L 187702

100 43 40.6 30 3+3 8x3,3 asymétrique Brandt 12 1 L 186065 L 186066
100 64 40.6 30 3+3 8x3,3 asymétrique Brandt, SCM 18 1 L 186073 L 186074
100 43 60.6 30 3+3 8x3,3 asymétrique SCM 12 1 L 186063 L 186064
100 64 60.6 30 3+3 8x3,3 asymétrique SCM 18 1 L 186062 L 186061
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=100 / 35° 17,2x14,2x8,9 4 L 185250

Porte-outils à dresser airFace Ø D=125 / 35°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN Nb.de couteaux VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

125 32,5 54 30 3+3 8x3,3 asymétrique Homag 9 1 L 186307 L 186306
125 43,2 54 30 3+3 8x3,3 asymétrique Homag 12 1 L 185971 L 185970
125 43 40 30 3+3 8x3,3 symétrique Homag 12 1 L 186047 L 186047
125 43,2 72 30 3+3 8x3,3 asymétrique IMA 08.378 12 1 O 186051 O 186052
125 64 40 30 3+3 8x3,3 symétrique Homag 18 1 L 186048 L 186048
125 64,4 72 30 3+3 8x3,3 asymétrique IMA 08.378 18 1 O 186049 O 186050
125 64,4 54 30 3+3 8x3,3 asymétrique Homag 18 1 L 185973 L 185972
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=125 / 35° 17,2x14,2x8,9 4 L 185974

Porte-outils à dresser airFace Ø D=125 / 43°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN Nb.de couteaux VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

125 63 57 30 3+3 8x3,3 asymétrique IMA 08.379 21 1 L 186055 L 186056
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=125 / 43° 17,2x14,2x8,9 4 L 186075
Pièces de rechange / Accessoires Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Tournevis dynamométrique sans 
insert

5,0 Nm 1 L 185292

Insert Torx T20 2 L 185293
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Outils de fraisage à alésage / dresser/feuillurer/chanfreiner



3589 Porte-outils à dresser airFace - MAN
Dents diamant interchangeables

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,5 mm

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour un dressage en drapeau 

avec un niveau de bruit réduit de 
panneaux en bois massif et en 
dérivés du bois revêtus ou non avec 
un accent particulier mis sur un 
diamètre constant et la réduction du 
niveau de bruit

•Corps de l´outil en aluminium avec 
exécution airFace

•Avec couteaux DP interchan-
geables à corps en inox

•Couteau DP à dégagement de 
copeau en inox intégré

•Angle d’axe 35 degrés
•Zone d´affûtage 1,5 mm

•Réduction supplémentaire du bruit 
jusqu’à -3 dB (A) grâce au design 
AirFace

•Absorption de puissance réduite 
grâce à une exécution légère avec 
un corps en aluminium

•Réduction de la charge sur la 
broche grâce à un balourd limité

•Coupes DP remplaçables avec 
dégagement de copeau résistant à 
l’usure remplaçable

•Diamètre constant grâce à 
l’utilisation de nouvelles coupes DP

•Excellente qualité de coupe grâce à 
l’angle d’axe prononcé

•Protection anti-corrosion sur tout 
l’outil grâce aux couteaux de 
déchiquetage en inox

•ATTENTION! Se référer à la notice 
pour le changement des couteaux

•Conditionnement des couteaux 
DP : par 4 pièces

•Inserts: par conditionnement de 2 
pièces

•Sens de rotation selon 
VDMA 8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z DKN nmax VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

125 64 70 30 3+3 1 L 186986 L 186986
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux DP Ø D=125 / 35° 17,2x14,2x8,9 4 L 185974
Pièces de rechange / Accessoires Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis noyée M5x13,5 T20 10 L 185080
Pièces de rechange / Accessoires Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Tournevis dynamométrique sans 
insert

5,0 Nm 1 L 185292

Insert Torx T20 2 L 185293
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HW 1580 Porte-outils à tête inclinable
Avec plaquette réversible HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour chanfreiner, dresser et feuillurer 

avec réglage d’angle de chanfrein 
dans les bois massifs et les dérivés 
du bois plaqués et lamifiés

•Coupes droites
•Matériau de coupe: HW TC05

•Réglage simplifié par bague 
crantée

•Utilisation contre l’avance
•Angle de chanfrein réglable jusqu’à 

90 degrés
•Angle de chanfrein réglable par 

degré

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

167 50 30 2 4600-7800 1 L 50663009
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

50 12 1.5 TC05 10 L 003085
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis sans tête M6x16 SW3 10 L 001617
Tournevis SW3x100 1 L 166090
Clés contre-coudées SW6 DIN ISO 2936 1 L 009675
Coins de serrage B=50 2 L 50930124
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Outils de fraisage à alésage / dresser/feuillurer/chanfreiner



DP 3565 Fraises à arrondir les chants

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0,0 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants HOLZ-HER
•Pour arrondir les alaises de chants

en bois massifs, placages et matières
plastiques

•Avec angle d’axe
•n max = 24.000 t/min

•Dimensions de base a et D1
constantes

•Sens de rotation selon VDMA
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R Ø D Ø D1 a b Ø d Z DKN VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 69 61 9.72 10.5 16 4 5x2,3 1 L 185679 L 185680

DP 3565-1 Fraises à arrondir les chants

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0,0 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants HOLZ-HER
•Pour arrondir les alaises de chants

en bois massifs, placages et matières
plastiques

•Avec angle d’axe
•n max = 24.000 t/min

•Dimensions de base a et D1
constantes

•Sens de rotation selon VDMA
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R Ø D Ø D1 a b Ø d Z DKN VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 57 50 8.5 12.5 16 2 5x2,3 1 L 182141 L 182142
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Outils de fraisage à alésage / façonnage des chants



DP 3565-2 Fraises à arrondir les chants CM

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0,0 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants HOLZ-HER 
Aggregat 1832

•Pour arrondir les alaises de chants 
en bois massifs, placages et 
matières plastiques

•Avec angle d´axe
•Face de dent et dépouille polies
•n max = 24.000 t/min

•Évacuation optimisée des copeaux
•La machine n’est plus encombrée 

de copeaux
•Incidents de fonctionnement dus 

aux copeaux éliminés
•Diminution de la puissance 

d’aspiration
•Niveau de bruit réduit

•Diamètres de base a et D1 
constants

•Sens de rotation selon VDMA 
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R Ø D Ø D1 a b Ø d Z DKN VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 58.7 50 8.5 12 16 3 5x2,3 1 L 187135
3,0 58.7 50 8.5 12 16 3 5x2,3 1 L 187140
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Outils de fraisage à alésage / façonnage des chants



HW 5540 Porte-outils plate-bandes - Silverline

Produit Schéma Machine Application Exécution 

STEEL

HW
TC05

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupie
•Pour surfacer les remplissages de 

cassette dans les bois durs et les 
dérivés du bois

•Corps d’outil en acier
•Coupes parallèles à l’axe
•Matériau de coupe : HW TC05

•Jusqu’à 12 profils différents avec le 
même corps

•D’autres variantes possibles par 
réglage en hauteur

•La livraison comprend : 1 porte-ou-
tils plate-bande monté avec 
couteau pour profil B (62556021, 
62556022)

•Profils alternatifs . ne sont pas 
compris dans le volume de 
livraison

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Bmax Ø d Z Fraise N° nmin-nmax G/D VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

200 60 30 2+2 1 3800 - 
6500

G 1 S 68255130

200 60 30 2+2 2 3800 - 
6500

D 1 S 68255230

200 60 40 2+2 1 3800 - 
6500

G 1 S 68255140

200 60 40 2+2 2 3800 - 
6500

D 1 S 68255240

200 60 50 2+2 1 3800 - 
6500

G 1 S 68255150

200 60 50 2+2 2 3800 - 
6500

D 1 S 68255250

Plaquettes interchangeables Dimension Approprié pour G/D VP L N° Article
[mm] [p.]

Plaquettes profil plate bande A1 60x12x1,5 68255130, 68255140, 
68255150

G 6 S 62556011

Plaquettes profil plate bande A2 60x12x1,5 68255230, 68255240, 
68255250

D 6 S 62556012

Plaquettes profil plate bande B1 60x12x1,5 68255130, 68255140, 
68255150

G 6 S 62556021

Plaquettes profil plate bande B2 60x12x1,5 68255230, 68255240, 
68255250

D 6 S 62556022

Plaquettes profil plate bande C1 60x12x1,5 68255130, 68255140, 
68255150

G 6 S 62556031

Plaquettes profil plate bande C2 60x12x1,5 68255230, 68255240, 
68255250

D 6 S 62556032

Plaquette profil périphérique T1 20x12x1,5 68255130, 68255140, 
68255150

G 6 S 62556023

Plaquette profil périphérique T2 20x12x1,5 68255230, 68255240, 
68255250

D 6 S 62556024

Plaquette profil périphérique V1 20x12x1,5 68255130, 68255140, 
68255150

G 6 S 62556013

Plaquette profil périphérique V2 20x12x1,5 68255230, 68255240, 
68255250

D 6 S 62556014

2–18

Outils de fraisage à alésage / profiler



5540 Porte-outils plate-bande Silverline - croquis
Combinaisons de profils
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Outils de fraisage à alésage / profiler



1547 Porte-outils universels Euro - Silverline
pour couteaux 40 et 50

Produit Schéma Machine Application Exécution 

STEEL

HW
TCw25

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies (avance manuelle)
•Pour le profilage de bois tendres et 

durs (bois massif non encollé) 

•Corps d’outil en acier
•Fixation épousant parfaitement 

la forme des couteaux et des 
limitateurs

•Épaisseur des copeaux limitée et 
anti-recul

•Couteau en acier SP
•Porte-outils l = 40 mm utilisable 

uniquement en combinaison avec 
des couteaux d’une largeur de 
lame de 40 mm

•Porte-outils l = 40 / 50 mm 
approprié pour les couteaux d’une 
largeur de lame de 40 mm et 
50 mm

•Toujours utiliser par deux les 
couteaux profil avec le limitateur 
respectif

•Profondeur max. de profil : 15 mm
•Épaisseur du couteau et du limita-

teur : 4 mm ; autres épaisseurs non 
admissibles

•Les couteaux et les limitateurs ne 
sont pas compris dans la livraison, 
vous pourrez les trouver sur notre 
site Internet : www.stehle-int.com/
Universal Euro-Messerkopf-Katalog

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

96 40 30 2 7800-
10000

1 O 69563162

116 40/50 30 2 5000-
8000

1 O 69563160

116 40/50 40 2+2 5000-
8000

1 O 69563163

116 40/50 50 2 5000-
8000

1 O 69563161
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Outils de fraisage à alésage / profiler



HW 5567 Porte-outils contre-profil

Produit Schéma Machine Application Exécution 

ALU

HW
TC06

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour le profilage et le contre-profi-

lage des portes, des meubles et des 
caissons dans les bois massifs et les 
dérivés du bois

•Corps en alliage d’aluminium haute 
résistance

•Coupes droites
•Matériau de coupe: HW TC06
•Avec limitateurs d’épaisseur de 

copeaux

•Porte-outil pour le montage 
de différentes plaquettes profil 
interchangeables

•Changement de couteaux facile

•Jeu de contre-profil équipé de profil 
KE8596

•Profils alternatifs non compris dans 
la livraison

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

130 40 30 2 6000-12000 1 L 50664637
Plaquettes réversibles Matériau de coupe VP L N° Article

[p.]

Plaquette profil interchangeable 
KE7826

TC06 2 L 50687826

Plaquette profil interchangeable 
KE7828

TC06 6 S 50687828

Plaquette profil interchangeable 
KE7824

TC06 6 S 50687824

Plaquette profil interchangeable 
KE8598

TC06 6 S 50688598

Plaquette profil interchangeable 
KE8596

TC06 6 S 50688596

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Coins de serrage B=36 2 S 50773906
Vis sans tête M6x16 SW3 10 L 001617
Tournevis SW3x100 1 L 166090
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Outils de fraisage à alésage / contrer



HW 5554 Ensemble contre-profil

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D
d

HW
TC05

HW
TC06

HW
TCw30

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Toupies
•Pour le profilage et contre profilage 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Coupes droites
•Matériau de coupe: HW
•Outil combiné modulaire

•Porte-outil pour le montage 
de différentes plaquettes profil 
interchangeables

•Application universelle avec un 
minimum d’outillage

•Jeu de contre-profil équipé de 
profil A

•Profils alternatifs non compris dans 
la livraison

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z Profil nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

160 37-48 30 2 A 4800-8200 1 L 50664655
Plaquettes réversibles Profil B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquette profil interchangeable 
KE8620

A 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688620

Plaquette profil interchangeable 
KE8621

A 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688621

Plaquette profil interchangeable 
KE8622

B 25,3 29 2.0 TC06 2 S 50688622

Plaquette profil interchangeable 
KE8623

B 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688623

Plaquette profil interchangeable 
KE8624

C 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688624

Plaquette profil interchangeable 
KE8625

C 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688625

Plaquette profil interchangeable 
KE8626

D 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688626

Plaquette profil interchangeable 
KE8627

D 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688627

Plaquette profil interchangeable 
KE8628

E 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688628

Plaquette profil interchangeable 
KE8629

E 25,3 29 2.0 TC06 6 S 50688629

Plaquettes profil réversibles HW à 4 
coupes - Ledinek Rotoles

14 14 2.0 TCw30 10 L 003079

Plaquettes réversibles HW à 2 
coupes

7,5 12 1.5 TC05 10 L 052543

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Coins de serrage B=7,2 2 L 168074
Vis sans tête M6x16 SW3 10 L 001617
Vis sans tête M5x12 DIN EN ISO 4028 10 050565
Vis à tête fraisée M5x6 T20 D=Ø9,3 10 L 176199
Tournevis SW3x100 1 L 166090
Clés contre-coudées SW2,5 DIN ISO 2936 1 009671
Tournevis T20x100 1 L 166092
Gabarits de réglage 0,3 1 055883
Jeu de bagues intercalaires 65/30x20 TK48 1 S 50252708
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B
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HW 5556 Porte-outils de bouvetage d’angle

Produit Schéma Machine Application Exécution 

ALU

HW
TCw25

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières
•Toupies
•Pour le bouvetage d’angle dans les 

bois massifs les dérivés du bois

•Corps en alliage d’aluminium haute 
résistance

•Coupes droites
•n = 4.600 - 7.800 t/min

•Profil constant grâce aux 
plaquettes interchangeables

•Profil réglable par bagues 
intercalaires intégrées sous les 
couteaux à rainer

•Utilisation contre l’avance
•Epaisseur de bois de 15 mm à 

max. 28 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B b Ø d Z nmin-nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

174 26 49 30 2+2 4600-7800 1 L 176097
Plaquettes réversibles Matériau de coupe VP L N° Article

[mm] [p.]

Couteaux HW à rainer et chanfreiner 16x34x5 TCw30 5 L 184275
Plaquettes interchangeables de 
bouvetage d´angle HW

39,5x12x1,5 TCw20 10 L 165916

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Coins de serrage 38x11x6 2 L 180538
Elément de serrage 12x8,5/M8L 2 L 180357
Vis de serrage M8x26 SW4 10 L 180340
Vis à tête fraisée M5x10,8 T15 D=Ø9,4 10 L 180840
Tournevis SW4x100 1 L 166091
Tournevis  T15x80 1 171188

2–24
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HW 5570 Porte-outils hélicoidales
Avec plaquette réversible HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

ALU

HW
TCw25

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières
•Centres d’usinage stationnaires
•Pour dégauchir ou le rabotage 

d’ébauche ou de finition des bois 
massifs

•Avec plaquettes réversibles 4 
coupes

•Réduction de l’effort de coupe 
par la disposition hélicoïdale des 
plaquettes

•Corps d’outil en Aluminium

•Facilité d’usinage, effort de coupe 
minimum et réduction du niveau 
de bruit

•Pour coupe de finition
•Autres dimensions sur demande
•180454 R=50 mm pour 

porte-outils  à tête < 2022
•187323 R=150 mm pour 

porte-outils  à tête >2023
•Mandrin HSK (183748 + vis 

173592)
•Mandrin HSK (183749 + vis 

173592)

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

125 100 40 2+2 12000 1 S 50665050
125 130 40 2+2 12000 1 S 50665101
125 170 40 2+2 12000 1 S 50665102
125 230 40 2+2 12000 1 S 50665103
125 240 40 2+2 12000 1 S 50665104
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes réversibles (bombées 
R=50 mm)

15 15 2.5 TCw20 10 L 180454

Plaquettes réversibles avec des 
coins arrondis (bombés R=150 
mm)

15 15 2.5 TCw20 10 L 187323

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Tournevis T20x100 1 L 166092
Vis à tête fraisée avec centreur 6 mm M5x13 T20 10 S 80306012
Vis à tête fraisée avec centreur 6 mm M5x15,5 T20 D=Ø8,5 10 L 182112
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HS 556-1 Porte-outils à raboter

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HS

HSLL

HW

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines multi-faces
•Pour le rabotage des bois massifs

•n max = 9.000 t/min •Équipé de couteaux (18%) HS 30 
x 3 mm

•Matériau de coupe alternatif: ST 
pour les bois tendres et durs; HW 
pour les bois durs et exotiques

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

125 80 40 4 1 S 50561046
125 100 40 4 1 S 50561038
125 130 40 4 1 S 50561035
125 150 40 4 1 S 50561036
125 180 40 4 1 S 50561037
125 240 40 4 1 S 50561054
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Coins de serrage B=80 2 S 179205
Coins de serrage B=100 2 S 181191
Coins de serrage B=130 2 S 179198
Coins de serrage B=150 2 S 179199
Coins de serrage B=180 2 S 179200
Vis sans tête M10x25 DIN EN ISO 4028 10 L 168108
Clés contre-coudées SW5 DIN ISO 2936 1 L 009674
Liston de pression B=240 2 S 50562677
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HS 520-1 Porte-outils à raboter hydro

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

Dd

HS

HSLL

HW

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières hydro
•Pour le rabotage des bois massifs

•Haut niveau de concentricité et 
rotation sans vibration grâce à un 
centrage parfait et au système 
hydro Weinig

•Grande vitesse d’avance tout 
en ayant une qualité de coupe 
optimale

•Équipé de couteaux HS 30 x 3 mm
•Matériau de coupe alternatif: ST 

pour les bois tendres et durs; HW 
pour les bois durs et exotiques

•Graisseur périphérique sur 
demande

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

143 60 40 4 8500 1 S 58562686
143 130 40 4 8500 1 S 58562689
143 230 40 4 8500 1 S 58562990
163 60 50 4 6000 1 S 58562687
163 100 50 4 6000 1 S 58562691
163 130 50 4 6000 1 S 58562741
163 130 50 4 6000 1 S 58562693
163 180 50 4 6000 1 S 58562700
163 230 50 4 6000 1 S 58562695
163 260 50 4 6000 1 S 58562697
163 310 50 4 6000 1 S 58562701
163 60 50 6 6000 1 S 58562688
163 100 50 6 6000 1 S 58562692
163 130 50 6 6000 1 S 58562742
163 150 50 6 6000 1 S 58562694
163 180 50 6 6000 1 S 58562702
163 230 50 6 6000 1 S 58562696
163 260 50 6 6000 1 S 58562698
163 310 50 6 6000 1 S 58562703
163 60 50 8 6000 1 S 58562738
163 100 50 8 6000 1 S 58562740
163 130 50 8 6000 1 S 58562739
163 150 50 8 6000 1 S 58562743
163 180 50 8 6000 1 S 58562750
163 230 50 8 6000 1 S 58562744
163 260 50 8 6000 1 S 58562745
163 310 50 8 6000 1 S 58562751
203 100 50 12 6000 1 S 58562752
203 150 50 12 6000 1 S 58562753
203 230 50 12 6000 1 S 58562754
203 260 50 12 6000 1 S 58562755
203 310 50 12 6000 1 S 58562756
203 330 50 12 6000 1 S 58562757
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis sans tête M12x25 DIN EN ISO 4028 10 L 181466
Tournevis SW6x200 1 L 167817
Pompe à graisse 1 L 163706
Cartouche de graisse 1 L 163707
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HS 596 Couteaux à raboter HS - Plus

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1

3-0-1

HS
18%

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à raboter

•Egalement adapté aux matières 
thermo plastiques telles que PE, PP 
et PVC

•Matériau de coupe: Acier rapide 
de grandes performance (HS-Plus) 
pour l’usinage de bois tendres

•Qualité HS-Plus pour une excellente 
tenue de coupe

•Pour des raisons de sécurité, 
toujours monter des couteaux 
et des fers de soutien de poids 
identiques (conditionnement VE) 
sur le côté opposé !

•Conditionnement 2 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

60 30 3 2 S 58400131
80 30 3 2 S 58400132
100 30 3 2 S 58400133
120 30 3 2 S 58400134
130 30 3 2 L 58400135
150 30 3 2 S 58400136
160 30 3 2 S 58400137
170 30 3 2 S 58400161
180 30 3 2 S 58400138
180 35 3 2 S 58400201
210 30 3 2 S 58400162
230 30 3 2 L 58400139
240 30 3 2 S 58400206
300 30 3 2 S 58400140
300 35 3 2 S 58400202
310 30 3 2 L 58400147
310 35 3 2 S 58400187
320 30 3 2 S 58400205
330 30 3 2 S 58400141
350 30 3 2 L 58400198
350 35 3 2 S 58400188
400 30 3 2 S 58400170
400 35 3 2 S 58400171
410 30 3 2 L 58400149
410 35 3 2 S 58400158
420 30 3 2 S 58400142
420 35 3 2 S 58400190
450 30 3 2 S 58400150
460 30 3 2 S 58400151
460 35 3 2 S 58400192
500 30 3 2 L 58400143
500 35 3 2 S 58400196
510 30 3 2 L 58400152
510 35 3 2 L 58400159
520 30 3 2 L 58400184
530 30 3 2 S 58400144
530 35 3 2 L 58400166
600 30 3 2 S 58400165
600 35 3 2 S 58400193
610 30 3 2 L 58400153
610 35 3 2 L 58400160
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Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

630 30 3 2 L 58400145
630 35 3 2 L 58400194
635 35 3 2 S 58400195
640 30 3 2 L 58400154
640 35 3 2 L 58400167
710 30 3 2 S 58400155
710 35 3 2 S 58400179
810 30 3 2 S 58400156
810 35 3 2 S 58400164
840 30 3 2 S 58400157
1000 30 3 2 S 58400185
1000 35 3 2 S 58400168
1040 25 3 2 S 58400183
1050 30 3 2 S 58400174
1050 35 3 2 S 58400175

HW 569 Couteaux pour raboteuses HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

H
1

H

B S

1

HW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à raboter

•Matériau de coupe: carbure 
rapporté pour bois durs 

•Conditionnement: par 2 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S H1 VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

60 30 3.0 11 2 S 50400021
100 30 3.0 11 2 S 50400023
120 30 3.0 11 2 S 50400024
130 30 3.0 11 2 S 50400025
150 30 3.0 11 2 S 50400026
160 30 3.0 11 2 S 50400036
170 30 3.0 11 2 S 50400027
180 30 3.0 11 2 S 50400028
210 30 3.0 11 2 S 50400029
230 30 3.0 11 2 S 50400030
260 30 3.0 11 2 S 50400031
310 30 3.0 11 2 S 50400032
310 35 3.0 11 2 S 50400073
400 35 3.0 11 2 S 50400077
410 30 3.0 11 2 S 50400033
410 35 3.0 11 2 S 50400074
460 30 3.0 11 2 S 50400078
500 30 3.0 11 2 S 50400079
510 30 3.0 11 2 S 50400034
510 35 3.0 11 2 S 50400075
600 30 3.0 11 2 S 50400080
610 30 3.0 11 2 S 50400035
640 30 3.0 11 2 S 50400083
810 30 3.0 11 2 S 50400063
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HW 525 Porte-outils à profil

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HS

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières
•Pour profiler des bois massifs

•Angle d’attaque 25° •Grande précision de profil et de 
qualité de surface par un affûtage 
des couteaux directement dans le 
porte-outils

•Fixation de sécurité des couteaux 
au moyen d’un crantage de 
précision de 60°, pas 1,6 mm

•Couteaux réajustables
•Profondeur de profil et diamètre 

extérieur voir tableau
•Pour les couteaux bruts à dos 

cranté avec S = 5, 8,10 mm
•Livraison: corps d’outil avec coins 

de serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

122 40 40 4 1 S 50822780
122 60 40 4 1 S 50822781
122 80 40 4 1 S 50822782
122 100 40 4 1 S 50822783
122 130 40 4 1 S 50822784
122 150 40 4 1 S 50822785
122 180 40 4 1 S 50822786
122 230 40 4 1 S 50822787
137 60 50 4 1 S 50822790
137 80 50 4 1 S 50822791
137 100 50 4 1 S 50822792
137 130 50 4 1 S 50822793
137 150 50 4 1 S 50822794
137 180 50 4 1 S 50822795
137 230 50 4 1 S 50822798
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Coins de serrage B=40 2 S 179221
Coins de serrage B=180 2 S 179227
Coins de serrage B=150 2 S 179226
Coins de serrage B=100 2 S 179224
Coins de serrage B=80 2 S 179223
Coins de serrage B=60 2 S 179222
Coins de serrage B=230 2 S 179228
Coins de serrage B=130 2 S 179225
Pièce d’équilibrage B=40 2 S 179229
Pièce d’équilibrage B=180 2 S 179235
Pièce d’équilibrage B=150 2 S 179234
Pièce d’équilibrage B=100 2 S 179232
Pièce d’équilibrage B=80 2 S 179231
Pièce d’équilibrage B=60 2 S 179230
Pièce d’équilibrage B=230 2 S 179236
Pièce d’équilibrage B=130 2 S 179233
Tournevis SW5x150 1 L 168703
Vis sans tête M10x20 DIN EN ISO 4028 10 L 815807
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Diamètre de volée maximum

HS HW ST HS HW HS ST

Hauteur couteau H [mm] 50 50 55 60 60 70 70
Épaisseur couteau S [mm] 8 10 10 8 10 8 10
Profondeur profil T [mm] 12 10 15 20 18 30 27
Dmax avec D=122 161 161 171 181 181 201 201
Dmax avec D=137 176 176 186 196 196 216 216

Vitesse de rotation maximale

Hauteur couteau H [mm] 50 55 60 70

Dmax avec D=122 161 171 181 201
Vitesse de rotation max. (t/min) 9000 8400 8000 7200

Dmax avec D=137 176 186 196 216
Vitesse de rotation max. (t/min) 8200 7700 7300 6600
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HW 521-1 Porte-outils profil hydro

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

Dd

HS

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières hydro
•Pour profiler des bois massifs

•Corps d´outils en acier •Grande vitesse d’avance avec la 
meilleure qualité de coupe sans 
ondes

•Centrage sans jeu, grâce aux 
2 chambres de pression hydro, 
système Weinig

•Haut niveau de concentricité  et 
rotation sans vibration

•Positionnement sans jeu des 
couteaux par un crantage de 
précision à 60 degrés et un pas de 
1,6mm

•Couteaux réajustables
•Profondeur de profil et diamètre 

extérieur voir tableau
•Pour les couteaux bruts à dos 

cranté avec S = 5, 8,10 mm
•Livraison: corps d’outil avec coins 

de serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

137 60 40 4 1 S 58562920
137 100 40 4 1 S 58562921
137 130 40 4 1 S 58562922
137 150 40 4 1 S 58562923
137 180 40 4 1 S 58562924
137 230 40 4 1 S 58562925
150 60 50 4 1 S 58562926
150 60 50 6 1 S 58562934
150 100 50 4 1 S 58562927
150 100 50 6 1 S 58562935
150 130 50 4 1 S 58562928
150 130 50 6 1 S 58562936
150 150 50 4 1 S 58562929
150 150 50 6 1 S 58562937
150 180 50 4 1 S 58562930
150 180 50 6 1 S 58562938
150 230 50 4 1 S 58562931
150 230 50 6 1 S 58562939
150 260 50 4 1 S 58562932
150 260 50 6 1 S 58562940
150 310 50 4 1 S 58562933
150 310 50 6 1 S 58562941
163 60 50 8 1 S 58562942
163 100 50 8 1 S 58562943
163 130 50 8 1 S 58562944
163 150 50 8 1 S 58562945
163 180 50 8 1 S 58562946
163 230 50 8 1 S 58562947
163 260 50 8 1 S 58562948
163 310 50 8 1 S 58562949
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis sans tête M12x25 DIN EN ISO 4028 10 L 181466
Tournevis SW6x200 1 L 167817
Pompe à graisse 1 L 163706
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Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Cartouche de graisse 1 L 163707

Diamètre de volée maximum

HS HW ST HS HW HS ST

Hauteur couteau H [mm] 50 50 55 60 60 70 70
Épaisseur couteau S [mm] 8 10 10 8 10 8 10
Profondeur profil T [mm] 12 10 15 20 18 30 27
Dmax avec D=137 174 174 184 194 194 214 214
Dmax avec D=150 189 189 199 209 209 229 229
Dmax avec D=163 202 202 212 222 222 242 242

Vitesse de rotation maximale

Hauteur couteau H [mm] 50 55 60 70

Dmax avec D=137 174 184 194 214
Vitesse de rotation max. (t/min) 8300 7800 7400 6700

Dmax avec D=150 189 199 209 229
Vitesse de rotation max. (t/min) 7700 7300 6900 6300

Dmax avec D=163 202 212 222 242
Vitesse de rotation max. (t/min) 7200 6800 6500 6000

Dmax pour D = 215 254 264 274 294
Vitesse de rotation max. (t/min) 5700 5400 5200 4900
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HS 525 Plaquettes brutes HS à dos cranté

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Tm
axH

B S

HS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à profiler avec crantage

•Matériau de coupe: HS pour bois 
tendres

•Tmax = profondeur max. de profil
•Conditionnement par 2 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Tmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

40 50 8.0 12 2 L 50822712
40 60 8.0 20 2 L 163386
50 50 8.0 12 2 S 180533
60 50 8.0 12 2 L 163388
60 60 8.0 20 2 L 163389
60 70 8.0 30 2 L 163390
80 50 8.0 12 2 L 50822716
80 60 8.0 20 2 L 163392
80 70 8.0 30 2 L 163393
100 40 8.0 - 2 o 50822705
100 50 8.0 12 2 L 163394
100 60 8.0 20 2 L 163395
130 40 8.0 - 2 o 50822706
130 50 8.0 12 2 L 163397
130 60 8.0 20 2 L 163398
130 70 8.0 30 2 S 163399
150 50 8.0 12 2 L 163400
150 60 8.0 20 2 L 163401
150 70 8.0 30 2 L 163402
180 50 8.0 12 2 S 163403
180 60 8.0 20 2 S 163404
180 70 8.0 30 2 S 163405
230 50 8.0 12 2 L 164495
230 60 8.0 20 2 S 164496
650 50 8.0 12 2 L 176318
650 70 8.0 30 2 L 50822754
40 70 8.0 30 2 L 163387
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HS 464 Porte-outils pour baguettes multiples

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HS

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Automates de fraisage multibroches
•Pour l’usinage des bâtons ronds 

lisses de 2 à 16 mm et des chevilles 
striées de 6,1 à 16,1 mm dans du 
bois massif

•Corps d´outils en acier
•2 ou 4 logements de couteau

•Changement rapide des couteaux
•Logement de couteau autocentrant

•Butée pour le réglage des couteaux 
dans le sens axial

•Autres profils sur demande

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Ø dmax Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

102 50 35 40 2 6000 1 S 50389261
102 75 35 40 2 6000 1 S 50389262
102 100 35 40 2 6000 1 S 50389263
102 50 40 40 2 6000 1 S 50389264
102 75 40 40 2 6000 1 S 50389265
102 100 40 40 2 6000 1 S 50389266
102 125 40 40 2 6000 1 S 50389267
102 150 40 40 2 6000 1 S 50389268
102 50 35 40 4 6000 1 S 50389269
102 75 35 40 4 6000 1 S 50389270
102 100 35 40 4 6000 1 S 50389271
102 50 40 40 4 6000 1 S 50389272
102 75 40 40 4 6000 1 S 50389273
102 100 40 40 4 6000 1 S 50389274
102 125 40 40 4 6000 1 S 50389275
102 150 40 40 4 6000 1 S 50389276
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis à tête cylindriques M8x30-8.8 DIN 7984 10 L 180005
Clés contre-coudées SW6x100 1 S 180383
Rondelles B=8,4 DIN 125 10 S 50945505
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HS 464 Barreau cylindrique lisse HS
Pour les bâtons ronds lisses

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1

HS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Supplément + 50% pour petites 
quantités

•Dimensions intermédiaires + 25% 
de supplément sur la dimension 
immédiatement inférieure

•Indiquez impérativement le type de 
machine lors de la commande!

•Prix unitaire pour le lot de 8 
couteaux identiques

COUTEAUX

St= Ø baguette 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

S = Largeur de 
traverse 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

T= Pas 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17,5

D= diamètre 127 127 127 127 127 127 135 135 135 135 135 135 135 135 135

B=50 Nombre de ba-
guettes 12 9 8 7 6 5 4 4 3 3 3 3 2 2 2

N° Article 50... 389200 389201 389202 389203 389204 389205 389206 389207 389208 389209 389210 389211 389212 389213 389214

B=75 Nombre de ba-
guettes 16 13 11 9 8 7 6 6 5 5 4 4 4 4

N° Article 50... 389215 389216 389217 389218 389219 389220 389221 389222 389223 389224 389225 389226 389227 389228

B=100 Nombre de ba-
guettes 18 15 13 11 10 9 8 7 6 6 6 5 5

N° Article 50... 389229 389230 389231 389232 389233 389234 389235 389236 389237 389238 389239 389240 389241

B=125 Nombre de ba-
guettes 16 14 13 11 10 9 8 8 7 7 7

N° Article 50... 389242 389243 389244 389245 389246 389247 389248 389249 389250 389251 389252

B=150 Nombre de ba-
guettes 14 13 11 10 9 9 8 8

N° Article 50... 389253 389254 389255 389256 389257 389258 389259 389260
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HS 464 Barreau cannelé HS
Pour les batons striés

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1

HS

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Supplément + 50% pour petites 
quantités

•Dimensions intermédiaires + 25% 
de supplément sur la dimension 
immédiatement inférieure

•Indiquez impérativement le type de 
machine lors de la commande!

•Prix unitaire pour le lot de 8 
couteaux identiques

COUTEAUX

St= Ø baguette 6,1 7,1 8,1 10,1 11,1 12,1 13,1 14,1 15,1 16,1

Nombre de stries 16 16 20 22 22 22 22 22 22 22
S = Largeur de 
traverse 1 1 1 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

T= Pas 7,1 8,1 9,1 11,1 12,6 13,6 14,6 15,6 16,6 17,6

D= diamètre 127 127 135 135 135 135 135 135 135 135

B=50 Nombre de ba-
guettes 6 5 4 3 3 3 3 2 2 2

N° Article 50... 389300 389301 389302 389303 389304 389305 389306 389307 389308 389309

B=75 Nombre de ba-
guettes 9 8 7 6 5 5 4 4 4 3

N° Article 50... 389310 389311 389312 389313 389314 389315 389316 389317 389318 389319

B=100 Nombre de ba-
guettes 12 11 10 8 7 6 6 5 5 5

N° Article 50... 389320 389321 389322 389323 389324 389325 389326 389327 389328 389329

B=125 Nombre de ba-
guettes 16 14 13 10 9 8 8 7 7 6

N° Article 50... 389330 389331 389332 389333 389334 389335 389336 389337 389338 389339

B=150 Nombre de ba-
guettes 12 11 10 9 9 8 8

N° Article 50... 389340 389341 389342 389343 389344 389345 389346
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HS 4000 Outils à rainure / languette

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HS

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Moulurières
•Tenonneuses profileuses doubles
•Pour la réalisation d’assemblage 

rainure/languette avec ou sans 
arasement ni chanfrein dans le bois 
tendre ou dur.

•Corps d´outils en acier
•Ajustable par bagues intercalaires
•Grande précision grâce au 

parallélisme de l’ensemble des 
pièces

•3 goupilles d’entraînement sur 
cercle de perçage 75 mm comme 
anti-rotation

•En cas de commande, indiquer 
le sens de la rotation, le sens de 
l’avance et la référence selon les 
schémas I,II,III ou IV

•À défaut de spécifications dans 
la commande, la livraison sera 
effectuée conformément au 
schéma I

•Sur demande également 
disponible avec plaquettes HW 
contre supplément

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Profil Ø D B Ø d nmax s1 s2 f Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [mm] [mm] [mm] [p.]

501/502 180 35 40 8000 12-36 4,5-7,5 0,5 6 1 S 58532354
505/506 180 35 40 8000 15-27 4,5-7,5 0,5 6 1 S 58532358
512/513 180 35 40 8000 12-27 4,5-7,5 6+3 1 S 58532361
503/502 180 35 40 8000 12-36 4,5-7,5 6 1 S 58532382
529/530 180 35 40 8000 15-27 4,5-7,5 0,5 6 1 S 58532384
507/508 180 35 40 8000 15-27 4,5-7,5 6 1 S 58532387
525/526 180 35 40 8000 12-27 4,5-7,5 6+3 1 S 58532390
541/540 180 35 40 8000 14-19 4,5-7,5 6+3 1 S 58532391
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4000 Outils à rainure / languette
Représentation schéma I

Fraises languettes Fraises à rainer

Profil 501 Profil 502

Profil 503 Profil 502

Profil 505 Profil 506

Profil 507 Profil 508

Profil 512 Profil 513

Profil 525 Profil 526

Profil 529 Profil 530

Profil 541 Profil 540
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OUTILS DE FRAISAGE 
CNC 

CONTENU Plaquettes réversibles HW outils à queue 3–1

Fraises d‘ébauche/ de finition VHW 3–6

Fraises d‘ébauche/ de finition VHW pour portes 3–11

Fraises à queue DP droites 3–14

Fraises à queue à planer/feuillurer 3–26

Porte-outils à dresser/à feuillurer 3–28

Fraises à queue à dresser/à feuillurer 3–31

Fraises à queue à profiler 3–34

Fraises à défoncer 3–39

3 -I



HW 2231 Fraises à queue
Avec plaquettes réversibles carbure

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour dresser, feuillurer et rainurer 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Coupe droite, dépouillée en bout
•Matériau de coupe: HW TC05

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces, adaptateur

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

8.0 20 12 70 1 1 L 175669
10 25 10 75 1 1 L 175678
10 25 12 75 1 1 L 175670
12 30 12 80 1 1 L 175664
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

pour Ø D = 8 20 4.1 1.1 TC05 10 L 173480
pour Ø D = 10 25 5.5 1.1 TC05 10 L 173793
pour Ø D = 12+14 30 5.5 1.1 TC05 10 L 173482
Pièces de rechange Dimension Approprié pour VP L N° Article

[mm] [p.]

Coins de serrage B=30 175664 2 S 175726
Coins de serrage B=25 175670, 175678 2 S 175724
Coins de serrage B=20 175669 2 L 175722
Vis à tête cylindriques M3x5,5 T8 175664 10 L 168239
Vis à tête cylindriques M2,5x4 T8 175670, 175678 10 L 168238
Vis à tête cylindriques M2,5x3 T8 175669 10 L 168237
Tournevis à drapeau T8 pour tous 1 L 166499
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HW 2233 Fraises à queue
Avec plaquettes interchangeables HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

D

L1

L2

L3

d

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le dressage, la coupe, le 

rainurage  et le feuillurage des bois 
revêtus et des bois massifs

•Pour pénétration en biais, utilisation 
simultanée des axes Z et X ou Y

•Plaquettes HW à angle d’axe 
alterné disposées en décalé

•Coupe de pénétration : plaquette 
HW 4 coupes

•Matériau de coupe: HW TC05

•Tenue de coupe x4 par l’interchan-
geabilité des plaquettes dessus/
dessous

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec vis de butée

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

20 53 25 55 125 2+2 1 c 184256 L 184254
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Coupe de perçage 9,0 9.0 1.5 TC05 10 L 184259
29,5 7.0 1.5 TC05 10 L 184258

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête ronde M3x4 T9 10 L 180449
Tournevis  T9x60 1 L 173796
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HW 2235 Fraises à queue
Avec plaquettes réversibles carbure

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour dresser, feuillurer et rainurer 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•1 coupe droite périphérique
•1 coupe pour le perçage avec 

angle d’axe
•Matériau de coupe: HW TC05

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec vis de butée

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

16 30 16 43 92 1+1 1 L 168682
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Coupe en bout pour Ø 16 7,5 12 1.5 TC05 10 L 052543
Plaquettes réversibles 29,5 12 1.5 TC05 10 L 180825
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis à tête cylindriques M3,5x3,8 T15 10 L 162645
Vis à tête ronde M3,5x4 T15 10 L 168893
Tournevis  T15 1 L 163161

3–3

Outils de fraisage CNC / plaquettes réversibles HW outils à queue



HW 2236 Fraises à queue
Avec plaquettes réversibles carbure

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour dresser, feuillurer et rainurer 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•1 coupe droite périphérique 
•1 coupe pour le perçage
•Matériau de coupe: HW TC05
•Avec vis de butée

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces, adaptateur

•Avec vis de butée

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

16 50 16 45 106 1+1 1 L 175714
16 50 25 55 116 1+1 1 L 175715
18 50 25 55 116 1+1 1 L 175717 L 175716
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquette réversible 12 12 1.5 TC05 10 L 003080
Mini-plaquettes réversibles 50 5.5 1.1 TC05 10 L 173483
Pièces de rechange Dimension Approprié pour VP L N° Article

[mm] [p.]

Coins de serrage B=50 175714, 175715 2 O 171111
Coins de serrage B=50 175717 2 O 171114
Coins de serrage B=50 175716 2 L 171113
Vis à tête cylindriques M3,5x5,5 T15 pour tous 10 L 168236
Vis à tête ronde M4x5,9 T15 pour tous 10 L 167966
Tournevis  T15 pour tous 1 L 163161

3–4

Outils de fraisage CNC / plaquettes réversibles HW outils à queue



HW 2237 Fraises à queue
Avec plaquettes réversibles carbure

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour dresser, feuillurer et rainurer 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Coupes droites périphériques 
décalées

•1 coupe pour le perçage
•Matériau de coupe: HW TC05
•Avec vis de butée

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec vis de butée

Caractéristiques du produit

Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

18 55 25 55 125 2 1 L 180906 L 177156
20 55 25 55 125 2 1 L L 177157
Plaquettes réversibles

B H S Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes réversibles HW à 2 
coupes, dépouillées en bout - 3 
trous

50 12 1.7 TC05 10 L 179994

Pièces de rechange

Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête ronde M4x5,9 T15 10 L 167966
Tournevis  T15 1 L 163161

3–5

Outils de fraisage CNC / plaquettes réversibles HW outils à queue



VHW 2265 Fraises d’ébauche
Avec filetage négatif

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le fraisage d’ébauche dans les 

bois massifs, les contreplaqués et les 
dérivés du bois non revêtus

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Hélice négative pour le fraisage 
de petites pièces difficiles à serrer, 
référence dessus

•n max = 30.000 t/min

•Grande performance
•Effort de coupe vers le bas grâce à 

l´hélice négative

•Le chant travaillé pourra présenter 
des inégalités d’usinage

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 42 12 45 90 3 1 L 178304
16 35 16 48 90 3 1 L 178311
16 55 16 48 110 3 1 L 178312
20 55 20 50 115 3 1 L 178320

3–6

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW



VHW 2265-1 Fraises d’ébauche
Avec filetage positif

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le fraisage d’ébauche dans les 

bois massifs, les contreplaqués et les 
dérivés du bois non revêtus

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Hélice positive pour le fraisage 
de pièces parfaitement serrées, 
référence dessous

•n max = 30.000 t/min

•Grande performance
•Évacuation optimale des copeaux 

vers le haut grâce à l´hélice 
positive

•Le chant travaillé pourra présenter 
des inégalités d’usinage

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 45 12 45 90 2 1 L 178302
10 30 10 40 75 2 1 L 178301
12 45 12 45 90 3 1 L 50811025
16 55 16 48 110 2 1 L 178313
16 35 16 48 90 3 1 L 178310
16 35 16 48 90 2 1 L 178309
14 55 14 45 110 3 1 L 178307
14 35 14 45 90 3 1 L 178305
16 55 16 48 110 3 1 L 50811408
18 55 18 48 115 3 1 L 178316
20 55 20 50 115 2 1 L 178318
20 55 20 50 115 3 1 L 50811031
20 75 20 50 135 3 1 L 50811032

3–7

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW



VHW 2257 Fraises de finition
Avec filetage négatif

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le fraisage de finition dans 

les bois massifs et les matières 
plastiques

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Hélice négative pour le fraisage 
de petites pièces difficiles à serrer, 
référence dessus

•n max = 30.000 t/min

•Effort de coupe et évacuation 
optimale des copeaux vers le bas 
grâce à l´hélice négative

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

4.0 15 4,0 28 60 2 1 L 50811418
6.0 15 6,0 36 60 2 1 L 178327
8.0 30 8,0 36 75 2 1 L 50811421
10 30 10 40 75 2 1 L 178332
12 42 12 45 90 2 1 L 178335
12 42 12 45 90 3 1 L 178336
16 35 16 48 90 2 1 L 178342
16 35 16 48 90 3 1 L 178343
16 55 16 48 110 3 1 L 178347
20 55 20 50 115 3 1 S 178354
20 75 20 50 135 3 1 L 178356

3–8

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW



VHW 2257-1 Fraises de finition
Avec filetage positif

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le fraisage de finition dans 

les bois massifs et les matières 
plastiques

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Hélice positive pour le fraisage 
de pièces parfaitement serrées, 
référence dessous

•n max = 30.000 t/min

•Évacuation optimale des copeaux 
vers le haut grâce à l´hélice 
positive

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

6.0 15 6,0 36 60 2 1 L L 50811419
8.0 30 8,0 36 75 2 1 L L 50811034
10 30 10 40 75 2 1 L L 50811036
12 42 12 45 90 2 1 L L 50811037
12 42 12 45 90 3 1 L L 50811424
16 55 16 48 110 2 1 L L 178344
16 35 16 48 90 3 1 L L 178341
16 35 16 48 90 2 1 S S 178340
14 55 14 45 110 3 1 L L 178339
14 35 14 45 90 3 1 L L 178337
16 55 16 48 110 3 1 L 50811434 L 50811432
16 55 16 48 110 3 1 L 178345 L 178348
18 55 18 48 115 3 1 L L 178351
20 55 20 50 115 3 1 L L 178353
20 75 20 50 135 3 1 L L 178355

3–9

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW



VHW 2257-2 Fraises de finition
Avec angle d’axe alterné

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le fraisage de finition dans 

les bois massifs et les matières 
plastiques

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Avec angle d’axe alterné
•n max = 30.000 t/min

•Excellente qualité de coupe dans 
les dérivés du bois revêtus grâce à 
l´angle d´axe 

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

8.0 7.0 32 8,0 80 2+2 1 L 50811564
10 7.0 32 10 80 2+2 1 L 50811565
12 7.0 42 12 90 2+2 1 L 50811566
16 24 55 16 110 2+2 1 L 50811567

3–10

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW



VHW 2268 Fraises d’ébauche à percer
Pour l´usinage de portes

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage de trous de loquet et 

des trous de barillet

•Hélice positive
•n max = 30.000 t/min

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

16 5.0 75 16 48 130 2 1 L 185831

VHW 2269 Fraises de finition à percer
Pour l´usinage de portes

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage de trous débouchant 

et trous de Juda

•Hélice positive
•n max = 30.000 t/min

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 10 47 12 53 110 2 1 L 185826
12 10 70 12 50 130 2 1 L 185828
14 10 47 14 45 110 2 1 L 185829
16 11 52 16 60 130 2 1 L 185830

3–11

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW portes



VHW 2254 Fraises d’ébauche pour serrure
Pour l´usinage de portes

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L2

L1

L3L4

D

d

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC
•Pour le fraisage des logements de 

serrure 

•Hélice positive 
•Coupes avec brise-copeaux
•Coupe d’ébauche

•Dégagement optimal des copeaux 
grâce à l´hélice positive 

•Coupe avec brise-copeaux pour 
une rotation sans vibration

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

•Pour le montage dans l’agrégat 
de perçage horizontal (Homag, 
Weeke) devant disposer d’un 
méplat de serrage

•Supplément pour le rajout de 
méplat Weldon

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

16 25 115 16 50 175 3 24000 1 L 185836
18 25 115 20 50 175 3 24000 1 L 185837

VHW 2255 Fraises de finition pour serrure
Pour l´usinage de portes

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L1

D

L4 L3

d

L2

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC
•Pour le fraisage des logements de 

serrure et l’entaillage des paumelles

•Hélice positive 
•Coupes avec brise-copeaux
•Coupe de finition décomposée 

•Dégagement optimal des copeaux 
grâce à l´hélice positive 

•Coupe avec brise-copeaux pour 
une rotation sans vibration

•Fixation: ps-System avec douilles 
de réduction, TRIBOS, mandrin à 
pinces

•Pour le montage dans l’agrégat 
de perçage horizontal (Homag, 
Weeke) devant disposer d’un 
méplat de serrage

•Supplément pour le rajout de 
méplat Weldon

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

14 25 95 14 50 155 2 24000 1 L 185833
16 25 115 16 50 175 2 24000 1 L 185834

3–12

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW portes



VHW 2270 Fraises d’ébauche et finition VHW
pour les panneaux alvéolés

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour la mise à format et le rainurage
•Pour le fraisage d’oculus et de 

contours
•Notamment dans de nombreux 

matériaux de construction légers, tels 
que les panneaux alvéolés (plastique, 
aluminium), les panneaux de bois 
léger, le contreplaqué, les panneaux 
composés avec âme en mousse 
rigide

•Pour la pénétration avec avance 
simultanée dans l’axe z et dans l’axe 
x ou y

•Crantage spécial des coupes 
d’ébauche

•Angle d’axe alterné
•Qualité de carbure spéciale
•n max = 24 000 t/min

•Qualité de coupe élevée grâce 
à l’angle d’axe et aux coupes de 
finition

•Faible effort grâce au fractionne-
ment de la coupe et à la denture 
d’ébauche

•Tenue stable
•Tenue de coupe prolongée

•Système de serrage: il est 
recommandé d’utiliser des 
mandrins de serrage à expansion 
hydraulique ps-System, TRIBOS ou 
des mandrins de frettage à chaud

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 9 20 12 40 86 2+2 1 L 58187301
12 9 40 12 45 100 2+2 1 L 58187302

3–13

Outils de fraisage CNC / Fraises d’ébauche/ de finition VHW portes



DP 3501 Fraises à queue

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

0,2 mm

0,5 mm

1,2 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le dressage ou le découpage, 

sans traces de recoupement, des 
bois massifs et ses dérivés et les 
matériaux de synthèse

•Face de dent et dépouille polies
•Avec coupe de perçage 

carbure pour pénétration en biais 
(utilisation simultanée des axes 
Z et X)

•Sans angle d’axe
•Corps d’outils en carbure monobloc 

pour <= Ø 10 mm

•Pour l’usinage de MDF et bois 
massifs destinés à être laqués 
directement

•Coupe en continue évite les traces 
de recoupements

•Meilleure stabilité grâce à 
l´exécution spéciale du brasage 

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax Zone d’af-
fûtage

VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [mm] [p.]

6.0 12 12 40 60 1 24000 0.2 1 L L 183567
8.0 12 12 35 60 1 24000 0.5 1 L L 178659
8.0 22 12 35 70 2 24000 0.5 1 L 187724
10 22 12 35 70 2 24000 1.2 1 L 186785 L 186784
12 25.4 12 35 70 1 24000 1.2 1 L L 181102
16 25.4 16 45 85 1 24000 1.2 1 L L 181104
16 35 16 45 95 1 24000 1.2 1 L L 181106

3–14

Outils de fraisage CNC / Fraises à queue DP droites



DP 3502 Fraises à queue
Z=1+1

Produit Schéma Machine Application Exécution 

0,6 mm

0,8 mm

1,0 mm

1,5 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour dresser, feuillurer, rainurer et 

copier des dérivés du bois bruts, 
melaminés, revêtus papier et PVC, 
stratifiés et plaqués

•Avec coupe en bout DP pour la 
pénétration en bias

•Avec angle d´axe
•Réaffutable plusieurs fois
•n max = 24.000 min-1

•qualité de coupe optimale grâce 
à l’angle d’axe prononcé alterné 
dessus et dessous

•le corps particulier de l’outil permet 
une coupe silencieuse

•À partir d’une profondeur de 
rainure de 4,5 mm, un rainurage 
sans éclats est possible

•Vitesse d’avance jusqu’à 8 m/min
•Fixations recommandées : 

ps-System, TRIBOS, mandrin de 
frettage à chaud

•sans filetage pour vis de réglage de 
la longueur ! Si nécessaire, veuillez 
l’indiquer lors de la commande !

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Zone d’af-
fûtage

VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

8 22 12 40 69 1+1 0.6 1 L 58186994
8.5 15 12 40 65 1+1 0.6 1 L 58187249
10 22 12 40 69 1+1 0.6 1 L L 186789
12 22 12 40 69 1+1 0.8 1 L L 186790
12 28 12 40 75 1+1 0.8 1 L 186793 L 186792
16 22 16 45 78 1+1 1.0 1 L L 186794
16 28 16 45 83 1+1 1.0 1 L L 186795
16 35 16 45 90 1+1 1.0 1 L 186797 L 186796
18 28 16 45 85 1+1 1.0 1 L L 186798
18 28 20 45 95 1+1 1.0 1 L 186799 L 186800
18 35 16 45 92 1+1 1.0 1 L 186801 L 186802
18 35 20 55 102 1+1 1.0 1 L 186804 L 186803
18 43 16 45 100 1+1 1.0 1 L 186806 L 186805
18 43 20 55 110 1+1 1.0 1 L 58186808 L 58186807
20 35 20 55 102 1+1 1.0 1 L L 186809
20 52 25 55 120 1+1 1.0 1 L 58186811 L 58186810
18 43 25 55 110 1+1 1.0 1 L 186913 L 186912
Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Zone d’af-
fûtage

VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[pouce] [pouce] [pouce] [pouce] [pouce] [mm] [p.]

1/2» 1» 1/2» 1 3/8» 2 2/3 1+1 1.0 1 L L 186791

3–15

Outils de fraisage CNC / Fraises à queue DP droites



DP 3511 Fraise à queue d’ébauche hautes performances DP
Pour l’usinage de panneaux compacts

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,5 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser CNC
•Pour le pré-formatage en qualité 

ébauche dans les dérivés du bois, 
bois massifs et plastiques

•En particulier pour l’usinage de 
panneaux compacts en plastique 
(p. ex. Trespa®, Corian®, Varicor®, 
LG-HiMacs, etc.)

•Outil hautes performances pour le 
pré-fraisage et le fraisage de finition 

•Avec angle d’axe alterné
•Avec coupe de perçage DP
•Coupe frontale pour pénétration 

en biais
•n max = 24 000 tr/min 

•Fixation : ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec filetage pour vis de réglage 
de la longueur 

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

14 20 16 45 75 2+1 1 L 186579

DP 3510 Fraise d’ébauche DP

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L1

L2 L3

R

D

d

2,0 mm

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser CNC
•Pour la mise à format en qualité 

d’ébauche avec chants sans éclats 
des deux côtés de bois massifs 
et contreplaqués, dérivés du bois 
revêtus et autres matériaux abrasifs 
tels que GFK, panneaux compact 
HPL et divers panneaux sandwich

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Avec angle d’axe alterné 
•Avec coupe de perçage DP 
•Coupe frontale pour pénétration 

en biais 
•Zone d’affûtage ≥ 2,0 mm
•n max = 30 000 tr/min 

•Pour une meilleure tenue de coupe 
y compris dans les matériaux 
abrasifs

•Chant sans éclats des deux côtés
•Haute performance de déchique-

tage 

•Surface de coupe légèrement 
ondulée en raison d’un fin 
fractionnement de la coupe

•Système de serrage : il est 
recommandé d’utiliser les outils 
dans des mandrins de serrage 
ultra-précis, comme des mandrins 
de serrage à expansion hydraulique 
«ps-System», TRIBOS ou des 
mandrins de frettage à chaud

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

20 50 20 60 120 2+2 1 L 185027

3–16

Outils de fraisage CNC / Fraises à queue DP droites



DP 3514 Fraises d’ébauche/ de finition

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,6 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le formatage en qualité 

d’ébauche avec arrêtes de coupe 
sans éclats des deux côtés 
réalisé dans des bois massifs et du 
contreplaqué, des matériaux en 
bois laminés et matériaux en bois 
stratifiés

•Pour détourage et fraisage d’oculus
•Pour pénétration en biais, utilisation 

simultanée des axes Z et X ou Y

•Avec angle d’axe alterné
•Avec coupe de perçage diamant
•Coupe en bout pour pénétration 

en biais
•zone d’affûtage ≥ 1,6 mm
•n max = 30.000 t/min

•Pour une meilleure tenue de coupe 
aussi dans les matériaux abrasifs

•Arrêtes de coupe sans éclats des 
deux côtés

•Grande performance

•Le chant travaillé pourra présenter 
des inégalités d’usinage

•Système de serrage: il est 
recommandé d’utiliser des outils 
dans des mandrins de serrage 
ultra-précis, tels que des mandrins 
de serrage à expansion hydraulique 
«ps-System», TRIBOS ou des 
mandrins de frettage à chaud

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z G/D VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

16 32 16 45 85 4 (2+2) D 1 L 185498
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DP 3503 Fraise à queue de grandes performances
Z=2+2

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,5 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour dresser, feuillurer, rainurer et 

copier des dérivés du bois bruts, 
melaminés, revêtus papier et PVC, 
stratifiés et plaqués

•Avec coupe en bout DP pour la 
pénétration en bias

•Avec angle d´axe
•Zone d´affûtage 1,2 mm
•n max = 24.000 t/min

•Qualité de coupe optimale grâce 
à l’angle d’axe alterné dessus et 
dessous

•Coupe silencieuse par une 
disposition des dents sur 4 hélices

•L’optimisation du corps permet 
une amélioration de la tenue de 
coupe, une réduction de l’absortion 
de puissance ainsi que du niveau 
sonore

•Vitesse d’avance jusqu’à 20 m/
min

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

16 28 16 45 80 2+2 1 L L 186147
16 38 16 45 90 2+2 1 L 186149 L 186148
20 28 20 55 95 2+2 1 L L 186150
20 28 25 55 95 2+2 1 L 186152 L 186151
20 38 20 55 105 2+2 1 L L 186153
20 38 25 55 105 2+2 1 L 186155 L 186154
20 48 20 55 115 2+2 1 L L 186156
20 48 25 55 115 2+2 1 L 186158 L 186157
25 65 25 55 130 2+2 1 L 186160 L 186159
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DP 3509 Fraise à queue hautes performances
Corps de l’outil VHW - DP-Z= 3

Produit Schéma Machine Application Exécution 

m/min

60
v

f

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser CNC
•Pour la mise à format et la coupe 

de débit de dérivés du bois bruts, 
mélaminés, revêtus papier, revêtus 
HPL et plaqués

•Corps d’outils en VHW
•Outil hautes performances pour le 

fraisage d’ébauche et de finition 
et le débit des panneaux selon le 
procédé Nesting

•Avec coupe de perçage DP 
•Coupe frontale pour pénétration 

en biais
•Vitesse d’avance jusqu’à 25 m/

min
•Zone d´affûtage 2,0 mm
•n max = 24 000 tr/min 

•Excellente qualité de coupe et 
fraisage silencieux grâce à une 
disposition hélicoïdale des coupes

•Très bonne évacuation des 
copeaux grâce à une disposition 
saillante des coupes

•Longueurs de coupe définies de 
façon optimale en fonction des 
épaisseurs standard de panneaux 

•Fixation : ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z H VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 21 16 45 73 3 16-19 1 L 181935
12 28 16 45 80 3 22-25 1 L 181936
12 30 16 45 82 3 28 1 L 181937
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DP 3505 Fraise à queue de grandes performances
Z=3+3

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3,0 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour la mise à format et le 

découpage des dérivés du bois bruts, 
melaminés, revêtus papier et PVC, 
stratifiés et plaqués

•Outil très performant pour le 
pré-fraisage et le fraisage de finition

•Avec coupe de perçage DP pour la 
pénétration en biais

•Avec angle d´axe
•Zone d’affûtage 3,0 mm
•n max = 24.000 t/min

•Qualité de coupe optimale grâce 
à l’angle d’axe alterné dessus et 
dessous

•Coupe silencieuse par une 
disposition des dents en spirale

•Vitesse d’avance jusqu’à 30 m/
min

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 L4 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

18 28 7 25 55 95 3+3 1 S 186665 S 186118
20 38 7 20 55 105 3+3 1 S 186666 S 186119
25 28 7 25 55 95 3+3 1 L 186121 L 186120
25 38 7 25 55 105 3+3 1 L 186123 L 186122
25 48 7 25 55 115 3+3 1 L 186125 L 186124
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DP 3513 Fraise à queue de grandes performances CM
Pour Nesting - Z=2+2

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,6 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le débit des panneaux selon le 

procédé Nesting
•Pour dresser, feuillurer et *rainurer 

(*exécution négative)
•En particulier pour l’usinage de 

panneaux MDF et multiplex

•Avec coupe de perçage diamant
•Coupe en bout pour pénétration 

en biais
•ØD=12 mm avec corps renforcé
•Zone d’affûtage 1,6 mm
•n max = 24.000 min-1

•Excellente qualité de coupe et 
chant optimal des deux côtés 
grâce à une disposition des coupes 
spécialement étudiée

•Spirale positive : évacuation 
optimale des copeaux vers le haut 
dans l’aspiration

•Spirale négative : effort de coupe 
et évacuation des copeaux vers 
le bas

•La spirale négative est particuliè-
rement adaptée pour les pièces 
petites ou fines ainsi que pour le 
rainurage

•Z=2+2 = Plus grand dégagement 
de copeau pour une meilleure 
évacuation des copeaux (MDF) et 
pour une réduction du dégage-
ment de chaleur, en particulier lors 
de l’usinage de multiplex

•Serrage: utilisation de systèmes de 
serrage très précis conseillé (ex: 
TRIBOS, ps-System)

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

•Dans le cas de grandes vitesses 
d’avance et de panneaux épais, 
préférer le diamètre le plus grand

•Adapter la longueur de coupe à 
l’épaisseur du panneau (H)

•* Indication «H» pour procédé 
Nesting avec plaque martyr

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 L4 Ø d L3 L1 Z H Sens de 
l’hélice

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 22 16 45 75 2+2 16-19 * positif 1 L 187075
12 22 4.5 16 45 75 2+2 -19 négatif 1 L 187076
16 28 4.5 16 45 80 2+2 -25 négatif 1 L 187077

3–21

Outils de fraisage CNC / Fraises à queue DP droites



DP 3506 Fraise à queue de grandes performances CM
Pour Nesting - Z=3+3

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1,6 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour le débit des panneaux selon le 

procédé Nesting
•Pour dresser, feuillurer et *rainurer 

(*version négative) dans les dérivés 
du bois bruts ou revêtus

•Avec coupe de perçage diamant
•Coupe en bout pour pénétration 

en biais 
•Vitesse d’avance jusqu’à 25 m/

min
•Zone d´affûtage 1,6 mm
•n max = 30.000 t/min

•Excellente qualité de coupe et 
chant optimal des deux côtés 
grâce à une disposition des coupes 
spécialement étudiée

•Spirale positive : évacuation 
optimale des copeaux vers le haut 
dans l’aspiration

•Spirale négative : effort de coupe 
et évacuation des copeaux vers 
le bas

•La spirale négative est particuliè-
rement adaptée pour les pièces 
petites ou fines ainsi que pour le 
rainurage

•Serrage: utilisation de systèmes de 
serrage très précis conseillé (ex: 
TRIBOS, ps-System)

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

•Dans le cas de grandes vitesses 
d’avance et de panneaux épais, 
préférer le diamètre le plus grand

•Adapter la longueur de coupe à 
l’épaisseur du panneau (H)

•* Indication «H» pour procédé 
Nesting avec plaque martyr

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 L4 Ø d L3 L1 Z H Sens de 
l’hélice

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12 22 16 45 75 3+3 16-19 * positif 1 L 58186571
12 23 7.2 16 45 75 3+3 -19 négatif 1 L 187281
12 28 16 45 80 3+3 22-25 * positif 1 L 186572
14 33 7.2 16 45 85 3+3 -30 négatif 1 L 187282
16 22 16 45 75 3+3 16-19 * positif 1 L 186573
16 28 16 45 80 3+3 22-25 * positif 1 L 186574
16 28 7.2 16 45 80 3+3 -25 négatif 1 L 50811803
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DP 3507 Fraises à détourer haute vitesse
Z=4+2+4

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3,0 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour la mise à format des dérivés 

du bois bruts, melaminés, revêtus 
papier et PVC, stratifiés et plaqués

•Outils hautes performances pour 
coupe de finition

•Avec angle d´axe
•Zone d´affûtage 3,0 mm

•Le nombre de dents Z=4 sur 
le dessus permet une vitesse 
d’avance élevée (jusqu’à 35 m/
min) avec une bonne qualité de 
coupe.

•Réduction du volume de poussière 
grâce au nombre de dents Z=2 
dans la partie médiane

•Ondes de coupe minimisées par 
un grand diamètre de volée des 
tranchants

•Excellente qualité de coupe sur 
l’arête supérieure et inférieure des 
chants grâce au double sens de 
l’hélice

•Idéal pour des fraisages de finition 
sur panneaux pré-découpés

•Fixation: ps-System, TRIBOS, 
mandrin à pinces

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z H VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

48 22 25 62 85 4+2+4 16-19 1 C 186139 L 186140
48 28 25 62 91 4+2+4 22-25 1 C 186141 L 186142
48 35 25 62 98 4+2+4 28-32 1 C 186143 L 186144
48 48 25 55 110 4+2+4 35-45 1 L 186146 L 186145
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DP 3600 Fraises à queue p-System de grandes performances
Z=1+1 / Z=2+2

Produit Schéma Machine Application Exécution 

R

L4

L1

L2 L3

D

d

2,5 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines stationnaires CNC
•Pour la coupe sans éclats et le 

dressage des bois massifs (sans 
nœuds)en long et en travers

•Pour la mise à format et le 
découpage de panneaux revêtus 
(mélaminé, revêtus papier, HPL, 
plaqués et vernis)

•Qualité finie lors du fauchage de 
matériaux fibreux tels que des 
panneaux laminés,revêtus textile ou 
de linoléum avec des fibres de jute, 
liège, etc.

•Coupe fauchante extrême
•Coupe de pénétration DP
•Zone d’affûtage 2,5 mm

•Qualité et tenue de coupe 
maximale

•Grandes profondeurs de coupe 
possible

•Coupe sans éclats à la sortie 
•Idéalement adapté au revêtement 

des chants laser

•Réglage de l’outil au milieu du 
panneau

•L’outil avec coupe de pénétration 
(L4) doit dépasser d’au minimum 
de 4,5 mm dessous du panneau 
pour faire intervenir la première 
coupe fauchante.

•Plonger uniquement en biais ou en 
circulaire

•Avance par dent conseillée: dérivés 
du bois 0,3 - 0,35 mm, bois massif 
0,15 - 0,2 mm

•Fixation: serrage de précision p.ex. 
ps-System, TRIBOS

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

•Sens de rotation selon VDMA 
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z H VP L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

20 3.8 29,5 25 55 110 1+1 26,5 1 L 50184380
25 3.8 48 25 55 130 2+2 45 1 L 50184384
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DP 3610 Fraises à dresser à queue de hautes performances p-System

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L1

L2 L3

D

d

R

4,0 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines stationnaires CNC
•Pour le dressage sans éclats des bois 

massifs (sans nœuds)en long et en 
travers

•Pour le dressage de panneaux 
revêtus (mélaminé, revêtus papier, 
HPL, plaqués et vernis)

•Qualité finie de matériaux fibreux 
tels que des panneaux revêtus textile 
ou de linoléum avec des fibres de 
jute, etc. 

•version symétrique
•Exécution non bombée
•Coupe fauchante extrême
•Zone d’affûtage 4 mm

•Qualité et tenue de coupe 
maximale

•Grandes profondeurs de coupe 
possible

•Coupe sans éclats à la sortie
•Idéalement adapté au revêtement 

des chants laser 

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage

•Avance par dent conseillée: dérivés 
du bois 0,55 mm, bois massif 0,28 
mm

•Exécution bombée sur demande
•Fixation: serrage de précision p.ex. 

ps-System, TRIBOS
•Sens de rotation selon VDMA 

8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

60 38 25 57.4 105 3+3 symétrique 1 L 50184083
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HW 1594 Fraise à surfacer
Z=6

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MAN

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à commande numérique
•Défonceuses portatives
•Pour le surfaçage de revêtements, 

bandes de chants, etc., saillantes 
dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Couteaux : brasés HW, avec 
chanfrein

•Avance manuelle

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

52 7 12 40 60 6 1 O 50811814

DP 3508 Fraise à queue à feuillurer et surfacer

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L3

L2

R

L1

d

D

3,5 mm

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC
•Pour surfacer, feuillurer et  surfacer 

dans les dérivés du bois

•Matériau de coupe: DP
•Zone d´affûtage 3,5 mm

•Grande performance de coupe lors 
du référencement de la table, par 
exemple procédé Nesting

•Surface plane et lisse grâce à une 
géométrie de coupe spéciale

•Avec filetage pour vis de pré-ré-
glage 

•Sens de rotation selon VDMA 
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

100 5,6 25 59.3 90 8 24000 1 S 50811708
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HW 5572 Porte-outils à queue à feuillurer et à surfacer

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L2

L3

d

L1

D

R

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser CNC
•Pour le surfaçage, le feuillurage et le 

fraisage de plates-bandes des dérivés 
du bois

•Matériau de coupe : TC25 •Grande performance de déchique-
tage lors de l’équarrissement des 
plans de travail, par exemple dans 
le cadre du procédé Nesting

•Surface plane et lisse grâce à une 
géométrie de denture spéciale

•Avec filetage pour vis de réglage 
de la longueur 

•Sens de rotation selon VDMA 
8849

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

100 14 25 55 96 4 15200 1 L 182620
Plaquettes réversibles B H S VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes profil réversibles HW à 
arrondir à 4 coupes - Ledinek Rotoles

14 14 2.0 10 L 182441

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Tournevis avec poignée transversale 
pour Torx intérieur

T20x100 1 L 166092

Vis à tête fraisée - avec Torx intérieur M5x6 T20 D=Ø9,3 10 L 176199
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HW 5575 Porte-outils hélicoidales
Avec plaquette réversible HW

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

D

d

ALU

HW
TCw25

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage stationnaires
•Pour le la mise à longueur, le pré-ra-

botage, le dressage, le feuillurage, le 
copiage des bois massifs et contre 
plaqués

•Avec plaquettes réversibles 4 
coupes

•2 traceurs carbure en bout
•Réduction de l’effort de coupe 

par la disposition hélicoïdale des 
plaquettes

•Corps d’outil en Aluminium

•Facilité d’usinage, effort de coupe 
minimum et réduction du niveau 
de bruit

•Grande capacité de déchiquetage

•Pour mandrins HSK avec double 
clavette sans bagues intercalaires

•Pour réf. 58665105 longueur 
de serrage 50 mm par mandrin 
HSK63 183748 + lav vis 173592

•Pour réf. 58665106 longueur 
de serrage 80mm par mandrin 
HSK63 183749 + lav vis 173592

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z nmax VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

80 80 30 2+2+v2 18000 1 L 58665105
80 100 30 2+2+v2 18000 1 L 58665106
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Traceur 14 14 2.0 TCw30 10 L 003079
Accessoires Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Arbres de montage avec cône HSK Ø30x50xHSK 63F 1 L 183748
Arbres de montage avec cône HSK Ø30x80xHSK 63F 1 L 183749
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis à tête fraisée avec centreur 6 
mm

M5x15,5 T20 D=Ø8,5 10 L 182112

Tournevis T20x100 1 L 166092
Vis à tête fraisée M5x6 T20 D=Ø9,3 10 L 176199
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HW 5576 Porte-outils à dresser et à feuillurer
montés sur le mandrin HSK63F

Produit Schéma Machine Application Exécution 

ALU

HW
TC06

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser CNC
•pour dresser et feuillurer des bois 

massifs et dérivés du bois sans 
éclats.

•pour bois massifs revêtus ou non 
et encollés et bois très sensibles à 
l’usure

•avec angle d’axe alterné pour une 
coupe tirante

•Matériau de coupe : HW TC06
•Corps de l’outil en aluminium à 

haute résistance
•2 traceurs supérieurs et 2 traceurs 

inférieurs

•Qualité de coupe optimale •montés sur le mandrin HSK63F 
avec bague intercalaire

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D B Ø d Z DKN nmin-nmax VP L N° de com-
mande [G]

[mm] [mm] [mm] [mm] [t/min] [p.]

125 50 30 2+2 V2+2 8x3,3 10600 1 L 58665108
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Traceur 14 14 2.0 TCw30 10 L 003079
Couteaux réversibles 50 12 1.5 TC06 10 L 178289
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Tournevis T20x100 1 L 166092
Tournevis  T15x80 1 171188
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

5576 Porte-outils à dresser et à 
feuillurer

125x50x30 Z2+2 V2+2 DKN8x3 1 S 58665107

Arbres de montage avec cône HSK Ø30x80xHSK 63F 1 L 183749
Vis à tête fraisée M5x6 T20 D=Ø9,3 10 L 176199
Vis à tête ronde M3,5x12 T15 10 L 171067
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HW 3520 Porte-outil à queue à plaquettes HW - t3-System

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres de tronçonnage et CNC
•Pour le dressage, le feuillurage et la 

mise à format sans éclats et sans 
bosses des bois massifs et dérivés 
de bois

•Couteaux réversibles triangulaires 
bombés avec des couteaux tirant 
de bas en haut et de haut en bas

•Dressage et feuillurage sans les 
moindres éclats

•Grâce aux couteaux réversibles 
bombés, il n’y a pas de bosses sur 
la surface traitée

•Excellente qualité de surface et des 
chants

•Performance de déchiquetage très 
élevée

•Pénétration en spirale pour fraisage 
sans bourrage

•Couteaux réversibles triangulaires 
bombés 3 tenues de coupe

•Pénétration en spirale, poches avec 
un diamètre supérieur à Ø 60

•Avance par dent fz = 0.2-0.5 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Nb.de couteaux VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.] [p.]

54 63 25 52 120 2+2 12 1 L 58187299
54 78 25 52 133.5 2+2 14 1 L 58187300
54 106,5 25 52 162.5 2+2 18 1 L 58187113
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes réversibles HW à 3 
coupes et trous fraisés - bombé

20,88 18.3 3.0 TCw20 10 L 187251

Plaquettes réversibles HW à 3 
coupes et trous fraisés - bombé

20,88 18.3 3.0 TC06 10 L 187692

Plaquettes réversibles HW à 3 
coupes et trous fraisés - bombé

20,88 18.3 3.0 HL Solid 
20 topcoat

10 L 187694

Plaquettes réversibles HW à 3 
coupes et trous fraisés - bombé

20,38 17.9 3.0 TCw20 10 O 9209773

Accessoires Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Tournevis  T15x80 1 171188
Vis à tête fraisée M5x10,8 T15 D=Ø9,4 10 L 180840
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Outils de fraisage CNC / porte-outils à dresser/à feuillurer



HW 1591 Fraises pour rainures décoratives
Avec plaquette réversible carbure

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•Machines CNC
•Pour le fraisage de rainures 

décoratives, écritures et gravures 
dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•Avec angle d’axe négatif
•Matériau de coupe: HW TC05

•Usinage sans éclat les dérivés du 
bois revêtus grâce à l’angle d’axe 
négatif

•Fixation: ps-System, mandrin à 
pinces

•La livraison comprend: référence 
58186880 (fraise complète 
avec plaquettes 50820012) 
ou ensemble 50811728 (1 
fraise à rainure décorative à 
queue  50811713 et 2 plaquettes 
profil interchangeables de chaque 
(référence et croquis comme 
représentés)

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

Set 1 & 50811728
17 8,3 10 40 67 1 1 L 186880
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes interchangeables profil HW pour 
porte-outils à rainure décorative

12 12 1.5 TC05 10 L 003080

Plaquettes interchangeables profil HW pour 
porte-outils à rainure décorative

11 12 1.5 TC05 10 L 171172

Plaquettes interchangeables profil HW pour 
porte-outils à rainure décorative

11 12 1.5 TC05 10 L 171173

Plaquettes interchangeables profil HW pour 
porte-outils à rainure décorative

11 12 1.5 TC05 10 L 171175

Plaquettes interchangeables profil HW pour 
porte-outils à rainure décorative

12 12 1.5 TC05 10 L 171216

Plaquettes interchangeables profil HW pour 
porte-outils à rainure décorative

12 12 1.5 10 L 171177

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête cylindriques M3,5x6,5 T15 10 L 163223
Tournevis  T15 1 L 163161

50820012

92°

8
,
3

12

2

6

R

 

1

5

R

 

1

,

5

50825018

8

R

 

2

R

 

2

,

5

4
,
5

50825020

70°

12

R

 

4

7
,
5

1

50825017

70°

75°

12

6

8
,
3

R

 

3

R

 

4

50825019

50825021
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HW 5573 Porte-outils à chanfreiner Folding
Z=1

Produit Schéma Machine Application Exécution 

d

L1
L

D

L2

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à fraiser CNC à 5 axes
•Pour défoncer des coins et pour 

chanfreiner, pour les rainures 
décoratives et coupes Folding dans 
des bois massifs et des dérivés du 
bois

•à queue
•n max = 15 000 tr/min 

•Support à commander séparément
•Fixation : ps-System, TRIBOS, 

mandrin de frettage à chaud, 
mandrin à pince de serrage 

Caractéristiques du produit Les informations de commande

 de bec Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP N° Article
[°] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

60 41.5 41,3 25 55 118 1 1 185138
Plaquettes réversibles B H S VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes réversibles HW à 2 
coupes, chanfreinées en bout pour 
porte-outils à épointer

50 12 1.5 10 L 185140

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête ronde M3,5x4 T15 10 L 168893
Tournevis  T15 1 L 163161
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HW 1521 Porte-outils d’ébavurage
Avec angle de chanfrein de 15°

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TCw05

MAN

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•Machines à commande numérique
•Pour le fraisage de raccords directs, 

ainsi que pour des travaux spéciaux 
dans le cadre de l’usinage Corian®

•pour chanfreins de 15°

•Corps de l’outil avec 2 couteaux 
réversibles HW avec chanfrein des 
deux côtés

•Goupille de butée pour un 
remplacement aisé des couteaux

•Pour avance mécanique et 
manuelle

•Chanfrein 15°

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

28 26 12 40 70 2 1 O 50811817
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquettes réversibles 27 9 1.5 TCw05 10 S 50811818

HW 1522 Porte-outils à chanfreiner
Z=2 

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Fraiseuses conventionnelles à 
défoncer

•Machines à commande numérique
•Pour le chanfreinage de matériaux 

de panneaux

•Corps de l’outil avec 2 couteaux 
réversibles HW

•Coupe périphérique uniquement
•Chanfrein 45°
•avance mécanique

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø D1 L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

74 17 28 25 55 95 2 1 O 50811819
Plaquettes réversibles B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquette réversible 50 12 1.5 TC05 10 L 003085
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HW 1520 Fraise pour la fabrication de poignées creuses
Z=2 

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MAN

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour le fraisage de poignées cachées 
dans des bois massifs, des dérivés du 
bois et des matériaux de panneaux

•La poignée complète peut être 
réalisée en une seule opération sur 
la partie avant d’un tiroir ou d’un 
caisson de portière

•Deux coupes parallèles à l’axe
•Coupe frontale et périphérique
•Rotation à droite
•Avance manuelle

•Autres diamètres de queue sur 
demande

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D R1 R2 L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

19 2.5 5 14,5 12 25 60 2 1 O 50811815
38 2.5 6 18 12 25 63 2 1 O 50811816

HW 1593 Fraises pour écritures et rainures en V
Z=3

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•Machines à commande numérique
•Pour le fraisage de rainures en V, de 

rainures décoratives, d’écritures et 
pour le chanfreinage de bois durs, de 
bois et de matériaux de panneaux

•Fraise VHW avec 3 lames HW
•rotation à droite
•Avance manuelle

•Fraise avec un angle de 90°, 
utilisable pour chanfreiner des 
alésages

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3  L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [mm] [p.]

14 16,5 12 25 60 62.5 3 1 O 50811812
14 12,5 12 25 90 62.5 3 1 O 50811813
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HW 1523 Kit de porte-outils à arrondir et chanfreiner Z=2
Kits dans un coffret en bois

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC05

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à commande numérique
•Pour l’arrondissement sur un ou 

deux côtés et le chanfreinage de bois 
massifs et de matériaux de panneaux

•Corps de l’outil avec 2 couteaux 
réversibles HW

•rotation à droite
•avance mécanique

•Dans le même corps de l’outil, il 
est possible d’utiliser des couteaux 
d’arrondissement de degrés divers 
ou un couteau de chanfreinage 
de 45°.

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D1 L2 Ø d L3 L1 Z Type VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

1 Corps de l’outil de taille 1
2 couteaux d’arrondissement R2/ R3/ R4/ R5
2 couteaux à chanfreiner 45°

27 6 16 60 100 2 Set 1 1 L 50811820

1 Corps de l’outil de taille 2
2 couteaux d’arrondissement R6/ R8/ R10/ R12
2 couteaux à chanfreiner 45°

47.8 9 20 55 120 2 Set 2 1 O 50811821

Plaquettes réversibles B H S Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Couteau à arrondir R= 2 mm 15 18 2.0 TC05 6 S 50811822
Couteau à arrondir R= 3 mm 15 18 2.0 TC05 6 S 50811823
Couteau à arrondir R= 4 mm 15 18 2.0 TC05 6 S 50811824
Couteau à arrondir R= 5 mm 15 18 2.0 TC05 6 S 50811825
Plaquette réversible à chanfreiner Chanfrein 

45°
15 18 2.0 TC05 6 S 50811826

Couteau à arrondir R= 6 mm 30 25 2.0 TC05 6 S 50811827
Couteau à arrondir R= 8 mm 30 25 2.0 TC05 6 S 50811828
Couteau à arrondir R= 10 mm 30 25 2.0 TC05 6 S 50811829
Couteau à arrondir R= 12 mm 30 25 2.0 TC05 6 S 50811830
Plaquette réversible à chanfreiner Chanfrein 

45°
30 25 2.0 TC05 6 S 50811831
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HW 1524 Porte-outils pour main courante
Z=2+2

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TCw05

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines à commande numérique
•Pour profiler des mains courantes 

pour escaliers et rampes en bois 
massif

•Corps de l’outil avec 2+2 couteaux 
réversibles HW

•Avec angle d’axe
•Coupe frontale et périphérique
•avance mécanique

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Profil Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

1 90 76 20 62 145 2+2 1 O 50811832
2 90 76 20 59 145 2+2 1 O 50811833
3 90 76 20 63 145 2+2 1 O 50811834
Plaquettes réversibles Profil B H S Matériau de 

coupe
VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [p.]

Plaquette profil interchangeable 1 oben 40 25 2.0 TCw05 2 S 50811835
Plaquette profil interchangeable 1 unten 40 50 2.0 TCw05 2 S 50811836
Plaquette profil interchangeable 2 oben 40 50 2.0 TCw05 2 S 50811837
Plaquette profil interchangeable 2 unten 40 25 2.0 TCw05 2 S 50811838
Plaquette profil interchangeable 3 oben 40 25 2.0 TCw05 2 S 50811839
Plaquette profil interchangeable 3 unten 40 50 2.0 TCw05 2 S 50811840
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HW 3512 Fraise à queue profil à rainurer HW - pour Lamello Clamex P®

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC à 5 axes
•Pour fraiser des profilages de 

rainures Lamello Clamex P®
•En particulier pour les fraisages 

profonds dans le haut du panneau, 
si ceux-ci ne peuvent être réalisés 
avec des outils d’alésage standard 
Lamello Clamex P® sur renvoi 
d’angle

•Brasé HW
•Outil à utilisation unique

•Résolution des problèmes 
d’encombrement avec renvoi 
d’angle si l’agrégat touche lors de 
l’utilisation d’outils à alésage de Ø 
100,4mm

•En fonction de la qualité voulue, 
un pré-fraisage avec une fraise 
de finition VHW à hélice négative 
peut être intéressant (en cas 
de revêtements à fort risque de 
déchirure) pour réduire l’effort de 
coupe lors du profilage de rainures.

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

10 20 10 40 70 1 1 L 185368

VHW 3519 Fraise à queue profil à rainurer VHWW - pour Lamello Clamex P®

Produit Schéma Machine Application Exécution 

LONG
LIFE

VHW

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC à 5 axes
•Pour fraiser des profilages de 

rainures Lamello Clamex P®
•En particulier pour les fraisages 

profonds dans le haut du panneau, 
si ceux-ci ne peuvent être réalisés 
avec des outils d’alésage standard 
Lamello Clamex P® sur renvoi 
d’angle

•VHW massif
•Version en spirale Z=2
•Revêtement topcoat TC 104
•Outil à utilisation unique
•Non réaffûtable

•haute rigidité = faible vibration 
même avec des matériaux difficiles

•faible effort de coupe et bonne 
qualité de coupe grâce à la forme 
hélicoïdale

•revêtement dur avec en plus un 
faible coefficient de frottement 
pour une tenue de coupe 
prolongée

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

9.8 23 12 36 80 2 1 L 186879
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DP 3518 Fraise à queue profil à rainurer DP - pour Lamello Clamex P®

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MEC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines CNC à 5 axes
•Pour fraiser des profilages de 

rainures Lamello Clamex P®
•En particulier pour les fraisages 

profonds dans le haut du panneau, 
si ceux-ci ne peuvent être réalisés 
avec des outils d’alésage standard 
Lamello Clamex P® sur renvoi 
d’angle

•Brasé DP
•Outil à utilisation unique

•Résolution des problèmes 
d’encombrement avec renvoi 
d’angle si l’agrégat touche lors de 
l’utilisation d’outils à alésage de Ø 
100,4mm

•En fonction de la qualité voulue, 
un pré-fraisage avec une fraise 
de finition VHW à hélice négative 
peut être intéressant (en cas 
de revêtements à fort risque de 
déchirure) pour réduire l’effort de 
coupe lors du profilage de rainures.

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z VP L N° de com-
mande [G]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

10 20 12 40 70 1 1 L 185703
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HW Fraise à rainer HW
avec coupe de perçage

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L1

ØD Ød

L2

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•Pour dresser, feuillurer et rainurer 

dans les bois massifs et les dérivés 
du bois

•avec coupe droite
•Matériau de coupe : HW 

•coupes fines sans bavures •pour porte-outil avec pince de 
serrage

•coupe de base permet de percer 
dans la pièce à travailler

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

3 15 8 58 2 VHW 1 L 58502110
4 15 8 58 2 VHW 1 L 58502111
5 19 8 64 2 VHW 1 L 58502112
6 25 8 62 2 1 L 58502113
8 20 8 70 2 1 L 58502009
8 30 8 90 2 1 L 58502116
10 32 8 90 2+1 1 L 58502119
12 25 8 59 2+1 1 L 58502121
12 38 8 90 2+1 1 L 58502122

HW Fraise HW pour rainures en V

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•pour le cisaillement et la production 

de rainures en V profondes dans le 
bois massif et les panneaux de bois

•Matériau de coupe: HW
•avec chanfrein découpé 

• •alésage possible
•pour porte-outil avec pince de 

serrage 

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1  chanfrein Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

19 16 8 51 45 2 1 L 58502261
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HW Fraise à arrondir / fraise quart de rond HW
avec roulement

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•pour arrondir le bois massif, les 

panneaux revêtus et non revêtus

•Matériau de coupe : HW
•avec coupe droite

•coupe périphérique et coupe 
frontale

•Rayon avec sortie

•pour porte-outil avec pince de 
serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

16.7 19 6 49 2 12,7 1 L 58512078
18.7 10 6 51 2 12,7 1 L 58512090
14.7 8 8 51 2 12,7 1 L 58512087
15.7 8 8 50 2 12,7 1 L 58512088
16.7 9 8 49 2 12,7 1 L 58512089
18.7 10 8 51 2 12,7 1 L 58512096
20.7 11 8 54 2 12,7 1 L 58512097
22.7 12 8 54 2 12,7 1 L 58512098
24.7 13 8 55 2 12,7 1 L 58512099
28.7 16 8 57 2 12,7 1 L 58512100
32.7 17 8 59 2 12,7 1 L 58512101

HW Fraise à gorge HW
avec couteau plus long

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•pour le fraisage de gorges dans 

le bois massif et les matériaux de 
panneaux

•Matériau de coupe : HW
•avec coupe droite

•profils profonds possibles •perçage possible
•pour porte-outil avec pince de 

serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z R VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

10 20 8 54 2 5 1 L 58502299
12 20 8 54 2 6 1 L 58502288
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HW Fraise à affleurer HW
avec roulement supérieur

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•pour dresser le bois massif, les 

panneaux revêtus, MDF etc.

•Matériau de coupe : HW
•avec coupe droite

•coupant au diamètre •pour porte-outil avec pince de 
serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12.7 25 8 69 2 12,7 1 L 58512018

HW Fraise HW pour rainures en V et gravures

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•pour copier, percer et fraiser des 

chants dans des matériaux minces

•Matériau de coupe : HW
•avec chanfrein découpé

•fraisage exacte de rainures en V •alésage possible
•pour porte-outil avec pince de 

serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z  chanfrein VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

15.8 16 8 51 2 30 1 L 58502269
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HW Fraise à affleurer HW
avec roulement inférieur et coupe positive

Produit Schéma Machine Application Exécution 

MAN

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Défonceuses portatives
•pour dresser le bois massif, les 

panneaux revêtus, MDF etc.

•Matériau de coupe : HW
•avec coupe droite
•Avec coupe tirante

•coupant au diamètre •pour porte-outil avec pince de 
serrage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L1 Z VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

12.7 25 8 70 3 12,7 1 L 58512334
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4 -I

MÈCHES 

CONTENU Mèches à trous débouchants 4–1

Mèches à tourillonner 4–5

Mèches à tête cylindrique 4–11

Fraisoirs 4–13



VHW 2010 Mèches hélicoïdales

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage de trous borgnes et 

débouchants dans les bois massifs et 
les dérivés du bois

•Coupe forme toit Z=2
•Exécution en carbure monobloc
•Ø de coupe = Ø de queue
•Angle de pointe 120°

•Grande vitesse d’avance possible
•Grande capacité de réaffûtage

•Fixation: mandrin à pince, mandrin 
pour mèche

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 L1 Ø d VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2.0 25 50 2,0 1 L 182625 L 182626
2.5 27 55 2,5 1 L 182627 L 182628
3.0 27 55 3,0 1 L 182629 L 182630
3.5 27 52 3,5 1 L 182631 L 182632
4.0 27 55 4,0 1 L 182633 L 182634
5.0 28 60 5,0 1 L 182635 L 182636

4–1

Mèches / mèches à trous débouchants



HW 2020 Mèches à trous débouchants

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses stationnaires
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage de trous débou-

chants dans les bois massifs et les 
dérivés du bois

•Coupe pointe forme toit Z=2, 
60 degrés

•Brasé en HW
•Queue cylindrique avec méplat
•Hélice sans listel

•Vis de réglage de référence 
001600 M5x10 DIN 551, pour 
un réglage en longueur précis, 
comprise dans la livraison

•La vis de réglage de référence 
186017 M5x11,5 pour mandrin 
de perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

5.0 25 10 25 57.5 1 L 50600132 L 50600133
5.0 35 10 25 70 1 L 50600136 L 50600137
5.0 45 10 25 77 1 L 176477 L 176476
6.0 25 10 25 57.5 1 L 176475 L 176474
6.0 35 10 25 70 1 L 50600318 L 50600319
8.0 22 10 25 57.5 1 L 055830 L 055826
8.0 35 10 25 70 1 L 50600138 L 50600139
8.0 43 10 25 77 1 L 176481 L 176480

4–2

Mèches / mèches à trous débouchants



HW 2021 Mèches à trous débouchants

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

débouchants dans les bois massifs et 
les dérivés du bois

•Géométrie de coupe spéciale
•Tête de perçage en carbure micro 

grain 

•Perçage sans éclat grâce a une 
géométrie de coupe spéciale 

•Tenue de coupe améliorée grâce à 
la pointe de perçage en carbure 

•Sécurité du process assurée par 
une qualité constante

•Vis de réglage de référence 
001600 M5x10 DIN 551, pour 
un réglage en longueur précis, 
comprise dans la livraison

•La vis de réglage de référence 
186017 M5x11,5 pour mandrin 
de perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

5.0 27 10 26 57.5 1 L 182458 L 182459
5.0 35 10 26 70 1 L 50600372 L 50600373
8.0 35 10 26 70 1 L 182464 L 182465
10 35 10 26 70 1 L 183693 L 183692

4–3

Mèches / mèches à trous débouchants



VHW 2022 Mèches à trous débouchants

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

débouchants dans les bois massifs et 
les dérivés du bois

•Géométrie de coupe spéciale
•Pointe de perçage au carbure 

extra fin    

•Périphérie du perçage sans éclats 
grâce à une géométrie de denture 
spécifique

•Grande vitesse d’avance et jusqu’à 
6 fois plus de tenue de coupe 
par rapport à une mèche à trous 
débouchant traditionnelle grâce à 
l’exécution en carbure monobloc 

•Sécurité du process assurée par 
une qualité constante

•Vis de réglage de référence 
001600 M5x10 DIN 551 
comprise dans la livraison

•Mèches à trous débouchants avec 
longueur de queue L3=22 mm 
ne sont pas adaptés pour le vis de 
réglage Weeke

•La vis de réglage de référence 
186017 M5x11,5 pour Weeke 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

3.0 27 10 30 70 1 L 50600588 L 50600376
4.0 35 10 24 70 1 L 50600451 L 50600450
5.0 35 10 24 70 1 L 183153 L 183152
6.0 35 10 50 100 pour Lamello Clamex P® 1 L 184289
8.0 35 10 24 70 1 L 183157 L 183156

4–4

Mèches / mèches à trous débouchants



HW 2031 Mèches à tourilloner
Avec listel

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

borgnes dans les bois massifs et les 
dérivés du bois

•2 traceurs, affûtage négatif
•Pointe de centrage 
•Hélice avec listel 
•Revêtement anti-adhésif 
•Brasé en HW

•Perçage sans éclat grâce aux 
traceurs, affûtage négatif

•Centrage parfait grâce à la pointe 
de centrage

•Retrait de mèche net et propre 
grâce au hélice avec listel 

•Bonne évacuation des copeaux 
grâce au revêtement anti-adhésif 

•Vis de réglage de référence 
001600 M5x10 DIN 551, pour 
un réglage en longueur précis, 
comprise dans la livraison

•La vis de réglage de référence 
186017 M5x11,5 pour mandrin 
de perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Réglage libre du fraisoir sur l’hélice 
de la mèche pour le perçage et le 
chanfreinage simultanés

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

5.0 30 10 19 57.5 1 L 50600174 L 50600175
6.0 30 10 20 57.5 1 L 167185 L 167175
8.0 30 10 20 57.5 1 L 50600178 L 50600179
10 30 10 20 57.5 1 L 167188 L 167178
12 30 10 20 57.5 1 L 167189 L 167179

4–5

Mèches / mèches à tourillonner



HW 2032 Mèches à tourilloner
Sans listel

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

borgnes dans les bois massifs et les 
dérivés du bois

•2 traceurs, affûtage négatif
•Pointe de centrage 
•Hélice sans listel 
•Revêtement anti-adhésif 
•Brasé en HW

•Perçage sans éclat grâce à 2 
traceurs, affûtage négatif

•Centrage parfait grâce à la pointe 
de centrage

•Bonne évacuation des copeaux 
grâce au revêtement anti-adhésif 

•Vis de réglage Ident-No. 001600 
M5x10 DIN 551 pour un réglage 
précis de la longueur compris dans 
la livraison

•Vis de réglage Ident-No. 186017 
M5x11,5 pour mandrin de 
perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

4.0 27 10 27 57.5 1 L 50600100 L 50600101
5.0 27 10 27 57.5 1 L 50600102 L 50600103
6.0 27 10 27 57.5 1 L 50600104 L 50600105
8.0 27 10 27 57.5 1 L 50600108 L 50600109
8.2 27 10 27 57.5 1 L 167213 L 167216
9.0 27 10 27 57.5 1 L 003195 L 003194
10 27 10 27 57.5 1 L 50600112 L 50600113
12 27 10 27 57.5 1 L 50600114 L 50600115
12 27 10 27 57.5 1 L 003206 L 003207
8.2 27 10 27 57.5 1 L 167216 L 167213
4.0 35 10 30 70 1 L 173175 L 173174
5.0 35 10 30 70 1 L 50600116 L 50600117
6.0 35 10 30 70 1 L 50600118 L 50600119
7.0 35 10 30 70 1 L 50600120 L 50600121
8.0 35 10 30 70 1 L 50600122 L 50600123
9.0 35 10 30 70 1 L 167225 L 167220
10 35 10 30 70 1 L 50600126 L 50600127
11 35 10 30 70 1 167226 167221
12 35 10 30 70 1 L 50600130 L 50600131

4–6

Mèches / mèches à tourillonner



HW 2033 Mèches à tourilloner
Exécution longue avec listel

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

borgnes dans les bois massifs et les 
dérivés du bois

•Exécution longue
•2 traceurs, affûtage négatif
•Pointe de centrage 
•Hélice avec listel 
•Revêtement anti-adhésif 
•Brasé en HW

•Perçage profond grâce à 
l´exécution longue  

•Perçage sans éclat grâce aux 
traceurs, affûtage négatif

•Centrage parfait grâce à la pointe 
de centrage

•Retrait de mèche net et propre 
grâce au hélice avec listel 

•Bonne évacuation des copeaux 
grâce au revêtement anti-adhésif 

•Réglage libre du fraisoir sur l’hélice 
de la mèche pour le perçage et le 
chanfreinage simultanés

•Vis de réglage de référence 
001600 M5x10 DIN 551, pour 
un réglage en longueur précis, 
comprise dans la livraison

•La vis de réglage de référence 
186017 M5x11,5 pour mandrin 
de perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

5.0 50 10 30 85 1 L 177194 L 177193
8.0 50 10 30 85 1 L 177200 L 177199
10 50 10 30 85 1 L 177202 L 177201
7.0 65 10 30 105 1 L 177210 L 177209
8.0 65 10 30 105 1 L 177212 L 177211
10 65 10 30 105 1 L 177214 L 177213

4–7

Mèches / mèches à tourillonner



HW 2040 Mèches à tourilloner
Avec géométrie de coupe spéciale

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

borgnes dans les bois massifs et les 
dérivés du bois 

•Géométrie de coupe spéciale
•2 traceurs
•Pointe de centrage 
•Brasé en HW

•Perçage sans éclat grâce a une 
géométrie de coupe spéciale avec 
traceurs

•Centrage parfait grâce à la pointe 
de centrage

•Sécurité du process assurée par 
une qualité constante

•Jusqu’à 6 fois plus de tenue de 
coupe par rapport à une mèche 
traditionnelle grâce une tête de 
perçage en carbure résistante à 
l´usure

•Vis de réglage Ident-No. 001600 
M5x10 DIN 551 pour un réglage 
précis de la longueur compris dans 
la livraison

•Vis de réglage Ident-No. 186017 
M5x11,5 pour mandrin de 
perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

5.0 25 10 27 57.5 1 L 50600640 L 50600641
6.0 25 10 27 57.5 1 L 50600642 L 50600643
8.0 25 10 27 57.5 1 L 50600644 L 50600645
10 25 10 27 57.5 1 L 50600646 L 50600647
5.0 35 10 30 70 1 L 50600648 L 50600649
6.0 35 10 30 70 1 L 50600650 L 50600651
8.0 35 10 30 70 1 L 50600652 L 50600653
10 35 10 30 70 1 L 50600654 L 50600655

4–8

Mèches / mèches à tourillonner



VHW 2041 Mèches à tourilloner
Avec géométrie de coupe spéciale

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

borgnes dans les bois massifs et les 
dérivés du bois 

•Géométrie de coupe spéciale
•2 traceurs 
•Pointe de centrage
•Pointe de perçage au carbure 

extra fin    

•Perçage sans éclat grâce a une 
géométrie de coupe spéciale avec 
traceurs

•Centrage parfait grâce à la pointe 
de centrage

•Grande vitesse d’avance et jusqu’à 
6 fois plus de tenue de coupe par 
rapport à une mèche traditionnelle 
grâce à l´éxecution en carbure 
monobloc

•Sécurité du process assurée par 
une qualité constante

•Vis de réglage de référence 
001600 M5x10 DIN 551 
comprise dans la livraison

•Mèches à tourilloner avec longueur 
de queue L3=22 mm ne sont 
pas adaptés pour le vis de réglage 
Weeke

•La vis de réglage de référence 
186017 M5x11,5 pour Weeke 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

3.0 18 10 31 57.5 1 L 50600261 L 50600262
4.0 20 10 29 57.5 1 c 182382 O 182383
5.0 22 10 27 57.5 1 L 50600263 L 50600264
3.0 18 10 43.5 70 1 L 50600267 L 50600268
4.0 27 10 34.5 70 1 L 50600455 L 50600456
5.0 30 10 31.5 70 1 L 50600269 L 50600270
6.0 30 10 30 70 1 L 183149 L 183148
8.0 35 10 22 70 1 L 183151 L 183150

4–9

Mèches / mèches à tourillonner



VHW 2042 Mèches à trous débouchants de hautes performances

Produit Schéma Machine Application Exécution 

VHW

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses stationnaires
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage de trous borgnes 

et trous débouchants dans les bois 
massifs, panneaux dérivés du bois et 
matériaux composites

•Géométrie de coupe spéciale
•2 traceurs
•Hélice avec listel
•Partie de perçage en carbure 

monobloc

•Géométrie de coupe spéciale et 
traceurs pour une réduction de 
l’effort et de la pression de coupe

•Retrait de mèche net et propre 
grâce au hélice avec listel

•Grande vitesse d’avance et grande 
capacité de réaffûtage grâce à 
l´exécution en carbure monobloc

•Vis de réglage Ident-No. 001600 
M5x10 DIN 551 pour un réglage 
précis de la longueur compris dans 
la livraison

•Vis de réglage Ident-No. 186017 
M5x11,5 pour mandrin de 
perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à changement rapide

•Géométrie de coupe brevetée
•Modification de la géométrie ou 

réduction de diamètre impossible

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

5.0 36 10 30 70 1 L 50600691 L 50600690
6.0 36 10 30 70 1 L 185774 L 185773
8.0 36 10 30 70 1 L 50600695 L 50600694
10 36 10 30 70 1 L 185777 L 185778

4–10

Mèches / mèches à tourillonner



HW 2050 Mèches à tête cylindrique

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses stationnaires
•Perceuses automatiques
•Centres d’usinage CNC
•Pour le perçage sans éclat de trous 

de charnières dans les bois massifs 
et les dérivés du bois 

•2 dégorgeurs, 2 traceurs et pointe 
de centrage

•Brasé en HW

•Perçage sans éclat grâce aux 
traceurs

•Queue cylindrique avec méplat
•Vis de réglage Ident-No. 001600 

M5x10 DIN 551 pour un réglage 
précis de la longueur compris dans 
la livraison

•Vis de réglage Ident-No. 186017 
M5x11,5 pour mandrin de 
perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à serrage rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d L3 L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

15 10 26 57.5 1 L 50600500 L 50600501
16 10 26 57.5 1 L 003305 L 003304
18 10 26 57.5 1 L 003309 L 003308
20 10 26 57.5 1 L 003313 L 003312
22 10 26 57.5 1 L 003315 L 003314
25 10 26 57.5 1 L 003319 L 003318
26 10 26 57.5 1 L 003321 L 003320
30 10 26 57.5 1 L 003327 L 003326
35 10 26 57.5 1 L 50600516 L 50600517
40 10 26 57.5 1 L 003337 L 003336
15 10 26 70 1 L 50600530 L 50600531
20 10 26 70 1 L 50600532 L 50600533
25 10 26 70 1 L 178980 L 172252
26 10 26 70 1 L 182374 L 182375
30 10 26 70 1 L 178981 L 172253
35 10 26 70 1 L 50600540 L 50600541

4–11

Mèches / mèches à tête cylindrique



HW 2051 Mèches à tête cylindrique
Exécution longue

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Pour le perçage sans éclat dans les 

bois massifs et les dérivés du bois 

•2 dégorgeurs, 2 traceurs et pointe 
de centrage 

•Brasé HW
•Queue cylindrique

•Perçage sans éclat grâce aux 
traceurs 

•Fixation: mandrin pour mèche

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d L3 L1 G/D VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

15 10 30 90 D 1 L 160424
17 10 30 90 D 1 L 167686
20 10 30 90 D 1 L 160427
25 10 30 90 D 1 L 160430
30 10 30 90 D 1 L 160433
32 10 30 90 D 1 L 160434
35 10 60 90 D 1 L 50600575

4–12

Mèches / mèches à tête cylindrique



HW 2061 Fraisoirs
Pour mèches hélicoïdales et mèches à tourillonner

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour chanfreiner l’entrée des trous 
de tourillons dans les bois massifs et 
les dérivés du bois

•Pour la réalisation de trous chanfrei-
nés à 90 degrés

•Brasé en HW •Pour la fixation, par vis sans tête, 
sur l’hélice des mèches à percer 
et à tourillonner, avec listel de 
guidage

•Réglage libre de la valeur du 
chanfrein et de la profondeur de 
perçage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [p.]

16 5,0 15 1 L 183174 L 183175
18 8,0 15 1 L 183180 L 183181
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Clés contre-coudées SW2,5 DIN ISO 2936 1 009671

4–13

Mèches / fraisoirs



HW 2060 Fraisoirs

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Perceuses manuelles
•Perceuses automatiques
•Pour percer et chanfreiner l’entrée 

des trous de tourillons dans les bois 
massifs et les dérivés du bois

•Hélice revêtue teflon
•2 traceurs
•Pointe de centrage 

•Percer et chanfreiner en une 
passe

•Centrage parfait grâce à la pointe 
de centrage

•Vis de réglage Ident-No. 001600 
M5x10 DIN 551 pour un réglage 
précis de la longueur compris dans 
la livraison

•Vis de réglage Ident-No. 186017 
M5x11,5 pour mandrin de 
perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

•Fixation: mandrin système Kombi, 
mandrin à serrage rapide

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D L2 Ø D1 L4 Ø d L1 VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

8.0 12 16 15 10 57.5 1 L 180847 L 180846
8.0 12 16 15 10 70 1 L 180859 L 180858

4–14

Mèches / fraisoirs



HW 2062 Fraisoirs
Pour mèches hélicoïdales

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour chanfreiner l’entrée des trous 
de tourillons dans les bois massifs 
et les dérivés du bois

•Pour la réalisation de trous 
chanfreinés à 90 degrés

•Brasé en HW •Pour la fixation de mèches 
hélicoïdales avec Ø 3 - 6 mm

•Réglage libre de la valeur du 
chanfrein et de la profondeur de 
perçage

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø D1 Ø d L3 L1 G/D VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

15 3.0 10 30 58 D 1 L 173190
15 3.5 10 30 58 D 1 L 173192
15 4.0 10 30 58 D 1 L 173194
15 4.5 10 30 58 D 1 L 173196
15 5.0 10 30 58 D 1 L 173198
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis sans tête - avec six pans 
intérieurs et anneau tranchant

M6x6 DIN EN ISO 4029 10 L 180003

4–15

Mèches / fraisoirs



SYSTÈMES DE 
SERRAGE 

CONTENU Systèmes de fixation de lames de scie 5–1

Fixation pour mèches 5- 5

Pinces de serrage 5–9

Mandrins de serrage hydro 5–16

Douilles de réduction 5–17

TRIBOS 5–18

Mandrins de frettage à chaud 5–19

Accessoires 5–20

5 -I



Adaptateurs à queue cylindrique

Produit Schéma Machine Application Exécution 

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec le PS 2000-E 
et mandrin à pince pour le montage 
de lames de scie et outils à rainer

•Sécurité de rotation par goupille •Utilisation à droite ou à gauche
•Pour le PS 2000-E, la vis de 

pré-réglage Ident-No. 172921 est 
nécessaire

•Livraison: mandrin porte-outils, 
flasque de serrage vis cylindrique 
et vis de pré-réglage pour 
ps-System pour  queue Ø 16 
Ident-No. 172115, queue Ø 25 
Ident-No. 172113

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d L2 L1 L3 VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

60 16 8,0 78 43 Pour épaisseur de corps 6 mm max. 1 L 171394
60 25 9,0 94 55 Pour épaisseur de corps 8 mm max. 1 L 167826

5–1

Systèmes de serrage / fixation de lames de scie



Adaptateurs à queue cylindrique

Produit Schéma Machine Application Exécution 

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec le PS 2000-E 
et mandrin à pince pour le montage 
d’outils à alésage

•Serrage de l’outil et sécurité de 
rotation par vis

•pour rotation à droite et à gauche
•pour le PS 2000-E, la vis de 

réglage de la longueur N° 
de commande 172921 est 
nécessaire

•Longueur de serrage L2 = 30 et 
36 mm pour outils de fraisage en 
une ou plusieurs parties et pour 
porte-outils

•Longueur de serrage L2 = 4 et 5 
mm pour lames de scie et outils à 
rainurer  

•La livraison comprend : adaptateur 
pour Lamello Clamex P®, y 
compris 4 vis à tête fraisée, tous les 
autres adaptateurs sans vis à tête 
fraisée. Ces dernières doivent être 
commandées séparément dans les 
longueurs nécessaires en fonction 
du cas d’application. 

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d Ø d1 L2 L1 L3 NL VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

50 16 22 4,0 68 45 4/M5/34 + 
4/M4/36

1 L 184277

50 25 22 4,0 92 60 4/M5/34 + 
4/M4/36

1 L 184276

60 16 30 4,0 80 60 4/M6/48 Lamello 
Clamex P®

1 L 184304

60 25 30 4,0 90 70 4/M6/48 Lamello 
Clamex P®

1 L 184305

60 25 25 30 111 60 6/M6/48 1 S 168814
60 25 30 36 117 60 6/M6/48 1 L 168815
66 25 30 5,0 92 60 4/M5/48 1 L 171386
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Fixation CNC Kombi de lames de scie HSK 63F

Produit Schéma Machine Application Exécution 

x

a

d1 D

L2

HSK

MC

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le montage précis de lames 
de scie

•Interface DIN 69893 HSK 63F 
pour fixation dans la broche de 
haute précision

•Adaptateur de centrage échan-
geable disponible séparément afin 
de pouvoir utiliser des lames de 
scie avec des diamètres d’alésage 
différents sur le même mandrin.

•Montage de lame avec ou sans 
couvercle

•Mandrins disponibles avec cote a 
de longueurs différentes

•Pour rotation à droite et à gauche
•Fixation plane de la scie directe-

ment au moyen de vis à tête fraisée 
ou avec un couvercle au moyen de 
vis à tête cylindrique

•La livraison comprend : couvercle, 
vis à tête fraisée, vis à tête 
cylindrique et adaptateur de 
centrage pour l’alésage Ø 30 mm 
avec bague de sécurité

•Recommandation du diamètre de 
lame max. : sans couvercle - Dmax 
= 360 mm, avec couvercle - Dmax 
= 430 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d Ø d1 L2 a x NL VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

106 HSK 63F 30 2,5 40 18 8/M5/90 1 L 184835
106 HSK 63F 30 2,5 50 18 8/M5/90 1 L 184836
106 HSK 63F 30 2,5 56 18 8/M5/90 1 L 187760
106 HSK 63F 30 2,5 100 18 8/M5/90 1 L 184837
106 HSK 63F 30 2,5 130 18 8/M5/90 1 L 184838
106 HSK 63F 30 2,5 160 18 8/M5/90 1 L 184839
Accessoires Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Couvercle 106x15x20 1 L 184845
Adaptateurs Ø30 1 L 184840
Adaptateurs Ø31,75 1 S 184841
Adaptateurs Ø32 1 L 184842
Adaptateurs Ø35 1 L 184843
Adaptateurs Ø40 1 L 184844
Adaptateurs pour épaisseur de 
corps 2.0 ou 2.2 mm

Ø30 1 L 185666

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête cylindrique M5x16 DIN EN ISO 4762 10 L 001870
Vis à tête cylindriques pour 
adaptateur

M8x12 DIN 7984 10 L 184846

Bague de sécurité 8/13x8,4x0,7 1 L 185497
Vis à tête fraisée M5x12 T20 D=Ø9,3 10 L 166709
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Manchons pour lames de scie HSK 63F

Produit Schéma Machine Application Exécution 

x

a L2

d1 D

HSK

MC

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour un montage précis des lames 
et des fraises à rainer 

•Interface DIN 69893 HSK 63F 
pour fixation dans la broche de 
haute précision

•Pour rotation à droite et à gauche
•Fixation directe de la scie au 

moyen de vis à tête fraisée ou avec 
le couvercle 183310 au moyen de 
vis à tête cylindrique

•La livraison comprend :
•Mandrin avec vis à tête fraisée
•Couvercle avec vis à tête cylin-

drique à commander séparément 
si besoin

•Recommandation du diamètre de 
lame max. : sans couvercle - 
Dmax = 210 mm, avec couvercle - 
Dmax = 280 mm

Caractéristiques du produit Ø d Ø d1 L2 a x NL VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

70 HSK 63F 30 1,8 55 18 8/M5/52 
+ 2/6/42

1 L 187639

70 HSK 63F 30 1,8 70 18 8/M5/52 
+ 2/6/42

1 L 186083

70 HSK 63F 30 1,8 130 18 8/M5/52 
+ 2/6/42

1 L 186432

Accessoires Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Couvercle avec 2 goupilles comme 
protection anti-rotation et vis à tête 
cylindrique M10

70x24x8 (2/6/42) 1 L 183310

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Vis à tête fraisée M5x8 T20 D=Ø10 10 L 164005
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Adaptateurs à queue cylindrique

Produit Schéma Machine Application Exécution 

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec le PS 
2000-E pour le montage d’outils à 
queue pour diamètre de queue de 
6 - 12mm

•Prévoir un méplat de serrage sur 
les outils à queue

•Pour le PS 2000-E, la vis de 
pré-réglage Ident-No. 172921 est 
nécessaire

•Avec vis de pré-réglage pour 
ps-System Ø 16mm Ident-No. 
172115, Ø 25mm Ident-No. 
172113

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d Ø d1 L2 L1 VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

25 6 20 70 1 L 172103
25 8 20 70 1 L 172104
25 10 20 70 1 L 172101
25 12 20 70 1 L 172102
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Adaptateurs

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L3L

L1

D d1 d

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour la fixation de mèches hélicoï-
dales dans mandrin système Kombi 
et Klack

•Queue avec méplat de serrage
•Taraudage M5, sans vis

•Vis de réglage Ident-No. 186017 
M5x11,5 pour mandrin de 
perçage Weeke à serrage rapide 
est à commander séparément

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 L Ø d L3 Ø D L1 VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2 19 10 21 15 41 1 L 183275
2,5 19 10 21 15 41 1 L 183276
3 19 10 21 15 41 1 L 183277
3,5 19 10 21 15 41 1 L 183278
4 19 10 21 15 41 1 L 183279
5 19 10 21 15 41 1 L 183280
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis sans tête M6x6 DIN EN ISO 4029 10 L 180003
Clés contre-coudées SW3 DIN ISO 2936 1 L 009672
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Mandrins de serrage système Kombi

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour le montage de mèches à 
queue cylindrique et méplat

•Fixation des mèches par vis à 
cuvette

•Les mandrins de serrage com-
portant le marquage «BSS» sont 
compatibles avec le système de 
changement rapide des mèches

•Type de filetage d’attachement et 
machine, voir chapitre 8 «Annexe-
Technique»

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d1 L2 L a Type VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

15 8 20 22 2.0 D 1 O 161282 O 161281
15 8 20 24.5 4.5 A 1 S 010683 S 010677
15 8 20 24.5 4.5 B 1 S 161285 S 161284
15 8 20 24.5 4.5 C 1 S 058412 S 058411
15 8 20 37 17 C 1 L 059300 L 059299
19 10 20 24.5 4.5 A 1 L 003575 L 003574
19 10 20 24.5 4.5 B 1 L 008003 L 008002
19 10 20 24.5 4.5 C 1 L 058414 L 058413
19 10 20 25 5.0 D 1 L 003571 L 003570
19 10 20 25 5.0 queue cyl. Ø 10x30 1 O 183055 O 183055
19 10 20 47 27 G 1 L 161287 L 161286
19 10 20 29.3 9.3 F 1 L 003573 L 003572
19 10 20 28.5 8.5 E 1 S 161987 O 161283
19 10 20 37 17 C 1 L 161681 L 161680
19 10 20 47 27 D BSS 1 S 170372 S 170371
15 8 20 22 2.0 D 1 O 161281 O 161282
15 8 20 24.5 4.5 A 1 S 010677 S 010683
15 8 20 24.5 4.5 B 1 S 161284 S 161285
15 8 20 24.5 4.5 C 1 S 058411 S 058412
15 8 20 37 17 C 1 L 059299 L 059300
19 10 20 24.5 4.5 A 1 L 003574 L 003575
19 10 20 24.5 4.5 B 1 L 008002 L 008003
19 10 20 24.5 4.5 C 1 L 058413 L 058414
19 10 20 25 5.0 D 1 L 003570 L 003571
19 10 20 47 27 G 1 L 161286 L 161287
19 10 20 29.3 9.3 F 1 L 003572 L 003573
19 10 20 28.5 8.5 E 1 O 161283 L 161987
19 10 20 37 17 C 1 L 161680 L 161681
19 10 20 47 27 D BSS 1 S 170371 S 170372
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Vis sans tête M6x4 DIN EN ISO 4029 10 L 167068
Vis sans tête M6x5 DIN EN ISO 4029 10 L 165049
Vis sans tête M5x4 DIN EN ISO 4029 10 L 001608
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Mandrins universels pour le serrage de mèches

Produit Schéma Machine Application Exécution 

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage de mèches à percer à 
queue cylindrique

•Réglage en continu, plage de 
serrage 1-13 mm

•n max = 20.000 t/min
•Machoires de serrage en acier 

trempé

•Préservation de la broche et des 
roulements grâce à la tolérance 
serrée d’équilibrage 

•Haute qualité de fixation dans le 
temps grâce aux machoires de 
serrage trempées

•Fort couple de serrage empêche 
la rotation de l’outil à l’intérieur du 
mandrin

•La forme spéciale des machoires 
de serrage empêche les copeaux 
d’entrer dans la zone de serrage

•Utilisation à droite ou à gauche
•Livraison: clé, tirette

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d Ø d1 L1 VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

50 HSK 63F 1-13 97 Homag, EIMA, Weeke, IMA à partir de 9/94 1 L 187039
57 HSK 63F 2-16 102 Homag, EIMA, Weeke, IMA à partir de 9/94 1 L 187040
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Clés contre-coudées SW6x100 1 S 180383

5–8

Systèmes de serrage / fixation pour mèches



Mandrins à pince avec cône SK

Produit Schéma Machine Application Exécution 

SK

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage d´outils à queue 
cylindrique

•Cône selon DIN 69871 et ISO 
(sans rainure de positionnement, 
ni rainure de fixation)

•Écrou de serrage à friction

•Amélioration du taux de fonc-
tionnement de la machine grâce 
au changement d’outil simple et 
rapide 

•Excellente qualité et tenue de 
coupe grâce á la grande précision 
de concentricité

•Utilisation à droite ou à gauche
•Pince de serrage selon DIN type 

470E/ER32 Ø 2..20 mm
•Pince de serrage selon DIN type 

472E/ER40 Ø 4..25 mm
•Livraison: mandrin à pince, écrou à 

friction et tirette (Biesse 173641)

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d Ø d1 a Type VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

50 SK 30 (DIN ISO) 2-20 50 470E/ER32 Biesse 1 L 173639
63 SK 30 (DIN ISO) 4-25 57 472E/ER40 Biesse 1 L 175790
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Écrous de serrage à friction M50x1,5R pour Ø D = 63 1 O 178762
Tirette Moteur HSD pour Biesse à partir de 

09/92
1 L 173641

Tirette Pour Biesse jusqu´à 08/92 1 O 175637
Clé à ergots 58/62 DIN 1810 pour Ø D = 63 1 L 169299

58/62 DIN 1810 pour Ø D = 63 1 L 186765
Écrous de serrage à friction M40x1,5R pour Ø D = 50 1 L 178761
[f] Clé dynamométrique 40-200 Nm 1 L 184890
Clé à ergots 45/50 DIN 1810 pour Ø D = 50 1 L 175851

45/50 DIN 1810 pour Ø D = 50 1 S 186467
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Mandrins à pince avec cône SK avec collerette crantée

Produit Schéma Machine Application Exécution 

SK

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage d´outils à queue 
cylindrique

•Cône SA 30 avec collerette 
crantée

•Écrou de serrage à friction

•Amélioration du taux de fonc-
tionnement de la machine grâce 
au changement d’outil simple et 
rapide 

•Excellente qualité et tenue de 
coupe grâce á la grande précision 
de concentricité

•Utilisation à droite ou à gauche
•Tirette échangeable
•Pince de serrage selon DIN type 

470E/OZ25 Ø 2..20 mm
•Pince de serrage selon DIN type 

462E/ER32 Ø 4..25 mm
•Livraison: mandrin à pince, écrou à 

friction et tirette

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d Ø d1 a Type VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

50 SK 30 2-20 55 470E/ER32 SCM, Morbidelli 1 L 173644
60 SK 30 4-25 72 462E/OZ25 SCM, Morbidelli 1 L 175792
Pièces de rechange Dimension VP L N° Article

[mm] [p.]

Écrous de serrage à friction M48x2R pour Ø D = 60 1 L 178764
Écrous de serrage à friction M40x1,5R pour Ø D = 50 1 L 178761
Tirette Ø8,5 1 L 173646
Clé à ergots 58/62 DIN 1810 pour Ø D = 60 1 L 169299
Clé à ergots 45/50 DIN 1810 pour Ø D = 50 1 L 175851
Clé à simple fourche SW46x10 DIN 894 pour Ø D = 60 1 L 178760
Clé à simple fourche SW36 DIN 894 pour Ø D = 50 1 O 169296
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Tirettes de fixation

Produit Schéma Machine Application Exécution 

M 8

11

M 8

10

19

14

226

M 16

13

9

124

M 12

12

8

M 12

24 3

12

8

M 12

24 4

13

9

M 12

24 1.
5

3.
5

5
40°

12,8

9

M 12

24 2,
6

2,
4

12
30°

8.5

6.5

M 10

22 6

11

7

M 12

23 7

13

8.5

M 12

28 8

M 8

L

9

BT

SK

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec le mandrin 
de serrage hydro PS 2000-E, 
adaptateur et mandrins à pinces 
cônes SK + BT

•Vis de butée pour outils à queue 
Ø 25 mm

M 8

11

M 8

10

19

14

226

M 16

13

9

124

M 12

12

8

M 12

24 3

12

8

M 12

24 4

13

9

M 12

24 1.
5

3.
5

5
40°

12,8

9

M 12

24 2,
6

2,
4

12
30°

8.5

6.5

M 10

22 6

11

7

M 12

23 7

13

8.5

M 12

28 8

M 8
L

9

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Type VP L N° Article
[p.]

Pour SK 30 1 IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke 1 L 169293
Pour SK 40 avec ventilation 2 IMA, Reichenbacher, Stegherr 1 S 169294
Pour SK 40 2 IMA, Reichenbacher, Stegherr, Maka 1 L 179339
Pour SK 30 3 Rover anc., Biesse jusqu´à 08/92 1 O 175637
Pour SK 30 4 Rover nouveau, Biesse (moteur 

HSD) à partir de 09/92, Mas-
terwood (moteur Colombo)

1 L 173641

Pour SK 30 5 Alberti 1 O 177020
Pour CMS 12 CMS, Masterwood 1 L 177021
Tirette Ø 8,5 mm 6 Morbidelli, SCM 1 L 173646
Pour BT 30 7 Shoda 1 S 176200
Pour BT 35 8 Heian 1 L 176103
Pour ps-System 25 mm Ident-No. 
173752

9 ps-System 1 L 172113

Pour PS-2000 E Ident-No. 173352 10 PS 2000-E 1 L 172921
Vis de réglage 11 Mandrin à pinces 10 L 172828

5–11

Systèmes de serrage / pinces de serrage



Mandrins à pince avec cône HSK

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HSK

MC

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage de haute précision 
d´outils à queue cylindrique

•Interface selon DIN 69893 HSK 
50F, HSK 63F et HSK 63E

•Écrou de serrage à friction

•Mise en œuvre flexible par pinces 
de serrage

•Pour rotation à droite et à gauche
•Ø d1 = diamètre des pinces de 

serrage 2 - 25 mm
•Pinces de serrage selon DIN 6388, 

type 462E/OZ25
•Livraison: mandrin à pince, écrou à 

friction, sans clé
•Attention: différentes interfaces sur 

les machines CMS en fonction de 
la puissance de l’arbre (kW)

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d1 Ø d L1 a x VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

60 2-25 HSK 63F 101 76 18 Homag, IMA à partir de 01/95, 
Weeke à partir de 03/98, HOLZ-
HER, SCM CMS (12+15 KW)

1 L 50811234

60 2-25 HSK 63F 140 115 18 Homag, IMA à partir de 01/95, 
Weeke à partir de 03/98, HOLZ-
HER, CMS (12+15 KW)

1 L 179170

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Écrous de serrage M48x2R 1 L 178764
Clés à ergots 58/62 DIN 1810 1 L 169299
Clé à ergots et adaptateur 58/62 DIN 1810 1 L 186765
Clé dynamométrique 40-200 Nm 1 L 184890
Clés à simple fourche SW46x10 DIN 894 1 L 178760
Bouchon d’obturation avec vis 11,9x6,9xM5 1 L 185610
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Pinces de serrage de précision - 462E/OZ25

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec mandrins à 
pince type 462E/OZ25

•Tolérance de serrage 0,5 mm
•Selon DIN 6388 Type 462E/

OZ25

•12 fentes dans les deux sens, pour 
un transfert de serrage optimum

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 Ø d1 L1 VP L N° Article
[mm] [pouce] [mm] [p.]

2 52 1 O 183803
3 52 1 L 183804
4 52 1 L 183805
5 52 1 L 183806
6 52 1 L 180213

1/4» 52 1 L 175815
7 52 1 O 183807
8 52 1 L 180358

3/8» 52 1 L 185275
10 52 1 L 170782
12 52 1 L 168742

1/2» 52 1 L 175820
13 52 1 L 180215
14 52 1 L 170783

5/8» 52 1 L 175823
15 52 1 O 183808
16 52 1 L 168743
18 52 1 L 180216

3/4» 52 1 L 175826
20 52 1 L 168744
25 52 1 L 168745
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Pinces de serrage de précision - 415E/OZ16

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec mandrins à 
pinces type 415E/OZ16

•Fendue dans les deux sens
•Tolérance de serrage 0,5 mm
•Selon DIN 6388 Type 415E/

OZ16

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 Ø D L1 VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

2,5 25.5 40 1 O 820753
3 25.5 40 1 S 820754
4 25.5 40 1 S 820494
4,5 25.5 40 1 S 830236
5 25.5 40 1 O 820495
6 25.5 40 1 O 170779
6,35 25.5 40 1 S 821421
7 25.5 40 1 S 829692
8 25.5 40 1 L 170780
9 25.5 40 1 S 825190
9,5 25.5 40 1 S 168739
10 25.5 40 1 L 170781
12 25.5 40 1 L 168740
12,7 25.5 40 1 S 830156
13 25.5 40 1 O 821221
16 25.5 40 1 L 168741
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Pinces de serrage de précision - 430E/ER25, 470E/ER32, 472E/ER40

Produit Schéma Machine Application Exécution 

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec mandrins à 
pince type 430E/ER25, 470E/
ER32, 472E/ER40

•Fendue dans les deux sens
•Tolérance de serrage 1 mm

•Type 430E/ER25 Ø 6 - 16 mm 
pour mandrin spécial

•Type 470E/ER32 Ø 3 - 20 mm
•Type 472E/ER40 Ø 6 - 25 mm

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 Ø d1 Ø D L1 Type VP L N° Article
[mm] [pouce] [mm] [mm] [p.]

3 33 40 470E/ER32 1 S 173647
4 33 40 470E/ER32 1 S 173648
5 33 40 470E/ER32 1 S 173649
6 33 40 470E/ER32 1 L 173650
7 33 40 470E/ER32 1 S 173651
8 33 40 470E/ER32 1 L 173652
10 33 40 470E/ER32 1 L 173653
12 33 40 470E/ER32 1 L 173654
13 33 40 470E/ER32 1 S 173655
14 33 40 470E/ER32 1 S 173656
16 33 40 470E/ER32 1 L 173657
18 33 40 470E/ER32 1 S 173658
19 33 40 470E/ER32 1 S 173659
20 33 40 470E/ER32 1 L 173660

1/4» 33 40 470E/ER32 1 L 175829
1/2» 33 40 470E/ER32 1 L 175830
5/8» 33 40 470E/ER32 1 S 175831
3/4» 33 40 470E/ER32 1 S 175832

6 41 46 472E/ER40 1 O 180912
8 41 46 472E/ER40 1 L 180913
10 41 46 472E/ER40 1 O 180914
12 41 46 472E/ER40 1 L 175833
16 41 46 472E/ER40 1 L 175834
18 41 46 472E/ER40 1 O 175835
20 41 46 472E/ER40 1 L 175836
25 41 46 472E/ER40 1 L 175837

1/4» 41 46 472E/ER40 1 S 175838
1/2» 41 46 472E/ER40 1 O 175839
5/8» 41 46 472E/ER40 1 S 175840
3/4» 41 46 472E/ER40 1 S 175841
1» 41 46 472E/ER40 1 S 175842

6 26 34 430E/ER25 1 S 181986
8 26 34 430E/ER25 1 L 181987
10 26 34 430E/ER25 1 L 181988
12 26 34 430E/ER25 1 L 181989
14 26 34 430E/ER25 1 S 181990
16 26 34 430E/ER25 1 L 181991
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Mandrins de serrage hydro ps-System avec cône HSK 63F

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L1

D d1

a

L2

x
Lmin

HSK

U/min

max.
30.000

MC

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage de haute précision 
d´outils à queue cylindrique

•n max = 30.000 min -1
•Interface DIN 69893  HSK 63 F

•Amélioration du taux de 
fonctionnement de la machine 
grâce au changement d’outil 
simple et rapide

•Excellente qualité et tenue de 
coupe grâce á la grande précision 
de concentricité

•Très bon transfert de couple

•Pour rotation à droite et à gauche
•Logement pour mise en place de 

la puce électronique destinée à la 
reconnaissance des outils

•x = Mise en pression à l´aide d´un 
tournevis

•Tournevis 6 pans non compris
•L min Longueur de serrage =  

longueur de la queue

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 Lmin L2 Ø d Ø D L1 a x Poids VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] [p.]

10 31 41 HSK 63F 30 105 80 18 1.2 1 L 184725
12 36 46 HSK 63F 32 105 80 18 1.16 1 L 184306
16 39 49 HSK 63F 38 105 80 18 1.20 1 L 184307
20 41 51 HSK 63F 52.5 105 80 18 1.30 1 L 184308
25 47 57 HSK 63F 52.5 109 84 18 1.28 1 L 184309
Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 Lmin L2 Ø d Ø D L1 a x Poids VP L N° Article
[pouce] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] [p.]

3/8» 31 41 HSK 63F 30 105 80 18 1.2 1 L 184724
1/2» 36 47,5 HSK 63F 32 105 80 18 1.2 1 L 184726
Pièces de rechange Dimension Approprié pour VP L N° Article

[mm] [p.]

Tournevis SW4x100 184306, 184724, 184725, 
184726

1 L 166091

Tournevis SW5x150 184307, 184308, 184309 1 L 168703
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Douilles de réduction universelles

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation avec le Sino, 
TRIBOS, ps-System pour le montage 
d’outils à queue

•Tolérances des queues h7 et g7 •L min Longueur de serrage =  
longueur de la queue

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 Ø d1 Lmin Ø d L1 VP L N° Article
[mm] [pouce] [mm] [mm] [mm] [p.]

3 27 12 45 1 O 183022
4 27 12 45 1 S 183023
5 27 12 45 1 O 183024
6 27 12 45 1 L 183025
8 27 12 45 1 L 183026
3 27 20 50.5 1 O 183027

1/8 27 20 50.5 1 O 186914
4 27 20 50.5 1 O 183028
5 27 20 50.5 1 O 183029
6 27 20 50.5 1 S 183030
8 27 20 50.5 1 L 183032
10 32 20 50.5 1 L 183034
12 37 20 50.5 1 L 183036
14 37 20 50.5 1 O 183038
16 38 20 50.5 1 L 183040
6 27 25 54.5 1 L 182304
8 27 25 54.5 1 L 182305
10 32 25 54.5 1 L 182306
12 37 25 54.5 1 L 182307
14 37 25 54.5 1 L 182308
16 38 25 54.5 1 L 182309
18 38 25 54.5 1 L 182310
20 42 25 54.5 1 L 182311

1/2» 37 25 54.5 1 L 182653
3/4» 42 25 54.5 1 L 182655

10 32 16 47.5 1 L 186100
12 37 16 47.5 1 L 186101
8 27 16 47.5 1 L 186099
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Mandrins de frettage mécanique TRIBOS

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HSK

U/min

max.
40.000

MC

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage de haute précision 
d´outils à queue cylindrique

•n max = 40.000 t/min •Le poids minimal ménage les 
roulements de broche

•Utilisable pour des vitesses de 
rotation élevées

•Aspiration des copeaux optimale 
grâce à la construction mince

•Le parfait équilibrage et la précision 
de la concentricité, (< 0,003 
mm), reproductibles, assurent la 
sécurité du process, en apportant 
de grandes tenues de coupe et des 
qualités de coupe extraordinaires

•Pour rotation à droite et à gauche
•Autres dimensions sur demande
•Longueur maxi du porte-à-faux : 

4 x d1
•Serrage des outils au moyen de la 

presse 
•Peut être réalisé à souhait par 

Stehle
•Sur demande, possibilité d’obtenir 

un mandrin tribos en version 
renforcée, en particulier pour les 
usinages hautement sollicités

•Livraison: sans tirette; tirette à 
définir selon le type de machine 
(voir page Tirettes)

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 L2 Ø d Ø D L1 a x Poids VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] [p.]

12 48,5 HSK 63F 19 100 75 18 0.69 1 L 180257
16 48,5 HSK 63F 26 100 75 18 0.74 1 L 180899
20 52,9 HSK 63F 30 100 75 18 0.77 1 L 180258
25 55 HSK 63F 35 100 75 18 0.79 1 L 180710
Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 L2 Ø d Ø D L1 a VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

20 55 SK 30 
(DIN)

30 127 80 1 L 180888

25 55 SK 30 
(DIN)

35 127 80 1 L 180836

Accessoires VP L N° Article
[p.]

Dispositif de montage (manuel) 1 L 180261
Dispositif de montage (automatique) 1 S 181159
Pièce de réduction pour Ø d = 16 1 L 180902
Pièce de réduction Pour Ø d = 6 1 S 183719
Dispositif pour le réglage de la 
longueur système TRIBOS

Sans câble de liaison 1 S 180828

Pièce de réduction Pour Ø d = 8 1 S 183720
Cable interface pour gabarit de 
réglage

Pour interface RS 232C 1 S 180829

Pièce de réduction Pour Ø d = 10 1 S 183721
Pièce de réduction pour Ø d = 12 1 L 180263
Pièce de réduction pour Ø d = 20 1 L 180264
Pièce de réduction pour Ø d = 25 1 S 180711
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Mandrin de serrage frettage à chaud

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HSK

U/min

max.
30.000

MC

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le serrage de haute précision 
d´outils à queue cylindrique 

•n max = 30.000 t/min
•Interface DIN 69893 HSK 63 F
•En acier trempé de qualité 

supérieure

•Le parfait équilibrage et la précision 
de la concentricité, (< 0,003 
mm), reproductibles, assurent la 
sécurité du process, en apportant 
de grandes tenues de coupe et des 
qualités de coupe extraordinaires

•Rotation à droite et à gauche
•Serrage et déserrage possible avec 

tous les appareils de serrage du 
marché

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 L2 Ø d Ø D L1 a x Poids VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] [p.]

6,0 36 HSK 63F 20 100 75 18 0.81 1 L 186684
8,0 36 HSK 63F 20 100 75 18 0.81 1 L 186685
10 41 HSK 63F 26 100 75 18 0.88 1 L 183081
12 47 HSK 63F 28 100 75 18 0.830 1 L 183082
14 47 HSK 63F 28 100 75 18 0.91 1 L 183083
16 51 HSK 63F 28 100 75 18 0.850 1 L 183084
18 51 HSK 63F 30 100 75 18 1.01 1 L 183085
20 51 HSK 63F 30 100 75 18 0.930 1 L 183086
25 51 HSK 63F 30 100 75 18 0.91 1 L 183087
25 134 HSK 63F 36 185 160 18 1.96 1 L 185520
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Mandrins avec cône HSK

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HSK

MC

R/L

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Centres d’usinage CNC avec 
chargeur d’outils automatique

•Pour le montage précis d’outils à 
alésage

•Avec TE 6 x M6 - profondeur 8 
mm CP 48 mm

•Interface DIN 69893 HSK 63 F
•Longueur de serrage L2 = 50 mm 

pour fraises en plusieurs parties et 
porte-outils

•Sécurité de rotation par double 
clavetage

•Grandes vitesses d’avance 
possibles grâce au très bon 
transfert de couple 

•Utilisation à droite ou à gauche
•Composition du jeu de bagues 

Ident-No. 181193 : 1 pièce 20 
mm, 1 pièce 10 mm, 3 pièces 5 
mm, 2 pièces 2 mm, 1 pièce 1 
mm 

•Jeu de bagues supplémentaires 
Ident-No. 181194: 1 pièce 20 
mm, 1 pièce 10 mm 

•Serrage de l’outil à l’aide d’une vis
•Livraison: mandrin avec vis de 

fixation

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø D Ø d Ø d1 L2 a x DKN VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

63 HSK 63F 30 50 45 18 8x3 Homag, IMA à partir de 
01/95

1 L 183748

63 HSK 63F 30 80 45 18 8x3 Homag, IMA à partir de 
01/95, HOLZ-HER

1 L 183749

63 HSK 63F 30 110 45 18 8x3 Homag, IMA à partir de 
01/95, HOLZ-HER

1 L 183747

Pièces de rechange Dimension VP L N° Article
[mm] [p.]

Jeu de bagues intercalaires 60x50x30 1 L 181193
Jeu de bagues intercalaires 60x80x30 1 L 181194
Vis de serrage de fraise avec 
centreur

M16x38xØ48 1 L 184061

Clé à simple fourche SW46x10 DIN 894 1 L 178760
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Manchon de nettoyage

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HSK

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour le nettoyage des attachements 
coniques

•Les broches de haute précision 
requièrent des liaisons exemptes 
de copeaux

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d VP L N° Article
[mm] [p.]

HSK 63 1 L 180911

Dispositif de montage sans levier de serrage

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HSK

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour le montage rapide et simplifié 
ainsi que le réglage d´outils de 
fraisage à l’intérieur des porte-
pinces, mandrin de fraisage et 
mandrin

•Monté sur un socle stable pouvant 
être fixé sur un établi

•Utilisation très simplifiée avec 
beaucoup de confort grâce au 
système de blocage par galets 
ne nécessitant aucun blocage ou 
bridage du mandrin

•Compatible pour tout les 
attachements HSK 63 F

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Ø d1 VP L N° Article
[mm] [p.]

HSK 63F 1 L 182467
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PLAQUETTES 
INTERCHANGEABLES 

CONTENU Traceurs / plaquettes réversibles 6–1

Mini-plaquettes réversibles 6–11

Plaquettes réversibles pour rabots 6–12

6 -I



HW Racleurs plaquette réversible

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Tenue de coupe élevée et 
excellente qualité de coupe, dans 
les bois massifs

•Conditionnement par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

7,5 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 052543
9,6 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 171163
10,5 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 162636
11 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 162637
11,6 12 1.5 4,0 55 TC05 10 S 50820011
13 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 162638
15,7 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 163846
17 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 162639
18 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 162520
20 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 003082

HW Racleurs plaquette réversible

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Tenues de coupe élevées et 
excellente qualité de coupe dans 
les bois massifs

•Conditionnement par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

30 12 1.5 4,0 14 55 TC05 10 L 003083
40 12 1.5 4,0 26 55 TC05 10 L 164078
50 12 1.5 4,0 26 55 TC05 10 L 003085
60 12 1.5 4,0 26 55 TC05 10 L 003086

6–1
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HW Plaquettes HW réversibles
Qualité micrograins pour des tenues de coupe très longues

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

LONG
LIFE

HW
TC02

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TC02 pour des tenues de coupe 

extrêmement longues

•Longue tenue de coupe avec 
excellente qualité de coupe dans 
les dérivés du bois

•Conditionnement par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

30 12 1.5 4,0 14 55 TC02 10 L 176470
50 12 1.5 4,0 26 55 TC02 10 L 176471

HW Plaquettes HW réversibles
Qualité micrograins HW pour les dérivés du bois

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

4

HW
TC06

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TC06 pour dérivés du bois

•Tenues de coupe élevées et 
excellente qualité de coupe dans 
les bois massifs

•Conditionnement par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

30 12 1.5 4,0 14 55 10 L 178288
50 12 1.5 4,0 26 55 TC06 10 L 178289
120 13 2.2 4,0 59-61 55 10 L 003089

6–2
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HW Plaquettes HW réversibles
Affutées sur la face avant

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

50 12 1.7 4,0 37 55 TC05 10 L 179994

HW Plaquettes HW réversibles
Pour outils à queue affutées sur la face avant

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

HW
TC05

HW
TC06

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à queue 

•Matériau de coupe: HW
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

29,5 12 1.5 4,0 14 55 TC05 10 L 180825
50 12 1.5 4,0 26 55 TC06 10 L 178289
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HW Plaquettes HW réversibles
Avec chanfrein - HOLZ-HER

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TC06

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Machines HOLZ-HER
•Pour l´application dans porte-outils à 

dresser les alaises 

•Angle de bec 55 degrés
•Matériau de coupe: HW
•TC06 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

 chanfrein B H S Ø d L Matériau de coupe VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[°] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

15 29,5 12 1.5 4,0 14 TC06 10 L 160618 L 160118

HW Plaquettes HW réversibles
Chanfreinées et dépouillées en bout

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils à 
dresser et porte-outils prismatiques 

•Angle de bec 55 degrés
•Matériau de coupe: HW
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de dé-
pouille 1

 de dé-
pouille 2

Matériau 
de coupe

VP L N° de com-
mande [G]

L N° de com-
mande [D]

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°] [p.]

19,5 12 1.5 4,0 3.5 10 TC05 10 L 160626 L 160625
29,5 12 1.5 4,0 14 5 TC05 10 L 003119 L 003118
49,2 12 1.5 4,0 26 5 TC05 10 L 003121 L 003120
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HW Plaquettes réversibles

Produit Schéma Machine Application Exécution 

B

4

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils •Matériau de coupe: HW
•TCw30 pour bois durs et tendres

Caractéristiques du produit Les informations de commande

Matériau de coupe VP L N° Article
[p.]

HWM221 Plaquettes réversibles 
HW (bois dur)

21x21x5,5  4 coupes TCw30 10 L 186668

HWM222 Plaquettes réversibles 
HW (bois dur)

30x21x5,5  4 coupes TCw30 6 L 50651530

HWM223 Plaquettes réversibles 
HW (bois dur)

40x21x5,5  2 coupes TCw30 6 L 50651540

HWM224 Plaquettes réversibles 
HW (bois dur)

50x21x5,5  2 coupes TCw30 6 L 50651550

HW Plaquettes HW réversibles
Qualité micrograins pour le bois massif

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

LONG
LIFE

HW
TCw20

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TCw20 pour bois massifs

•Tenues de coupe élevées et 
excellente qualité de coupe dans 
les bois massifs

•Conditionnement par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d L  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

30 12 1.5 4,0 14 45 TCw20 10 L 176266
40 12 1.5 4,0 26 45 TCw20 10 L 176267
50 12 1.5 4,0 26 45 TCw20 10 L 176268
60 12 1.5 4,0 26 45 TCw20 10 L 176269

6–5
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HW Plaquettes HW réversibles

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

HW
TCw20

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Brise-copeaux pour décomposer 
la coupe

•Matériau de coupe: HW
•TCw20 pour bois durs et tendres

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

15 15 2.0 4,0 55 TCw20 10 L 167873

HW Plaquettes réversibles

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Matériau de coupe: HW
•TC03 pour dérivés du bois et 

matières plastiques
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs 
•TCw30 pour bois durs et tendres
•TCw40 pour bois durs et tendres

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

12 12 1.5 4,0 55 TC05 10 L 003080
17 17 2.0 4,0 35 TC05 10 L 50450212
10,5 10.5 1.5 4,0 55 TCw30 10 L 162316
12 12 1.5 4,0 55 TC03 10 L 180820
19 19 2.0 4,0 55 TC05 10 L 162582
27 9 1.5 4,0 TCw05 10 S 50811818
14 14 2.0 6,3 60 TCw30 10 L 003079

6–6
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HW Plaquettes réversibles
Alésage avec chanfrein

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils •Matériau de coupe: HW
•TCw25 pour bois durs et tendres
•TCw40 pour bois durs et tendres

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d  de bec Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

13,6 13.6 2.0 6,3 45 TCw40 Fischer Brugg 10 L 163829
14,3 14.3 2.5 6,3 55 TCw20 Homag (FA20 + FA21) 10 L 170248
15 15 2.5 6,4 60 TCw20 de forme bombée 

(R=150 mm)
10 L 185274

15 15 2.5 6,2 60 TCw20 de forme bombée 
(R=50 mm pour 
Porte-outils spiral)

10 L 180454

15 15 2.5 6,4 60 TCw60 de forme bombée 
(R=115 mm)

10 S 185950

HW Traceurs triangulaires

Produit Schéma Machine Application Exécution 

3

HW
TCw20

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
Leitz

•Matériau de coupe: HW
•TCw20 pour bois durs et tendres

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d  de coin Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [p.]

22 19.05 2.0 6,5 60 TCw20 10 L 180779

6–7
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HW Couteaux réversibles à rainer

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

HW
TCw20

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à rainer

•Matériau de coupe: HW
•TCw20 pour dérivés du bois, bois 

durs et tendres

•N° de commande 50450220 
pour largeur de rainure 4 mm

•N° de commande 50450221 
pour largeur de rainure 5 mm

•N° de commande 50450223 
pour largeur de rainure > 7 mm

•Conditionnement par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

18 18 1.95 10 TCw20 10 L 50450220
18 18 2.5 10 TCw20 10 L 165906
18 18 3.7 10 TCw20 10 L 169250

HW Plaquettes interchangeables HW à arrondir à 1 rayon et angle de pied

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TC06

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils à 
arrondir les chants

•Matériau de coupe: HW
•TC 06 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R B H S Ø d Matériau 
de coupe

VP L N° Article L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 14,5 14.5 2.0 5,0 TC06 10 L 185377 L 185376
2,5 14,5 14.5 2.0 5,0 TC06 10 L 181657 L 181658

6–8

Plaquettes interchangeables / couteaux / traceurs /plaquettes réversibles



HW Plaquettes interchangeables HW à arrondir à 1 rayon

Produit Schéma Machine Application Exécution 

1

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à arrondir

•Matériau de coupe: HW
•TC 05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R B H S Ø d Matériau 
de coupe

VP L N° Article L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 15 14.5 2.0 4,0 TC05 10 L 177317 L 177318

HW Plaquettes interchangeables profilées HW à arrondir - Brandt

Produit Schéma Machine Application Exécution 

L

1

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´utilisation sur porte-outils 
à arrondir avec optimisation des 
copeaux

•Matériau de coupe: HW
•TC 06 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R B H S Ø d LEUCO-
DUR

VP L N° Article L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 22,32 14 2.0 5,0 HL Board 
06

10 182332 L 182331

6–9

Plaquettes interchangeables / couteaux / traceurs /plaquettes réversibles



HW Plaquettes réversibles pour racleurs HW à 2 coupes et rayon - Homag, HOLZ-HER

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Plaqueuses de chants Homag PN10, 
Homag PN20 (à 31.12.2015), 
HOLZ-HER 1927/1929

•Pour l´application dans corps de 
couteaux racleurs

•angle fuyant 6 degrés
•Matériau de coupe: HW
•TC 05 pour dérivés du bois et 

matières plastiques

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

R B H S Ø d Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

2,0 12 20 2.0 4,0 TC05 2 L 169255

HW Plaquettes réversibles HW à 3 coupes et trous fraisés - bombé

Produit Schéma Machine Application Exécution 

HW
TC06

HW
TCw20

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l’utilisation dans les porte-outils 
t3-System

•Matériau de coupe : HW
•TCW20 pour bois durs et tendres
•TC06 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs
•Revêtement topcoat pour une 

tenue de coupe plus longue

•Couteau réversible 9209773 
Précoupe sans dépassement, 
convient au dressage sans rainure

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S Ø d Matériau de 
coupe

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [mm] [p.]

20,88 18.3 3.0 5,5 TCw20 10 L 187251
20,88 18.3 3.0 5,5 TC06 10 L 187692
20,88 18.3 3.0 5,5 HL Solid 

20 topcoat
10 L 187694

20,38 17.9 3.0 5,5 TCw20 10 O 9209773

6–10

Plaquettes interchangeables / couteaux / traceurs /plaquettes réversibles



HW Mini-plaquettes réversibles
Avec rainure de fond et de travers

Produit Schéma Machine Application Exécution 

4

HW
TC05

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Pour l´application dans porte-outils 
à queue 

•Matériau de coupe: HW
•TC05 pour dérivés du bois, 

matières plastiques et bois durs

•Conditionnement: par 10 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S VP L N° Article
[mm] [mm] [mm] [p.]

20 5.5 1.1 10 S 50450151
40 5.5 1.1 10 S 50450154
20 4.1 1.1 10 L 173480
25 5.5 1.1 10 L 173793
50 5.5 1.1 10 L 173483
30 5.5 1.1 10 L 173482

6–11

Plaquettes interchangeables / couteaux / mini-plaquettes réversibles



HW Plaquettes réversibles pour rabots
Chanfreiné en bout

Produit Schéma Machine Application Exécution 

2

HW
TCw30

HW
TCw40

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

•Rabots électro-portatifs •Matériau de coupe: HW
•TCw40 pour bois durs et tendres

•Ident-No. 50400212 utilisable 
uniquement avec les éléments de 
serrage d’origine ELU

•Quantité minimale: 10 pièces
•Conditionnement par 2 pièces

Caractéristiques du produit Les informations de commande

B H S  de dé-
pouille 1

VP L N° Article

[mm] [mm] [mm] [°] [p.]

75,5 5.5 1.1 1.5 AEG HTH 75, Bosch 0590, P400, 1590, 1591, Festo REP 
75, Haffner FH 222, HOLZ-HER 2223, 2286, 2320, Kress Jet 
Star 6701, Mafell HU 75, Metabo 6375, Scheer MH 80, MH 
75/3, Skil 98 H

2 S 58400210

80,5 5.9 1.2 8 ELU MFF 80 2 L 58400212
82 5.5 1.1 3 AEG, Fein, Haffner, Hitachi, Mafell, Makita, Metabo, Bosch 2 L 58400214
102 5.5 1.1 3 AEG EH 102, HB 750 2 L 50400215

6–12

Plaquettes interchangeables / couteaux / plaquettes réversibles pour rabots
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Matériel / Instructions d´utilisation

1 Les outils marqués d’un                      rouge dans l’entête du tableau des produits sont 
généralement adaptés à une utilisation avec des matériaux abrasifs

2 Les panneaux à fibres minérales en alliage acrylique (marbre artificiel) peuvent être 
travaillés avec HW et DP. C’est la rentabilité qui devrait définir le choixs.

3 Pour les matériaux avec de grandes particules minérales, il est recommandé d’utiliser 
HW en raison du risque de rupture des dents.

4 Remarques de traitement sur des matériaux choisis (Veuillez trouver les formules à ce sujet 
et d’autres remarques dans le préambule: „Remarques générales de traitement”).

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

5 Pour les alliages, un ou plusieurs composants abrasifs sont souvent inclus. 
Si les paramètres de traitement optimaux sont inconnus, il est recommandé 
de s’orienter aux „composants les plus difficiles à travailler“, généralement les 
composants les plus abrasifs.

ABRASIF

• Vitesse de coupe V
c
:

▸ Panneau de fibrociment: 40 – 60 m/s
▸ Plaque de plâtre fibrée: 40 – 65 m/s
▸ Plaques de plâtre: 45 – 65 m/s
▸ HPL: 50 – 70 m/s
▸ GFK: 20 – 50 m/s

• Avance par dent f
z
 / lames de scie:

▸ Panneau de fibrociment: 0,02 – 0,05 mm
▸ Plaque de plâtre fibrée: 0,1 – 0,25 mm
▸ Duroplastiques: 0,03 – 0,05 mm
▸ APanneau à fibres minérales

 en alliage acrylique: 0,03 – 0,05 mm
▸ GFK: 0,01 – 0,03 mm

• Avance par dent fz
:

▸ Fraises à queue: > Lames de scie
▸ Fraises à alésage: >> Fraises à queue

• Veuillez également respecter les remarques concernant 

les autres effets sur Vc et fz dans le préambule „Remarques 

générales de traitement“ provoqués par les matériaux 

eux-mêmes, le choix des outils ou l’état de la machine. 

Celles-ci permettent de définir si vous devez plutôt vous 

orienter vers la zone inférieure ou supérieure de la plage 

indiquée.
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Matériel / Instructions d´utilisation

REMARQUES D’UTILISATION

1 Les outils marqués d’un                       orange dans l’entête du tableau des 
produits sont généralement adaptés à une utilisation dans la construction. 
Les scies marquées en orange sur l’emballage selon le système de codes de 
couleur sont adaptées aux matériaux encrassés ainsi qu’au bois présentant des 
clous etc.

2 Le calcul de Vc et de fz pour les machines manuelles est moins judicieux puisque 
les machines portatives sont généralement entraînée par une avance manuelle, et 
que les paramètres (comme la vitesse de rotation) ne peuvent pas être réglés. Ici, 
le principe du „tâtonnement“ et de „bonne sensation“ est encore plus 
important, puisque l’opérateur de la machine constate directement l’effort 
de coupe et le niveau sonore. C’est pourquoi le préambule ne présente que 
quelques paramètres d’utilisation concrets. Toutefois, les mêmes principes 
s’appliquent ici que ceux que l’on peut lire dans le préambule des chapitres 
correspondants.

3 Pour le traitement de matériaux tendres pour l’isolation thermique et sonore, il 
est préférable de choisir des outils disposant d’un grand nombre de dents.

4 Les blocs de béton aérés se laissent bien travailler avec des scies circulaires 
portatives DP.

5 Vitesse de coupe Vc:

6 Pour les alliages, un ou plusieurs composants abrasifs sont souvent inclus. Si les 
paramètres de traitement optimaux sont inconnus, il est recommandé de 
s’orienter aux „composants les plus difficiles à travailler“.

CONSTRUCTION

• Plus le matériau à traiter est dur, plus le  V
c
 est faible

• Plus le matériau à traiter est tendre, plus le V
c
 est élevé.

• Exemples d’exceptions:
▸ panneaux de laine de roche : 2 – 8 
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Matériel / Instructions d´utilisation

1 Le bois massif est la base de la filière bois. Sauf exception, les outils 
présentés ici sont destinés au traitement de bois déjà séché, c’est-à-dire après 
avoir été traité en scierie. Si vous avez besoin de passer par une scierie, veuillez 
directement contacter le personnel spécialisé de Stehle.

2 Les outils marqués d’un                      jaune dans l’entête du tableau des 
produits sont généralement adaptés à une utilisation avec du bois massif ou 
des matériaux similaires.

3 La large gamme à micro-denture de Stehle, pour la fabrication de KVH, 
BSH, panneaux en bois massif, n’est pas présentée dans le chapitre et dans le 
catalogue. Là encore, veuillez contacter nos spécialistes.

4 Remarques générales de 
traitement pour le bois massif:

• Travailler le bois mouillé avec des scies avec un faible nombre de 

dents (la qualité de coupe n’est généralement pas un critère ici).

• Le bois collé (BSH/KVH) peut être traité de la même manière que 

le bois massif.

• Le f
z
 pour bois thermique devrait s’orienter au f

z
 du bois 

d’origine.

• Le f
z
 pour le liège peut être appliqué comme pour le bois tendre.

• Pour la coupe en long, le f
z
 doit être plus grand que pour la 

coupe en travers.

• Les couteaux continus réalisent de meilleures SG dans les 

matériaux homogènes (comme le procédé de finition du bois 

massif) que les couteaux intermittents.

• Pour le bois massif, en raison de l’absence d’effet de pré-fendage, 

le fraisage avec l’avance permet d’obtenir une meilleure qualité 

de surface qu’avec le fraisage contre l’avance, mais entraîne plus 

de problèmes pour l’aspiration et l’effort de coupe (l’absorption 

de puissance augmente). (Le traitement avec l’avance n’est pas 

admissible avec les fraiseuses à table)

• Le fraisage avec l’avance est utilisé lors de la retouche de 

chants en bois massif ou de rainurage.  
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Matériel / Instructions d´utilisation

REMARQUES D’UTILISATION

5 Remarques de traitement sur des matériaux 
choisis (Veuillez trouver les formules à 
ce sujet et d’autres remarques dans le 
préambule: 
„Remarques générales de traitement“)

6 Pour les alliages, un ou plusieurs composants aux caractéristiques spécifiques 
sont souvent inclus.Si les paramètres de traitement optimaux sont inconnus, 
il est recommandé de s’orienter aux „composants les plus difficiles à travailler“.
En règle générale, il ne s’agit pas du bois massif.

BOIS

• Vitesse de coupe V
c
:

▸ Bois tendres: 60 – 100 m/s
▸ Bois durs: 60 – 100 m/s
▸ Bois durs exotiques: 50 – 85 m/s
▸ Placage: 70 – 100 m/s
▸ Bois fortement comprimé: 40 – 65 m/s

• Avance par dent f
z
 / Lames de scie:

▸ Bois durs: coupe de 
débit en long: 0,1 – 0,4 mm

▸ Bois durs: coupe en travers: 0,05 – 0,09 mm
▸ Bois tendres 

coupe de débit en long: 0,15 – 0,7 mm
▸ Bois tendres humides

coupe de débit en long: 0,3 – 0,9 mm
▸ Bois tendres: 

coupe en travers: 0,1 – 0,2 mm

• Avance par dent fz
 / porte-outils à raboter: 

▸ Qualité de finition: 1,0 – 1,5 mm
▸ Qualité moyenne: 1,5 – 2,5 mm
▸ Qualité ébauche: 2,5 – 5,0 mm

• Avance par dent  fz
 / fraiseuses universelles: 

▸ Qualité de finition: 1,0 – 1,5 mm
▸ Qualité moyenne: 1,5 – 2,5 mm
▸ Qualité ébauche: 2,5 – 5,0 mm

• Avance par dent fz
 / Fraises à queue CNC: 

▸ Bois massif: 0,2 – 0,3 mm
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Matériel / Instructions d´utilisation

1 Le travail et le traitement de panneaux est actuellement le point essentiel de 
l’aménagement intérieur, de la construction de magasins et de foire et de la 
fabrication de meubles. De nombreuses machines sont précisément adaptées 
à cela

2 Les outils marqués d’un                         vert dans l’entête du tableau des 
produits sont généralement adaptés à une utilisation avec des panneaux sur 
base de matériaux dérivés du bois

3 Remarques générales de traitement pour les matériaux dérivés du bois en pan-
neau:

• De façon générale, les panneaux en matériaux dérivés du bois 

peuvent être travaillés avec des couteaux HW ; les couteaux 

DP sont adaptés lorsqu’ils sont rentabilisés par le volume à 

traiter ou le revêtement ou les composants abrasifs.

• En raison du processus de fabrication, les panneaux en 

matériaux dérivés du bois contiennent souvent du sable et 

d’autres impuretés. Les outils s’usent alors plus vite, et c’est 

pourquoi de plus en plus de couteaux DP sont utilisés pour la 

fabrication en série.

• Pour les panneaux en matériaux dérivés du bois, de plus en 

plus de vieux bois est recyclé en raison de la raréfaction du 

matériau. Ces impuretés et autres restes peuvent entraîner des 

ruptures des dents des outils DP.

• Les couteaux continus réalisent de meilleures SG dans les 

matériaux homogènes (MDF) que les couteaux intermittents.

• Pour le contreplaqué, les outils doivent à la fois être adaptés au 

coupe en long et en travers. Les couteaux s’usent généralement 

en raison de la quantité importante de colle.

• Pour les panneaux en matériaux dérivés du bois avec un 

revêtement, le choix de l’outil dépend fortement du revêtement.

• On peut améliorer la qualité de coupe sur le dessus et le 

dessous du chant des panneaux en matériaux dérivés du bois 

en optant pour un angle d’axe contre l’avance.

• Plus le revêtement d’un panneau en matériau dérivé du bois est 

fin, plus les formes de denture de la scie doivent être agressives 

et plus l’angle d’axe des outils de fraisage doit être important.
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Matériel / Instructions d´utilisation

4 Remarques de traitement sur des 
matériaux choisis (Veuillez trouver 
les formules à ce sujet et d’autres 
remarques dans le préambule: 
„Remarques générales de traitement”):

5 Pour les alliages, un ou plusieurs composants abrasifs ou similaires sont souvent inclus. Si les 
paramètres de traitement optimaux sont inconnus, il est recommandé de s’orienter aux „compo-
sants les plus difficiles à travailler“. En règle générale, il ne s’agit pas du panneau en matériau 
dérivé du bois.

PANNEAUX 
DÉRIVÉS DU BOIS

REMARQUES D’UTILISATION
• Vitesse de coupe V

c
:

▸ Panneaux à particules plaqués
des deux côtés: 60 – 90 m/s

▸ Multiplex: 40 – 65 m/s
▸ Panneau à particules 

mélamine à revêtement direct: 60 – 80 m/s
▸ Panneau à particules brut: 50 – 80 m/s
▸ Panneau à fibres dures: 50 – 80 m/s
▸ Panneau à fibres tendre: 60 – 100 m/s
▸ Panneau à particules à 

revêtement film: 60 – 80 m/s
▸ MDF: 60 – 80 m/s

• Avance par dent f
z
 / Lames de scie:

▸ Panneau à plaques de 
fibres orientées (OSB): 0,12 – 0,2 mm

▸ Panneau plaqué: 0,02 – 0,09 mm
▸ Panneau latté: 0,03 – 0,12 mm
▸ Panneau de particules revêtu

de mélamine: 0,04 – 0,06 mm
▸ Panneau d’agglomérés 

à revêtement HPL: 0,02 – 0,1 mm
▸ Contreplaqué: 0,04 – 0,1 mm
▸ Panneau à fibres dures: 0,03 – 0,07 mm
▸ Bois lamellé: 0,02 – 0,05 mm

• Avance par dent fz
 / Outils à rainer: 

▸ Panneau à particules brut: 0,4 – 0,75 mm
▸ Panneau de particules plaqué: 0,1 – 0,15 mm
▸ Panneau de particules revêtu: 0,18 – 0,38 mm
▸ Panneau en matériau dérivé

du bois à couche médiane: 0,3 – 0,65 mm

• Avance par dent f
z
 / fraiseuses universelles:

▸ Qualité de finition: 1,0 – 1,5 mm
▸ Qualité moyenne: 1,5 – 2,5 mm
▸ Qualité ébauche: 2,5 – 5,0 mm

• Avance par dent f
z 
/ Fraises à queue CNC

▸ Panneaux en bois massif et matériau
dérivé du bois contreplaqué: 0,2 – 0,3 mm

▸ Panneaux de copeaux de bois: 0,25 – 0,35 mm
▸ Panneaux à fibres de bois: 0,25 – 0,3 mm
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Matériel / Instructions d´utilisation

1 Les outils marqués d’un                       bleu dans l’entête du tableau des produ-
its sont généralement adaptés à une utilisation avec des métaux non-ferreux.

2 Remarques générales de traitement 
pour l’aluminium et les 
métaux non-ferreux: • Lors du traitement de métaux non-ferreux, il faut faire 

attention aux copeaux incandescents.

• L’aluminium à faible part de silice peut être travaillé avec 

des couteaux HW. Si la part de silice est plus élevée, il est 

possible d’utiliser des couteaux DP en raison de l’usure plus 

importante des coupes.

• Pour l’aluminium, en ce qui concerne le comportement de 

recul, l’idéal est d’utiliser des scies à angle d’attaque négatif 

pour les scies à onglets et à table. Ne travailler qu’avec des 

angles de coupe positifs si le serrage fixe du matériau et l’angle 

d’attaque le permettent.

• Les couteaux continus réalisent de meilleures SG dans les 

matériaux homogènes (aluminium) que les couteaux 

intermittents.

• La vitesse de coupe des fraises à queue dépend du diamètre 

des fraiseuses ; plus le ø est grand, plus la vitesse de coupe 

est grande.

• Pour les fraises à queue, la vitesse de coupe dépend également 

du type de traitement. Pour l’aplanissement et la finition, elle 

devrait être supérieure que lors de l’ébauche.

• Pour des traitements haute performance, il faudrait régler 

une vitesse de coupe 12 % inférieure à celle utilisée pour 

l’aplanissement et un fz
 nettement plus faible. 

• Plus l’aluminium anodisé est dur, plus f
z
 est < 

• Plus le volume de déchiquetage est élevé, plus f
z
 est <
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Matériel / Instructions d´utilisation

3 Remarques de traitement sur des 
matériaux choisis (Veuillez trouver 
les formules à ce sujet et d’autres 
remarques dans le préambule:
„Remarques générales de traitement“):

4 Pour les alliages, l’aluminium ou les composants de métaux non-ferreux sont 
souvent inclus dans une forme ou l’autre. Si les paramètres de traitement 
optimaux sont inconnus, il est recommandé de s’orienter aux „composants 
les plus difficiles à travailler“. Il s’agit bien souvent de l’aluminium, c’est 
pourquoi les outils de ce chapitre peuvent aussi et en particulier être utilisés 
pour les alliages.

• Vitesse de coupe V
c
 / Lames de scie:

▸ Aluminium pur: 60 – 80 m/s
▸ Aluminium anodisé: 40 – 60 m/s
▸ Alliages Al-Si: 15 – 40 m/s

• Vitesse de coupe V
c
 / Fraises à queue:

▸ Aluminium pur: 3 - 7,5 m/s
▸ Alliage Al-Si 

(part de Si < 10 %): 6 – 9,5 m/s
▸ Alliage Al-Si 

(part de Si > 10 %): 5 – 8 m/s
▸ Cuivre / Laiton / Bronze : 2,5– 5,8 m/s

• Avance par dent fz
 / Lames de scie: 

▸ Alliage corroyé d’aluminium: 0,02 – 0,1 mm
▸ Alliage fonte-aluminium: 0,01 – 0,05 mm
▸ Profilés / Tôles à paroi mince 

(< 2 mm): 0,02 – 0,04 mm
▸ Profilés / Tôles à paroi épaisse: 0,04 – 0,18 mm

• Avance par dent f
z
 / Outils à rainer: 

▸ Métaux non ferreux: 0,02 – 0,05 mm

• Avance par dent  f
z
 / Outils à queue: 

▸ Aluminium pur: 0,12 – 0,3 mm
▸ Alliage Al-Si (part de Si < 10 %): 0,01 – 0,3 mm
▸ Alliage Al-Si (part de Si > 10 %): 0,02 – 0,3 mm
▸ Cuivre / Laiton / Bronze: 0,03 – 0,24 mm

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

ALU
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Matériel / Instructions d´utilisation

1 Les outils présentés dans le catalogue sont sont moins adaptés à une structure 
traitant exclusivement du métal qu’à une structure traitant des matériaux dérivés 
du bois, aux aménageurs d’intérieur, aux constructeurs de magasin et de foire, 
qui ont parfois affaire à de l’acier, ou qui les utilise pour le traitement d’alliages 
présentant des composant en acier / acier inoxydable.

2 Même si certaines scies peuvent être utilisées sur des machines Dry-Cut ou Trennjae-
ger, elles sont spécialement conçues et prévues pour travailler sur des machines 
de traitement du bois.

3 Les métaux ferreux ou l’acier sont certainement les facteurs limitant pour 
l’utilisation d’outils de traitement du bois. Ainsi, pour cette utilisation 
combinée, on a sélectionné des matériaux de coupe et des géométries des 
dents répondant à la fois aux exigences des matériaux dérivés du bois qu’à 
celles de l’acier.

4 Il n’est pas recommandé de les utiliser avec des matériaux massifs. L’épaisseur de 
paroi de profilés et de tôles ne devrait pas dépasser 3 mm

5 Les outils marqués d’un                       gris dans l’entête du tableau des produits sont 
généralement adaptés à une utilisation avec de l’acier et de l’acier inoxydable

6 Remarques de traitement sur des 
matériaux choisis (Veuillez trouver les
formules à ce sujet et d’autres 
remarques dans le préambule:
„Remarques générales de traitement”):

7 Révolutions recommandées par minute (RPM) pour notre programme :

8 Lorsque des composants en acier / acier inoxydable sont inclus, ceux-ci seront dé-
finitivement décisifs puisque les outils exclusivement adaptés au traitement du bois 
s’abîment généralement au contact de l’acier, et c’est la raison pour laquelle les outils 
de ce chapitre sont aussi et particulièrement utilisés pour les alliages

REMARQUES D’UTILISATION
ACIER

• Vitesse de coupe V
c
 / Lames de scie:

▸ Acier: 40 – 60 m/s 
▸ Inox: 30 – 45 m/s
▸ Réglé pour une avance manuelle (2 – 7 m/min)

• empf. 1/min (RPM):
▸ Ø160 = 2750 min-1
▸ Ø190 = 2350 min-1
▸ Ø216 = 2050 min-1
▸ Ø230 = 1950 min-1 

• empf. 1/min (RPM):
▸ Ø250 = 1750 min-1
▸ Ø305 = 1500 min-1
▸ Ø355 = 1250 min-1  
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1 Les matières plastiques ne sont plus à dissocier du travail du bois. Elles 
apparaissent sous forme simples ou en matières composée.

2 Les matières plastiques sont souvent si fortement intégrées qu‘elles ne sont 
plus considérées comme telles. Il n‘y a  qu‘à voir les panneaux revêtus ou 
les lames en WPC. Par exemple: Pour les panneaux revêtus HPL, on retrouve 
les paramètres dans le chapitre panneaux mais on peut également, pour leur 
forme simple, les retrouver dans le chapitre Plast. 

3 Les matières plastiques se classifient en trois groupes distinct aux paramètres 
d‘usinages bien différents, les Thermoplastiques, les Duroplastiques ainsi que 
les Elastomères. A cela viennent s‘ajouter les matières composites dont la 
multitude est actuellement quasiment sans limites. Pas seulement assemblées 
avec du bois , de métal ou du verre,…, mais aussi entre eux

4 Les outils qui sont marqués d‘un                       Violet dans la légende, son 
généralement adaptés à l‘utilisation pour les matières plastiques. ( Néanmoins, 
les différences entre matières son si grandes, par exemple entre Thermo et 
Duroplastiques, qu‘il ne seront pas ideal dans les deux ).

5 Remarques générales de 
traitement pour les plastiques::

• Les thermoplastiques ainsi que les Elastomères peuvent 
généralement être usinés avec des outils au tranchant carbure.

• Pour les Duroplastiques , au vue de la forte usure qu‘ils 
engendrent, il sera plus rentable d‘utilsier des outils au tranchant 
en diamant.

• Les thermoplasques s‘usinent avec des vitesses faibles.

• Dès que les matières plastiques commencent à coller ou 
fondre: Reduire la vitesse de rotation.

• Les meilleures qualités sont généralement obtenues avec des 
tranchants uniques que des tranchants multiples dans les 
matières homogènes comme les blocs de plastiques.

• Les matières fibreuses (Fibres de verre / de carbone ainsi que 
celles renforcées) nécessitent des outils très stables. 
Généralement choisir un corps d‘outils en carbure monobloc.

• Si possible réduire la vitesse de rotation de 8000 à 12000 tr/
min pour le travail sur centre d‘usinage des matières fibreuses 
(Fibres de verre / de carbone ainsi que celles renforcées).

• Le foisonnment du coupeaux est très important pendant 
l‘usinage de Polypropylène, de ce fait choisir des outils avec de 
grands dégagement de copeaux.

• Les surfaces ultrabrillantes et transparentes peuvent être 
retravaillées avec des outilse en diamant monocrystallin.

PLAST
REMARQUES D’UTILISATION
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• Vitesse de coupe Vc:
▸ Polycarbonate /  Acétate:    6 – 8   m/s
▸ PVC: 2,5 – 4  m/s
▸ PMMA:   6 – 8  m/s
▸ Panneaux compacts HPL: 15 – 50  m/s
▸ Matières phénoplastiques: 1,5 – 3,5  m/s
▸ Panneaux stratifiés: 50 – 70  m/s
▸ HPL: 50 – 70  m/s
▸ GFK: 20 – 50  m/s

• Avance par dent fz / Lames de scie:
▸ Matières thermoplastiques: 0,05 – 0,1 mm
▸ Panneaux compacts HP: 0,01 – 0,05 mm
▸ Panneau à fibres minérales 

en alliage acrylique: 0,03 – 0,05 mm
▸ GFK: 0,01 – 0,03 mm

• Avance par dent fz / Outils à rainer: 
▸ Thermoplastiques: 0,2 – 0,5 mm
▸ Duroplastiques: 0,03 – 0,05 mm

• Avance par dent fz / Fraises à queue CNC:  
▸ Thermoplastiques: 0,2  – 0,3 mm
▸ Polycarbonate /  Acétate: 0,12  – 0,6 mm
▸ PVC: 0,12  – 0,6 mm
▸ PMMA: 0,12  – 0,6 mm
▸ Matières phénoplastiques: 0,12  – 0,6 mm
▸ Matériau stratifié: 0,2  – 0,3 mm
▸ Panneau compact HPL: 0,2  – 0,3 mm
▸ Panneau à fibres minérales 

en alliage acrylique: 0,01  – 0,25 mm   
▸ PRV, CFRP, plastique renforcé 

de fibres d’aramide: 0,05  – 0,15 mm
▸ Élastomère: 0,2  – 0,3 mm 

6 Les matières plastiques ne sont plus 
à dissocier du travail du bois. Elles 
apparaissent sous forme simples ou 
en matières composée.

7 Pour les alliages, un ou plusieurs composants plastiques abrasifs sont 
souvent inclus. Si les paramètres de traitement optimaux sont inconnus, il est recommandé de 
s’orienter aux „composants les plus difficiles à travailler“. 
Il se peut souvent que le plastique (en présence de fibre de verre, de 
Thermoplastiques qui fondent ou d‘élastomère qui éclate), qui soit le plus compliqué a couper.
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CONVENANCE DU MATÉRIEL

A
B

R
A

S
IF

Plaque de plâtre 
fibrée

Plaque de plâtre 
fibrée avec MDF

Plaque de plâtre fibrée 
avec feuille de placage

Plaque de plâtre 
cartonnée

Panneau de 
fibrociment

Fibre de bois Laine minérale / 
glaise

Caillebotis PRV Bloc de béton 
cellulaire

C
O

N
-

S
TR

U
C

TI
O

N

Fibre de bois Planches encras-
sées de ciment

Bloc de béton 
cellulaire

PolyéthylènePlaque de plâtre 
fibrée

Fibres-ciment PolyéthylèneBois avec clous Plaque de 
plâtre fibrée

B
O

IS

Bois abouté

Bangkiraï

Bois de chauffe

Coco

Bois de chauffe 
lamellé-collé

Épicéa

Bois massif de 
construction

Peuplier

Planches

Panneaux bois 
lattés encollés

Frêne

Lattes

Hêtre

Liège

Bois raboté

Mélèze

Bois rond

Bois en placage 
stratifié

Balsa

Poutres

Chêne

Pin

Panneau d’
agglomérés

MDF profilé laqué

Panneau à parti-
cules à revêtement 
en mélamine

Panneau à fibres 
dures

Panneau à parti-
cules acoustique 
à revêtement CPL

Panneaux de sol

Panneau à 
particules à 
revêtement HPL

Profilé de 
construction

Multiplex

Panneau à fibres 
(tendres)

Panneau alvéolaire 
en bois massif

OSB/ Chipboard

MDF laqué

PMMA en bois Panneau latté

Panneau de 
particules brut

Double panneau 
alvéolaire

Contreplaqué

Panneau à 
particules à film 
haute brillance

Panneau alvéolé

Panneau latté

MDF brut

Panneau en 
polystyrène MDF

PA
N

N
EA

U
X

 D
ÉR

IV
ÉS

 D
U

 B
O

IS
A

LU
A

C
IE

R

Cuivre

Grille en acier

Polyéthylène 
d’aluminium

Panneau à particules 
à revêtement en fer

Alu-HPL

Panneau sandwich 
acier à remplissage PU

Panneau sandwich alu-
minium à remplissage PU

Élément acousti-
que acier-plastique

Profilé creux

Acier

Mousse

Tube carré

Zinc

Pare-soleil en 
acier inoxydable

Matières pleines

Acier

Panneau alvéolé

Panneau mural en 
acier inoxydable

P
LA

S
T

Panneau de con-
ditionnement PP

Panneau alvéolé 
PET

Revêtement HPL Caoutchouc
Plexiglas PMMA

PE Blockware PS (Polystyrol)Matériau solide 
PMMA

PC 
(polycarbonate)
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Annexe technique

1 MATÉRIAU DE COUPE

 ─ CARBURE (HW) 

• Comme matériau de coupe, le carbure existe dans des versions très variées pour des applications et des matériaux divers. Elles 

se distinguent par leur composition incluant le type de liant, la taille du grain, la densité, la dureté, la résistance à la rupture et la 

résistance à la flexion. Le carbure pour les lames de scie circulaire HW de Stehle est conçu et optimisé pour le traitement des classes 

de matériaux correspondantes.

• Les matériaux de coupe HW commencent par l’abréviation TC selon la nomenclature Stehle. L’abréviation peut être suivie d’une lettre, 

et se termine par un nombre à deux. chiffres.  

Information de produit / Information technique

 

 ─ DIAMANT MONOCRISTALLIN (DM) 

• Les couteaux DP sont synthétiques, dans la mesure où la couche de diamant est frittée sur une surface de support en carbure,  

avec laquelle elle a été brasée sur le corps de base de l’outil.

• Le DP est 2-3 fois plus dur que le carbure, ce qui permet d’atteindre des tenues de coupe considérablement plus élevée pour 

certains matériaux. En revanche, en raison de sa faible résistance à la flexion, le DP est beaucoup plus fragile à la rupture de 

coupe que le HW. C’est pourquoi il n’est pas adapté à tous les matériaux.

• Au cours de ces dernières décennies, le DP s’est démocratisé pour les panneaux en agglomérés et en fibres et pour les matériaux 

abrasifs et il fait désormais partie intégrante du traitement du bois grâce à ses avantages économiques. 

 

 ─ MONOKRISTALLINER DIAMANT (DM) 

• Les possibilités d’application du DM sont très limitées dans le travail et le traitement du bois et dans le travail  

de plastiques et d’alliages.

• Dans son programme, Stehle propose des outils DM pour les retouches de PMMA (plexiglas) dans des centres d’usinage.
 

 ─ ACIER SUPER RAPIDE (HS) 

• Le matériau de coupe traditionnel pour le traitement de bois massif, principalement pour le bois tendre. Dans son programme,  

Stehle propose des outils HS pour tiges à rainure et à ressort, moulures et pour le rabotage plan et profilé.

• Avec les matériaux adaptés, les couteaux à raboter avec revêtement Longlife atteignent des tenues de coupe deux fois plus longue, 

voire plus. 

 

 

 

 

• Orientation du matériau: 

 ▸ La lettre „w“ dans la dénomination (après TC et avant le 
nombre) signifie „wood“ et désigne les matériaux de coupe 
spécialement adaptés aux bois massifs.

 ▸ La lettre „m“ désigne les métaux (aluminium et acier).
 ▸ „x” xdésigne le cermet, un alliage métallurgique/céramique 

avec les propriétés de dureté et de résistance à la température 
de la céramique. Le cermet est utilisé pour des applications 
extrêmement exigeantes.

• Les règles basiques / tendances suivantes sont applicables: 

 ▸ Plus le nombre de l’identification est faible, plus le matériau  
de coupe est dur (et plus la tenue de coupe est élevée).

 ▸ Plus le nombre est élevé, plus la résistance à la flexion est 
forte (et plus le risque de rupture est faible).

 ▸ Plus la taille du grain est grande, plus le matériau de coupe  
est dur et plus la résistance à la flexion et à la rupture est 
élevée. 
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2 Afin d’obtenir dune qualité de coupe optimale et les meilleures tenues de coupe, les paramètres de  
traitement doivent être adaptés aux matériaux à traiter. Lors du traitement, un opérateur expérimenté „sentira“ si 
les paramètres d’utilisation sont corrects. La forme et la taille des copeaux, les vibrations et le développement du bruit 
sont souvent les éléments les plus faciles à évaluer pour trouver progressivement le bon réglage de la machine pour 
des matériaux jusqu’alors inconnus. 

3 Les seuils de référence pour un résultat optimal peuvent être déterminés en fonction de la vitesse de coupe et de 
l’avance par dent. Ceux-ci dépendent du type d’outil (de la méthode de traitement), du diamètre de l’outil ainsi que 
du matériau à traiter. 
À partir de ces éléments, l’opérateur de la machine peut calculer les paramètres à modifier, généralement la vitesse de 
rotation et l’avance. Ils servent également à aider à choisir l’outil. 

4 Vitesse de coupe basique Vc (en m/sec):  
Le calcul de la vitesse de coupe permet d’obtenir la vitesse de rotation optimale pour un certain matériau avec un 
diamètre d’outil donné. La formule adaptée est la suivante::

• Exemple de calcul:
 ▸ matériau à traiter: panneau à particules à revêtement en mélamine:  

Vc = 60–80 m/sec
 ▸ Machine/Application: coupe de mise à format sur scie à table
 ▸ outil utilisé: lame de scie circulaire de diamètre 300 mm
 ▸ Calcul:  

  

 ▸ Résultat:  
comme c’est typiquement le cas pour une scie à table, la vitesse de 
rotation idéale pour obtenir la meilleure qualité de coupe et la plus longue 
tenue de coupe est 4500 1/min.

• La seule variable modifiable avec un matériau donné est le diamètre des 

outils. 

•  Pour la vitesse de coupe, aucune valeur n’est fixe, mais on se réfère à une 

plage recommandée basée sur l’expérience. Celle-ci est présentée dans 

les tableaux correspondants. Les valeurs sont valables pour les lames de 

scie circulaire HW. Les outils de fraisage HW supposent généralement des 

valeurs 10–15 % inférieures. 

• Influences générales pour V
c
 :

 ▸ Plus le matériau à traiter est dur, plus le Vc est faible Vc

 ▸ Plus le matériau à traiter est tendre, plus le Vc est élevé Vc 

         
          70 x 1.000 x 60 
n =                                  = 4.458 1/min
              3,14 x 300

         Vc x 1.000 x 60
n = 
                         

π x D
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5 Avance basique par dent fz (en mm): 
Le calcul d’avance par dent permet d’obtenir l’avance Vf optimale pour un certain matériau avec  
une vitesse de rotation définie et un nombre de dents donné. La formule adaptée est la suivante :

• Exemple de calcul:
 ▸ matériau à traiter: chêne massif; fz = 0,2 mm
 ▸ Machine Application: rainurage sur centre d‘usinage CNC n = 18.000
 ▸ outil utilisé: lame de scie circulaire de diamètre 300 mm
 ▸ Calcul:  

           
 
 

 ▸ Résultat:  
Avec z = 2 il est recommandé d’avoir une avance d’environ 7 m/min. Si une 
avance plus élevée est souhaitée, il est possible de l’obtenir avec une vitesse 
de rotation plus élevée, par exemple 24.000 1/min. Ainsi, il serait possible de 
rainurer une avance de 9,6 c’est-à-dire environ 10 m/min à qualité de coupe 
et tenue de coupe égales. De plus (ou alternativement), il est possible d’utiliser 
un outil avec 3 coupes. Il est alors possible de rainurer à environ 15 m/min.

• Les variables modifiables avec un matériel donné sont alors la vitesse de 

rotation et le nombre de couteaux de l’outil. De façon idéale, le régime 

devrait toutefois être défini auparavant à l’aide du calcul de la vitesse de 

coupe. 

• Comme pour la vitesse de coupe, le fz n’a pas de valeur fixe mais une 

plage d’application recommandée basée sur l’expérience. Celle-ci est 

présentée dans les tableaux correspondants. Les introductions des chapitres 

contiennent des recommandations relatives au fz pour différents matériaux, 

ainsi que des remarques concernant les facteurs pouvant influencer ces 

valeurs.

        
          0,2 x 18.000 x 2 
Vf =                               = 7,2 m/min
                   1.000

           fz x n x Z
Vf =
            1,000

6 Influences générales pour fz : 

• Au sein d’une catégorie il peut y avoir des différences 

considérables en fonction de la consistance du 

matériau, les seuils de référence ne doivent donc pas 

être considérés comme des valeurs absolues. 

• Plus le traitement est „difficile“, plus f
z
 est <. 

• Pour les alliages, c’est l’élément le plus „abrasif, 

résistant, dur“ qui détermine le f
z
. 

• Lorsque < f
z
 augmente, la tenue du coupe du 

couteau diminue. 

7 Influences générales sur la qualité de coupe (SG) :

• Plus f
z
 est <, plus SG est > 

• Plus le transport de copeaux efficace, plus SG est > 

• Plus le transport de copeaux efficace, plus SG est > 

(version à queue en spirale, angle d’axe et version 
adaptée aux copeaux meilleure qu’une tige/couteau 
droite) 

• Plus l‘effort de coupe est <, plus SG est > 

(< fz ,  angle d’axe, angle d’attaque > et contrefer 
donnent une pression de coupe <) 

• Les couteaux continus réalisent de meilleures SG 

dans les matériaux homogènes que les couteaux 

intermittents.

Annexe technique
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8 LAMES DE SCIE

 ─ En raison de tolérances plus étroites, les scies DP peuvent 

généralement être utilisées avec un  fz plus élevé que les 

scies HW. 

 ─ Lorsque l’épaisseur du matériau augmente: réduire le 

nombre de dents.

Annexe technique

 ─ Vitesse de coupe recommandée [m/s]

 ─ TROUS D’ERGOT et CLAVETTE

Trous d´ergot  
exemples: 2/10/60

Trous d’ergots combinés

Double clavette (DKN)

Clavette (KN) 

D

d

2/14/110

2/8,4/130

2/7/110

4/9/100

COMBI5

2/9/110
4/19/120

COMBI1 COMBI2

2/10/60 
+ 2/7/742

2/10/60 
+ 2/9/46
+ 2/7/42

COMBI3

2/10/60 
+ 2/9/46
+ 2/9,5/46,5
+2/7/42

COMBI4

2/2/99,5 
+ 2/3,3/48

2/14/100

2/10/80

2/11/148

2/14/1252/11/115

2/9/110
2/11/85

2/19/120

COMBI7
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Angle d’attaque négatif

Angle d’attaque négatif: De manière générale pour les scies à onglet, scies pendulaires pour  
le bois, les matériaux dérivés du bois, les métaux non-ferreux et les plastiques ainsi que les  
matériaux présentant un risque de recul avec un bon serrage du matériau.

Angle d’attaque positif

Plus le matériau est tendre, plus l’angle d’attaque est grand, typiquement de 20° pour la  
coupe en long de bois tendre, 15° pour la coupe en long de bois dur, 10° pour les matériaux en 
panneau et les coupes en travers dans du bois et 8° pour les métaux NE et les plastiques.

 ─ ANGLE D’ATTAQUE

 ─ MATÉRIAU DE COUPE  

Les matériaux de coupe suivants sont utilisés pour les lames de scie circulaire HW de Stehle:

• Matériaux de coupe pour les matériaux 

dérivés du bois, les composites et une 

utilisation universelle: 

TC03                TC20 
TC04 plus        TC25  
 TC06 
 TC10 

• Matériau de coupe pour bois massifs: 

TCw15

• Matériau de coupe pour l’industrie du 

métal: 

TCx03 
 TCm17

 ─ CHANFREINAGE DES TROUS D’ENTRAINEMENT 

Chanfreinage visible au-dessus de la lame tournant 
dans le sens contraire des aiguilles d’une montre  
= chanfreinage du côté Droit 

Chanfreinage visible au-dessus de la lame tournant 
dans le sens des aiguilles d’une montre
= chanfreinage du côté Gauche
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Die Standard-Qualität speziell  
für Handkreissägen

 ▸ Grundkörper lasergeschnitten
 ▸ Optimaler Schneidstoff für den jeweiligen Einsatz
 ▸ Präzise Fertigungstoleranzen
 ▸ Große Hartmetall-Bestückung für viele Nachschliffe
 ▸ Maschinell kontrolliertes Richten und Spannen

Die Standard-Qualität für Tisch-, 
Kapp- und Gehrungsmaschinen 
mit exzellentem Preis-Leistungs-
verhältnis

Der höchste Qualitätslevel spezi-
ell für industrielle Anwendungen 
auf stationären Maschinen.

• Niveau de qualité 2-0-6

• Niveau de qualité 1-0-1

• Niveau de qualité 3-0-1

 ▸ Grundkörper lasergeschnitten
 ▸ Anwendungsspezifisch verwendetes Hartmetall
 ▸ Enge Fertigungstoleranzen
 ▸ Hohe Plan- und Rundlaufpräzision
 ▸ Anwendungsbezogene lärmreduzierte Ausführung
 ▸ Maschinell kontrolliertes Richten und Spannen

 ▸ Grundkörper lasergeschnitten
 ▸ Anwendungsspezifisch verwendetes  

Feinstkorn-Hartmetall
 ▸ Extrem enge Fertigungstoleranzen
 ▸ Höchste Plan- und Rundlaufpräzision
 ▸ Lärmreduzierte Ausführung
 ▸ Hand- und maschinell kontrolliertes Richten  

und Spannen

 ─ NIVEAU DE QUALITÉ DES SCIES

Qualité HW,
grain

Tolérance de
tenue plane

Tolérance de
tenue ronde

Symétrie Tolérance de
perçage

contrôle 
automatique 
du planage et 
du tensionnage

Contrôle manuel
et automatique du 
planage et du 
tensionnage
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 ─ CONVENANCE DU MATÉRIEL SCIES

LÉGENDE: SQ   Adapté – SQ   Spécialement adapté│SW   Courte tenue de coupe – SW   Longue tenue de coupe│RS Scie à entailler

MATERIAL FORMES DE DENTURE

ABRASIF
ABRASIV

Matériaux minéraux dérivés du bois (par exemple des panneaux de
plâtre fibrés et de fibre-ciment)

F

Plastiques et composites durs et abrasifs F-FA

CONSTRUCTION
CONSTRUCTION

Bois de chantier F-FA

Panneaux de coffrage

Bois avec clous

Bois et panneaux encrassés de ciment

BOIS 
WOOD

Coupe en long de bois dur et tendre, mouillé et sec F

Coupe en long de bois à longues fibres WS

Coupe en travers de bois massif et de matériaux dérivés du bois WSA

HR 

PANNEAUX
DÉRIVÉS DU BOIS
PANELS

Panneaux de particules bruts Lames de scie
principales:

Inciseurs: 
Lames de scie 

WS [SQ │SW  avec RS], WSA [SQ │SW  ]
F-WS-WS [SQ │SW  avec / sans RS]
TR-F-F DU [SQ  │ SW  avec / sans RS]
HR [SQ │SW  avec / sans RS]
WS [SQ │SW  ]
F [SQ │SW ]

Panneaux en bois massif, lattés et contreplaqué

Panneaux de particules plaqués et revêtus papier

Panneaux à revêtement de mélamine ou de film Lames descie: 

Inciseurs: 
Lames de scie
á rainurer:

TR-F [SQ │SW  avec RS] 
DA-F DU [SQ │SW  avec / sans RS]
HR [SQ │SW  avec / sans RS]
F [SQ │SW ], KO-F [SQ │SW ]
F [SQ │SW ]  
F-WS-WS [SQ │SW ]

Panneaux à revêtement HPL / CPL Lames de scie
principales:

Inciserus:  
Lames de scie:

TR-F [SQ │SW  avec RS] 
DA-F-FA DU [SQ │SW  avec / sans RS] 
HR [SQ │SW  avec / sans RS] 
F [SQ │SW ], KO-F [SQ │SW ] 
F [SQ │SW ]

Panneaux de liaison abrasifs

Alaises de chants en bois massifs, chants en placage et stratifiés Scies à
onglet:

WS [SQ │SW ] , ES [SQ │SW ] 
DA-F [SQ │SW ]

ALU
ALU

Profilés, tôles et alliages NE TR-F

Aluminium et métaux non-ferreux

ACIER
STEEL

Coupes de séparation dans des tôles, profilés, métaux non-ferreux
et fontes

TR-F

Tôles en acier inoxydable, alliages à revêtement acier inoxydable /
renforcement acier

F-WFA

PLAST
PLAST

Coupes de séparation et de tronçonnement dans des profilés en
Duroplast, Thermoplast (par exemple acrylique, PMMA, PE, PP, ...)

WS-FA

Tronçonnage et coupes de mise à format dans des panneaux en
plastiques durs et abrasifs et en matériaux composites (par exemple
Corian, Trespa, CFRP, PRV, plastique renforcé de fibres d’aramide, ...)

TR-F-FA
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MATERIAL FORMES DE DENTURE

ABRASIF
ABRASIV

Matériaux minéraux dérivés du bois (par exemple des panneaux de
plâtre fibrés et de fibre-ciment)

F

Plastiques et composites durs et abrasifs F-FA

CONSTRUCTION
CONSTRUCTION

Bois de chantier F-FA

Panneaux de coffrage

Bois avec clous

Bois et panneaux encrassés de ciment

BOIS 
WOOD

Coupe en long de bois dur et tendre, mouillé et sec F

Coupe en long de bois à longues fibres WS

Coupe en travers de bois massif et de matériaux dérivés du bois WSA

HR 

PANNEAUX
DÉRIVÉS DU BOIS
PANELS

Panneaux de particules bruts Lames de scie
principales:

Inciseurs: 
Lames de scie 

WS [SQ │SW  avec RS], WSA [SQ │SW  ]
F-WS-WS [SQ │SW  avec / sans RS]
TR-F-F DU [SQ  │ SW  avec / sans RS]
HR [SQ │SW  avec / sans RS]
WS [SQ │SW  ]
F [SQ │SW ]

Panneaux en bois massif, lattés et contreplaqué

Panneaux de particules plaqués et revêtus papier

Panneaux à revêtement de mélamine ou de film Lames descie: 

Inciseurs: 
Lames de scie
á rainurer:

TR-F [SQ │SW  avec RS] 
DA-F DU [SQ │SW  avec / sans RS]
HR [SQ │SW  avec / sans RS]
F [SQ │SW ], KO-F [SQ │SW ]
F [SQ │SW ]  
F-WS-WS [SQ │SW ]

Panneaux à revêtement HPL / CPL Lames de scie
principales:

Inciserus:  
Lames de scie:

TR-F [SQ │SW  avec RS] 
DA-F-FA DU [SQ │SW  avec / sans RS] 
HR [SQ │SW  avec / sans RS] 
F [SQ │SW ], KO-F [SQ │SW ] 
F [SQ │SW ]

Panneaux de liaison abrasifs

Alaises de chants en bois massifs, chants en placage et stratifiés Scies à
onglet:

WS [SQ │SW ] , ES [SQ │SW ] 
DA-F [SQ │SW ]

ALU
ALU

Profilés, tôles et alliages NE TR-F

Aluminium et métaux non-ferreux

ACIER
STEEL

Coupes de séparation dans des tôles, profilés, métaux non-ferreux
et fontes

TR-F

Tôles en acier inoxydable, alliages à revêtement acier inoxydable /
renforcement acier

F-WFA

PLAST
PLAST

Coupes de séparation et de tronçonnement dans des profilés en
Duroplast, Thermoplast (par exemple acrylique, PMMA, PE, PP, ...)

WS-FA

Tronçonnage et coupes de mise à format dans des panneaux en
plastiques durs et abrasifs et en matériaux composites (par exemple
Corian, Trespa, CFRP, PRV, plastique renforcé de fibres d’aramide, ...)

TR-F-FA

F

Flachzahn „F“

Flachzahn „F“

Flachzahn „F“

Flachzahn „F“

Flachzahn „F“

Flachzahn mit beidseitiger Fase 
„F-FA“

Wechselzahn „WS“

Wechselzahn „WS“

Wechselzahn mit 
Fase „WS-FA“

Wechselzahn „WS“

Wechselzahn „WS“ Wechselzahn „WS“

Flachzahn Wechselzahn-
Wechselzahn „F-WS-WS“

1 3
5

2
4

Flachzahn Wechselzahn-
Wechselzahn „F-WS-WS“

1 3
5

2
4

Trapezzahn-Flachzahn-
Flachzahn Duplovit
„TR-F-F DU“

Trapezzahn-
Flachzahn „TR-F“

Dachzahn-Flachzahn Duplovit
„DA-F DU“

Dachzahn-Flachzahn mit 
beidseitiger Fase Duplovit 
„DA-F-FA DU“

Trapezzahn-
Flachzahn „TR-F“

Trapezzahn-Flachzahn 
mit beidseitiger 
Fase „TR-F-FA“

Trapezzahn-
Flachzahn „TR-F“

Flachzahn mit 
wechselseitiger 
Fase „F-WFA“

Konisch-Flachzahn 
„KO-F“

Konisch-Flachzahn 
„KO-F“

F

F

F

F

F-WS-WS

F-WS-WS

TR-F-F DU

TR-F

TR-F

TR-F-FA

TR-F

F-WFA

TR-F DA-F-FA DU

DA-F DU

KO-F

KO-F

WS

WS

WS

WS ES

WS-FA

DA-F

F-FA

Trapezzahn-
Flachzahn „TR-F“

Wechselzahn mit Achswinkel
„WSA“

Wechselzahn mit Achswinkel
„WSA“

WSA

WSA

Hohlrücken nn-System „HR“

HR

Hohlrücken nn-System „HR“

HR

Hohlrücken nn-System „HR“

HR

Hohlrücken nn-System „HR“

HR

Dachzahn-Flachzahn „DA-F“

G7

1 2 3 4 5 6 7

G7

Flachzahn mit beidseitiger Fase 
„F-FA“

F-FA
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9 OUTILS DE FRAISAGE À ALÉSAGE

 ─ Pour les outils de fraisage il faut faire la différence entre l’avance manuelle et l’avance mécanique. Pour cela il faut 

respecter les directives de la caisse professionnelle BGHM. L’entête du tableau indique si les outils sont conçus pour 

une avance manuelle (man).   

 ─ Les outils conçus pour l’avance manuelle (man) sont généralement des outils de plaquettes réversibles, pour lesquels 

une Vc max. de 80 m/s est admissible.  

 ─ Matériau de coupe:  

Les porte-outils peuvent recevoir différentes plaquettes réversibles et couteaux, et peuvent ainsi être optimisées pour différentes 
applications. Les données du catalogue se rapportent aux couteaux intégrés aux nouveaux outils et avec lesquels ils sont livrés. 
(Pour les matériaux de coupe possible, voir „Couteaux de qualité HW / DP / DM“.) 
 
 

10 OUTILS DE FRAISAGE À QUEUE

 ─ Influences générales sur fz  

• Stabilité (plus la stabilité est grande, plus  f
z
 est >) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Épaisseur du matériau:  

Plus le matériel est >, plus le volume de déchiquetage est >, et plus f
z
 est <  

(les données f
z
 se rapportent à une épaisseur de matériau d’environ 25 mm) 

• Type de traitement: 

Plus la valeur de déchiquetage est >, plus f
z
 est < 

 (les données f
z
 se rapportent au rainurage ; pour le tronçonnage f

z
 < ; pour le dressage f

z
 >) 

 ─ Pour les fraises à queue, la vitesse de coupe recommandée ne peut généralement pas être atteinte en raison du faible 

diamètre de l’outil et de la vitesse de rotation limitée. C’est pourquoi on utilise généralement la plage de performance 

de la machine CNC, habituellement de 18 000 ou de 24 000 1/min. 

 

11 MÈCHES

 ─ Le régime de mèches dépend du diamètre de l’outil et se trouve entre  

2500 et 9000 1/min. L’avance est définie en conséquence. 

 ─ Avance  Vf  pour panneau à particules brut 

 ▸ Plus le diamètre de la queue est >, plus  fz est >  
(les données fz se rapportent à d=20 mm)

 ▸ Plus la densité du corps de base est >, plus fz est >  
(les données fz se rapportent à un corps de base en acier;  
les corps de base en métal lourd et carbure donnent > fz)

 ▸ Plus le plateau de la machine est lourd, plus fz est >

 ▸ Construction de machine:  
Le portail est plus stable que la machine à bras

 ▸ Nombre d’axes: Une machine 3 axes est plus stable  
qu’une machine 5 axes comparable

 ▸ Interface d’outil: HSK est plus stable que SK ou BT
 ▸ Serrage du matériau: Plus la force d’aspiration/de serrage  

est élevée près du bord de fraisage, plus le serrage du  
matériau est élevé

• Mèches hélicoïdales: 0,6 – 5,0 m/min

• Mèches pour trous de perçage HW: 0,6 – 3,1 m/min

• Mèches pour trous de perçage avec  

tige VHW:                                               1,0 – 3,8 m/min

• Mèches pour trous de perçage DP: 0,6 – 2,5 m/min

•  Mèches à tourillonner:       1,25 – 5,0 m/min

• Mèches à tourillonner  

avec tige VHW:                                    1,25 – 7,5 m/min

•  Mèches pour trous de perçage HW: 1,2 – 3,8 m/min

•  Mèches pour trous de perçage DP: 0,6 – 3,1 m/min
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 ─ Avance Vf pour panneaux à particules revêtus de mélamine

 ─ Avance Vf pour panneaux de particules plaqués et revêtus papier, MDF et bois massif Vf

• Mèches hélicoïdales:  0,5 – 4,0 m/min

• Mèches pour trous de perçage HW:  0,5 – 2,5 m/min

•  Mèches pour trous de perçage avec  

tige VHW:                                               0,8 – 3,0 m/min

•  Mèches pour trous de perçage DP:  0,5 – 2,0 m/min

• Mèches à tourillonner:       1,0 – 4,0 m/min

• Mèches à tourillonner  

avec tige VHW:        1,0 – 6,0 m/min

• Mèches pour trous de perçage HW: 1,0 – 3,0 m/min

• Mèches pour trous de perçage DP:  0,5 – 2,5 m/min

• Mèches hélicoïdales:  0,4 – 3,0 m/min

• Mèches pour trous de perçage HW:  0,4 – 1,9 m/min

• Mèches pour trous de perçage avec  

tige VHW :                                               0,6 – 2,3 m/min

• Mèches pour trous de perçage DP:  0,4 – 1,5 m/min

•  Mèches à tourillonner:                     0,8 – 3,2 m/min

•  Mèches à tourillonner  

avec tige VHW :                                   0,8 – 4,5 m/min

• Mèches pour trous de perçage HW: 0,8 – 2,3 m/min

• Mèches pour trous de perçage DP:   0,4 – 1,9 m/min

Embouts pour mandrins à percer

Type de fi letage d‘attachement et machine pour systèmes Kombi et Klack

Type Machine

A Nottmeyer, Lehbrink, Pankoke + Kochsiek, Prieß + Horstmann 

B Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Brandt, Reichenbacher, Torwegge, Zubiola

C Nottmeyer

D Böttchner + Gessner, Biesse, Busellato, Dingenotto, Hüllhorst, Holz-Her,

Homag, Koch, Morbidelli, Reimall, Torwegge, Weeke, Reich 

E Bilek Type KÜN, Knoevenagel

F Alberti, Balestrini, Bilek (05 R), Busellato, Dubus, Goma, Grotefeld,

Omeg, Reimall, Schleicher, SCM, Tanzani, Viciani, Vitap, Weingärtner

G Scheer
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• Matériau de coupe pour bois massifs:
 ▸ TCw15
 ▸ TCw25
 ▸ TCw30
 ▸ TCw40

• Matériaux de coupe pour les matériaux dérivés du bois et une 

utilisation universelle:
 ▸ TC02
 ▸ TC03
 ▸ TC05
 ▸ TC06

12 COUTEAUX / HW / DP / DM QUALITÉS:

 ─ De petits angles de bec et de grands angles d’attaque signifient des couteaux affûtés mais aussi une usure rapide. 

 ─ Plus le matériau de coupe est dur, plus l’angle de bec doit être important (pour éviter une rupture de coupe),  

ce qui entraîne un angle attaque obtus. La tenue de coupe est alors accrue aux dépends de l’affûtage.  

 ─ Les matériaux nécessitant des couteaux aiguisés (comme le bois massif, le contreplaqué, ...)  

peuvent uniquement être travaillés avec des outils DP lorsque ces derniers disposent d’angles d’axe très grands. 

 ─ MATÉRIAU DE COUPE:   

Les matériaux de coupe suivants sont utilisés pour les plaquettes réversibles Stehle et les couteaux échangeables:
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Directives de vente
 ─ MODIFICATIONS ET TRANSFORMATIONS

• Les transformations sur les outils seront effectuées 

conformément aux instructions légales et de sécurité.

• C’est pourquoi la livraison d’outils de stockage peut être 

retardée de quelques jours. Veuillez clarifier ce point avec 

le service interne de Stehle.

• Les alésages spéciaux dérivés des alésages normaux de 

l’outil de stockage sont proposés et calculés en fonction 

de la liste tarifaire pour les transformations. Pour les outils 

Dia il est important de noter que le couteau doit être 

retravaillé en raison des tolérances plus étroites, ce qui 

élimine également un cycle d’affûtage.

 ─ INFORMATIONS DE COMMANDE
• Ce catalogue et la liste de prix correspondante remplace 

toutes les anciennes versions du catalogue et les anciens prix.

•  Les informations données sur les délais de livraison 

correspondantes aux indices de livraison imprimés sont 

à titre indicatif et peuvent changer au cours de la période 

de validité du catalogue. Pour obtenir les derniers détails, 

veuillez contacter le service interne de Stehle.

 ─ QUANTITÉS
• De manière générale, l’unité de vente et de conditionne-

ment est un seul élément.

•  Pour les petites pièces (plaquettes réversibles, couteaux, 

vis etc.), une unité de conditionnement peut également 

se composer de plusieurs éléments. Dans ces cas là, la 

livraison ne peut se faire qu’avec la quantité  

correspondante à une unité de conditionnement.

• Si des lots comprenant différents outils sont proposés, 

ceux-ci ne peuvent être achetés qu’en lot complet.

• Des remises sont possibles en cas d’achat groupé. Veuillez 

contacter le service interne de Stehle à ce sujet.

 ─ CONDITIONS DE LIVRAISON
• Livraison d’outillage: selon conditions convenues.

•  Pour les livraisons d’exportation s’appliquent  

généralement les conditions d’usine.

•  Les coûts supplémentaires d’une livraison rapide, comme en 

express, par avion ou autre, sont facturés à prix coûtant.

 ─ TRAITEMENT D’UNE COMMANDE 
• En cas de question, veuillez mentionner les références 

de notre confirmation, de nos plans et de votre  

commande. Cela accélère le traitement de la demande.

• Toute annulation doit être approuvée et confirmé de 

notre part par écrit. Les coûts engendrés jusqu’alors (par 

exemple pour une fabrication spéciale ou des transforma-

tions) doivent être pris en charge par le mandant.

• Retour de marchandise: 
la marchandise de stock peut uniquement être reprise à 

l’état d’origine après accord avec le collaborateur Stehle 

responsable dans la limite de la période de garantie 

applicable. Des frais de gestion seront alors engendrés. 

Un remplacement doit avoir lieu pour tout emballage en-

dommagé. De façon générale, les fabrications spéciales 

et la marchandise de stock modifiée ne peuvent pas être 

reprises. 

 ─ CONDITIONS GÉNÉRALES DE VENTE
• Veuillez respecter l’intégralité des CGV actuelles  

de Stehle sur le site web www.stehle-int.com.

Annexe technique
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Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

Z Forme 
de 
den-
ture

N° Article Programme Page

80 20 2x10 F 58802435 HW RS2 1–30

90 30 20 WS 192471 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

100 12 30 WS 50110001 HW HKS - Board 1–8

100 20 20 KO-F 58807950 HW RSK - nn-System 1–28

100 20 2x10 F 58110190 HW RS2 1–30

100 22 12 WS 192472 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

100 22 20 WS 192475 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

100 22 20 WS 58808802 HW KKO 1–60

100 22 2x10 F 58110188 HW RS2 1–30

100 22 30 WS 50110003 HW HKS - Board 1–8

100 30 12 F 50750144 DP RNK DP 2–6

100 32 30 WS 192476 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

100 32 30 ES 192509 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

100 32 30 ES 192510 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

100 32 30 ES 192511 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

100 32 30 ES 192512 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

100 32 30 ES 192513 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

105 20 2x10 F 58110171 HW RS2 1–30

105 22 30 WS 50110006 HW HKS - Board 1–8

110 22 20 WS 192477 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

110 32 20 WS 192478 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

110 40 20 WS 192479 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

110 40 20 WS 192480 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

120 20 6 F-FA 58457378 DP HKS - L 1–10

120 20 24 WS 192448 DP Lames de scie DP à inciser 
«WS» - nn-System DP flex 

1–37

120 20 24 WS 50104061 HW HKS - Massif 1–7

120 20 24 KO-F 58807951 HW RSK - nn-System 1–28

120 20 2x12 F 58110186 HW RS2 1–30

120 20 40 TR-F 58104063 HW TRF 1–25

120 22 16 KO-F 58750101 DP RSK 1–29

120 22 24 WS 192447 DP Lames de scie DP à inciser 
«WS» - nn-System DP flex 

1–37

120 22 24 WS 58806209 HW RSK 1–27

120 22 24 KO-F 58807952 HW RSK - nn-System 1–28

120 22 2x12 WS 50750102 DP RSVS 1–29

120 22 2x12 WS 50807854 HW RSVS 1–31

120 22 2x12 F 58110187 HW RS2 1–30

120 32 20 WS 192483 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

120 40 24 WS 189751 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

120 40 36 WS 192484 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

Z Forme 
de 
den-
ture

N° Article Programme Page

120 50 12+12 WS 192452 DP Lame de scie à inciser DP 
«WS» - réglable, nn-System 
DP flex

1–38

120 50 2x12 WS 50750105 DP RSVS 1–29

120 50 2x12 WS 50807902 HW RSVS 1–31

125 20 20 WS 50110011 HW HKS - Massif 1–7

125 20 24 WS 192449 DP Lames de scie DP à inciser 
«WS» - nn-System DP flex 

1–37

125 20 24 KO-F 58807953 HW RSK - nn-System 1–28

125 20 2x12 F 58110206 HW RS2 1–30

125 20 36 WS 50110012 HW HKS - Board 1–8

125 22 24 WS 50806200 HW RSK 1–27

125 22 24 KO-F 58807954 HW RSK - nn-System 1–45

125 22 2x12 F 58110204 HW RS2 1–30

125 30 12 F 50750145 DP RNK DP 2–6

125 30 36 WS 192487 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

125 32 24 WS 192900 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
sans fraisage

1–60

130 20 20 WS 50110017 HW HKS - Massif 1–7

130 20 36 WS 50110018 HW HKS - Board 1–8

130 20 36 TR-F 58115027 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

136 20 4 F 58460500 DP HKS - L - Scies portatives 
minces

1–2

136 20 18 F-WS 58110400 HW 1–1

136 20 24 F-WS 58110401 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

136 20 36 TR-F 58116400 HW HKS - Unisteel - Scies porta-
tives minces

1–4

136 20 36 TR-F-
FA

58808600 HW HKS - KKS - plastique dur 
négatif - Scies portatives 
minces

1–6

140 16 36 WS 192489 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

140 20 20 WS 50110028 HW HKS - Massif 1–7

140 20 36 WS 50110029 HW HKS - Board 1–8

140 22 36 WS 192488 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

140 30 36 WS 192490 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

140 30 36 WS 192491 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

140 36 2x12 WS 193258 HW Lames de scie à inciser HW - 
règlables «WS»

1–31

150 20 12 WS 50110243 HW HKS - Massif 1–7

150 20 24 WS 50110039 HW HKS - Massif 1–7

150 20 30 TR-F 58116502 HW Unisteel (HKS) 1–13

150 20 32 TR-F 58458810 HT HKS - Mega-Steel - Scies 
portatives minces

1–5

150 20 36 WS 50110040 HW HKS - Board 1–8

150 20 42 TR-F 58115002 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

150 20 48 WS 50110041 HW HKS - Board 1–8

150 22 48 WS 192493 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

150 30 24 WS 58100096 HW ZQW 1–21

150 30 36 WS 58100099 HW ZWS 1–22

150 30 44 ES 192523 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

150 30 44 ES 192524 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «ES» - 
nn-System, sans chanfrein

1–62

150 30 48 WS 192494 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

150 30 48 WS 58100101 HW ZWS 1–22

160 16 24 WS 50110051 HW HKS - Massif 1–7

160 16 48 WS 50110053 HW HKS - Board 1–8

160 20 4 F-FA 58457997 DP HKS - LR 1–9

160 20 4 F-FA 58458790 DP HKS - L2 1–11

Indice de diamètre lame de scie
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Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

Z Forme 
de 
den-
ture

N° Article Programme Page

160 20 6 F 58460479 DP HKS - L - Scies portatives 
minces

1–2

160 20 8 F-FA 58457379 DP HKS - L 1–10

160 20 12 WS 50110244 HW HKS - Massif 1–7

160 20 18 F-WS 58110413 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

160 20 20 HR 58459771 DP HKS - nn-System DP flex 1–12

160 20 24 WS 50110054 HW HKS - Massif 1–7

160 20 24 F-WS 58110423 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

160 20 30 F-WS 58110424 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

160 20 30 TR-F 58116504 HW Unisteel (HKS) 1–13

160 20 30 F-FA 58458171 DP HKS - L 1–10

160 20 30 HR 58459767 DP HKS - nn-System DP flex 1–12

160 20 36 WS 50110055 HW HKS - Board 1–8

160 20 40 TR-F 58116402 HW HKS - Unisteel - Scies porta-
tives minces

1–4

160 20 40 TR-F 58458784 HT HKS - Mega-Steel - Scies 
portatives minces

1–5

160 20 42 TR-F 58115004 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

160 20 48 WS 192497 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

160 20 48 WS 50110056 HW HKS - Board 1–8

160 20 48 TR-F 58110161 HW TRF 1–25

160 20 48 F-WS 58110419 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

160 20 48 WS-FA 58116000 HW KKS - plastique 1–57

160 20 48 TR-F-
FA

58808605 HW HKS - KKS - plastique dur 
négatif - Scies portatives 
minces

1–6

160 20 48 
Vario

WS 58110356 HW HKS - Board 1–8

160 20 52 TR-F 58115607 HW Parat - négatif (HKS) 1–3

160 20 52 TR-TR 58808607 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

160 20 56 TR-F 58110142 HW TRF 1–25

160 20 56 TR-F 58115042 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

160 22 36 WS 188662 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
sans fraisage

1–60

160 22 36 WS 192456 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

160 22 48 WS 192498 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

160 30 8 F 50750148 DP RNK DP 2–6

160 30 8 F 50750149 DP RNK DP 2–6

160 30 8 F-FA 58457377 DP HKS - L 1–10

160 30 24 WS 192495 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

160 30 24 WS 50110057 HW HKS - Massif 1–7

160 30 36 WS 50110058 HW HKS - Board 1–8

160 30 42 TR-F 58115026 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

160 30 48 WS 50110059 HW HKS - Board 1–8

160 40 30 WS 192496 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

160 45 30 KO-F 50750121 DP RSK DP 1–46

160 55 36 KO-F 58803072 HW RSK - nn-System 1–45

165 15,88 24 F-WS 58110421 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

165 15,88 40 F-WS 58110405 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

165 20 6 F 58460480 DP HKS - L - Scies portatives 
minces

1–2

165 20 18 F-WS 58110402 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

165 20 24 WS 50110060 HW HKS - Massif 1–7

165 20 24 F-WS 58110403 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

165 20 36 WS 50110061 HW HKS - Board 1–8

165 20 36 F-WS 58110404 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

165 20 40 TR-F 58116401 HW HKS - Unisteel - Scies porta-
tives minces

1–4

165 20 48 WS 50110062 HW HKS - Board 1–8

Ø d
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165 20 48 F-WS 58110420 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

165 20 48 TR-F 58115044 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

165 20 48 TR-F-
FA

58808606 HW HKS - KKS - plastique dur 
négatif - Scies portatives 
minces

1–6

165 20 52 TR-F 58115608 HW Parat - négatif (HKS) 1–3

165 20 52 TR-TR 58808608 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

165 30 24 WS 50110130 HW HKS - Massif 1–7

168 20 6 F 50460481 DP HKS - L - Scies portatives 
minces

1–2

168 20 18 F-WS 58110427 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

168 20 30 F-WS 58110428 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

168 20 48 F-WS 58110429 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

168 20 48 TR-F-
FA

58808603 HW HKS - KKS - plastique dur 
négatif - Scies portatives 
minces

1–6

168 20 52 TR-F 58115609 HW Parat - négatif (HKS) 1–3

170 30 24 WS 50110069 HW HKS - Massif 1–7

170 30 36 WS 193354 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

170 30 36 WS 50110070 HW HKS - Board 1–8

170 30 48 WS 50110071 HW HKS - Board 1–8

180 16 24 WS 50110081 HW HKS - Massif 1–7

180 16 48 WS 50110183 HW HKS - Board 1–8

180 20 24 WS 50110075 HW HKS - Massif 1–7

180 20 36 TR-F 58116507 HW Unisteel (HKS) 1–13

180 20 40 WS 50110076 HW HKS - Board 1–8

180 20 48 TR-F 58115007 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

180 22 36 WS 192964 DP Lames de scie DP à inciser 
«WS» - nn-System DP flex 

1–37

180 22 36 F 58806210 HW RSK 1–27

180 30 4 F-FA 58458799 DP HKS - L2 1–11

180 30 14 WS 50110248 HW HKS - Massif 1–7

180 30 24 WS 50110078 HW HKS - Massif 1–7

180 30 30 KO-F 50750122 DP RSK DP 1–46

180 30 30 WS 58100016 HW ZQW 1–21

180 30 30 KO-F 58807858 HW RSK - nn-System 1–45

180 30 30 KO-WS 58807970 RSK-WS 1–47

180 30 36 TR-F 58116508 HW Unisteel (HKS) 1–13

180 30 40 WS 50110079 HW HKS - Board 1–8

180 30 48 TR-F 58115008 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

180 30 54 WS 192500 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, avec fraisage

1–61

180 30 54 WS 50110080 HW HKS - Board 1–8

180 30 54 WS 58100015 HW ZWS 1–22

180 30 60 F-WS-
WS

58808701 HW Matador 5 1–24

180 45 30 KO-F 50750123 DP RSK DP 1–46

180 45 30 KO-F 50750124 DP RSK DP 1–46

180 45 36 KO-F 58803104 HW RSK - nn-System 1–45

180 45 36 KO-F 58807862 HW RSK - nn-System 1–45

184 16 54 F-WS 58110406 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

184 20 24 WS 50110082 HW HKS - Massif 1–7

184 20 24 F-WS 58110416 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

190 16 24 WS 50110153 HW HKS - Massif 1–7

190 16 30 WS 50110083 HW HKS - Board 1–8

190 16 42 WS 50110084 HW HKS - Board 1–8

190 20 4 F-FA 58458800 DP HKS - L2 1–11

190 20 16 WS 50110250 HW HKS - Massif 1–7

190 20 24 WS 50110154 HW HKS - Massif 1–7

190 20 30 WS 50110086 HW HKS - Board 1–8

190 20 38 TR-F 58116509 HW Unisteel (HKS) 1–13

190 20 48 WS 50110087 HW HKS - Board 1–8

190 20 48 F-WS 58110407 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

190 20 54 TR-F 58115009 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

190 20FX 32 WS 50110266 HW HKS - Board 1–8

190 20FX 48 WS 50110267 HW HKS - Board 1–8

190 20FX 54 TR-F 58110229 HW TRF 1–25

190 20FX 54 TR-TR 58808604 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

190 20FX 58 TR-F 58115033 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

190 20FX 60 WS 50110268 HW HKS - Board 1–8
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190 30 4 F-FA 58457994 DP HKS - LR 1–9

190 30 4 F-FA 58458791 DP HKS - L2 1–11

190 30 8 F-FA 58457357 DP HKS - L 1–10

190 30 14 F-FA 58112011 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

190 30 16 WS 50110251 HW HKS - Massif 1–7

190 30 24 WS 50110155 HW HKS - Massif 1–7

190 30 24 F-WS 58110417 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

190 30 24 WS 58114105 HW HKS - Massif 1–7

190 30 30 WS 50110089 HW HKS - Board 1–8

190 30 30 F-FA 58457546 DP HKS - L 1–10

190 30 36 HR 58459768 DP HKS - nn-System DP flex 1–12

190 30 38 TR-F 58116510 HW Unisteel (HKS) 1–13

190 30 48 WS 50110090 HW HKS - Board 1–8

190 30 48 F-WS 58110418 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–1

190 30 48 TR-F 58458785 HT HKS - Mega-Steel - Scies 
portatives minces

1–5

190 30 54 TR-F 58115010 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

190 30 54 WS-FA 58116001 HW KKS - plastique 1–57

190 30 54 TR-TR 58808609 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

190 30 56 TR-F 58458779 HW TRF 1–25

190 30 60 WS 50110091 HW HKS - Board 1–8

200 20 30 KO-F 50750125 DP RSK DP 1–46

200 20 36 KO-F 50750147 DP RSK DP 1–46

200 20 36 KO-F 58803073 HW RSK - nn-System 1–45

200 30 18 WS 50110252 HW HKS - Massif 1–7

200 30 30 WS 50110095 HW HKS - Massif 1–7

200 30 34 WS 58100017 HW ZQW 1–21

200 30 48 WS 50110096 HW HKS - Board 1–8

200 30 48 WS 58100091 HW ZWS 1–22

200 30 54 TR-F 58115011 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

200 30 64 WS 192501 HW Lames de scie HW pour 
plaqueuse de chants pour le 
façonnage des chants «WS» - 
nn-System, sans fraisage

1–60

200 30 64 WS 58100025 HW ZWS 1–22

200 30 65 F-WS-
WS

58808702 HW Matador 5 1–24

200 45 30 KO-F 50750127 DP RSK DP 1–46

200 45 36 KO-F 58803074 HW RSK - nn-System 1–45

200 45 36 KO-F 58806134 HW RSK - nn-System 1–45

200 65 30 KO-F 50750126 DP RSK DP 1–46

200 65 36 KO-F 58806130 HW RSK - nn-System 1–45

205 18 30 WS 50110286 HW HKS - Massif 1–7

210 30 12 F-FA 58457358 DP HKS - L 1–10

210 30 14 F-FA 50112013 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

210 30 18 WS 50110253 HW HKS - Massif 1–7

210 30 30 WS 50110104 HW HKS - Massif 1–7

210 30 40 TR-F 58116512 HW Unisteel (HKS) 1–13

210 30 48 WS 50110105 HW HKS - Board 1–8

210 30 48 WS 58110194 HW K + G - négatif 1–17

210 30 54 TR-F 58115012 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

210 30 54 TR-TR 58808610 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

210 30 60 WS 50110106 HW HKS - Board 1–8

210 30 60 F-WS 58110408 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–2

216 30 4 F-FA 58458792 DP HKS - L2 1–11

216 30 12 F-FA 58458137 DP HKS - L 1–10

216 30 24 WS 58110180 HW K + G - négatif 1–17

216 30 24 F-WS 58110409 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–2

216 30 30 WS 50110107 HW HKS - Massif 1–7

216 30 36 F-WS 58110410 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–2

216 30 40 TR-F 58116520 HW Unisteel (HKS) 1–13

216 30 40 HR 58459769 DP HKS - nn-System DP flex 1–12

216 30 48 WS 50110108 HW HKS - Board 1–8

216 30 48 WS 58110181 HW K + G - négatif 1–17

216 30 48 F-WS 58110425 HW HKS - KKS - plastique dur 
négatif - Scies portatives 
minces

1–3

216 30 56 TR-F 58458786 HT HKS - Mega-Steel - Scies 
portatives minces

1–5

216 30 60 WS 50110109 HW HKS - Board 1–8

216 30 60 WS 58110192 HW K + G - négatif 1–17

216 30 60 F-WS 58110411 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–2

216 30 60 TR-F 58115024 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

216 30 60 WS-FA 58116002 HW KKS - plastique 1–57
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216 30 60 TR-F 58458780 HW TRF 1–25

216 30 60 TR-TR 58808611 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

216 30 60 F-WS-
WS

58808714 HW Matador 5 1–24

216 30 80 TR-F 58115034 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

220 30 24 WS 50110164 HW HKS - Massif 1–7

220 30 36 WS 50110110 HW HKS - Massif 1–7

220 30 42 DA-F 
DU

58804281 HW KDF - Industry 1–33

220 30 48 WS 50110111 HW HKS - Board 1–8

220 30 54 TR-F 58115021 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

220 30 64 WS 50110112 HW HKS - Board 1–8

220 30 64 TR-F 58100399 HW TRF 1–25

220 30 70 F-WS-
WS

58808712 HW Matador 5 1–24

220 40 70 F-WS-
WS

58808703 HW Matador 5 1–24

225 30 24 WS 50110165 HW HKS - Massif 1–7

225 30 34 WS 50110228 HW HKS - Massif 1–7

225 30 48 WS 50110237 HW HKS - Board 1–9

225 30 60 TR-F 58115039 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

225 30 64 WS 50687902 HW HKS - Board 1–9

230 30 4 F-FA 58457992 DP HKS - LR 1–9

230 30 6 F-FA 58458793 DP HKS - L2 1–11

230 30 15 F-FA 58457359 DP HKS - L 1–10

230 30 18 WS 50110255 HW HKS - Massif 1–7

230 30 24 WS 50110168 HW HKS - Massif 1–7

230 30 36 WS 50110113 HW HKS - Massif 1–7

230 30 44 TR-F 58116514 HW Unisteel (HKS) 1–13

230 30 44 HR 58459770 DP HKS - nn-System DP flex 1–12

230 30 48 WS 50110114 HW HKS - Board 1–9

230 30 60 TR-F 58805879 HT HKS - Mega-Steel - Scies 
portatives minces

1–5

230 30 64 WS 50110115 HW HKS - Board 1–9

230 30 64 TR-F 58115014 HW Parat - négatif (HKS) 1–14

232 30 64 TR-F 58458781 HW TRF 1–25

232 30 64 TR-TR 58808616 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

235 30 16 F-FA 58112015 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

235 30 18 WS 50110256 HW ZQW 1–21

235 30 24 WS 50110170 HW ZQW 1–21

235 30 24 WS 58100191 HW ZQW 1–21

235 30 34 WS 50100193 HW ZWS 1–22

235 30 36 WS 50110117 HW ZWS 1–22

235 30 44 TR-F 58116521 HW Unisteel (HKS) 1–13

235 30 48 WS 58110121 HW ZWS 1–22

235 30 64 WS 58110118 HW ZWS 1–22

235 30 64 TR-F 58115018 HW NE - négatif 1–51

240 30 24 WS 50110174 HW ZQW 1–21

240 30 36 WS 50110123 HW ZWS 1–22

240 30 44 TR-F 58116515 HW Unisteel (HKS) 1–13

240 30 48 WS 50110124 HW ZWS 1–22

240 30 75 G5 192791 HW Lames de scie pour la mise à 
format HW «G5» 

1–24

250 30 6 F-FA 58458794 DP HKS - L2 1–11

250 30 16 F-FA 58120220 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

250 30 16 F-FA 58457360 DP HKS - L 1–10

250 30 18 F 58104050 HW ZFL 1–18

250 30 24 WS 58102001 HW ZW 1–20

250 30 24 F-WS 58110412 HW HKS - Massif - Scies porta-
tives minces

1–2

250 30 24 WS 58120060 HW ZQW 1–21

250 30 30 ES-F 
+ F + 
ES-F

50459024 HW NK3VS 2–6

250 30 30 WS 58120061 HW ZQW 1–21

250 30 40 WS 58100018 HW ZWS 1–22

250 30 40 WS 58120020 HW ZQW 1–21

250 30 40 F-FA 58458000 DP HKS - L 1–10

250 30 48 WS 58100026 HW ZWS 1–22

250 30 48 DA-F 
DU

58804351 HW KDF - Industry 1–33

250 30 48 DA-F 
DU

58804352 HW KDF - Industry - negatif 1–32

250 30 50 HR 58459455 DP HRP - nn-System DP flex 1–36

250 30 60 WS 58100031 HW ZWS 1–22

250 30 60 TR-F 58100385 HW TRF 1–25

250 30 60 WS 58100701 HW ZWS-1 1–23

250 30 60 TR-F 58808201 HW NE - négatif 1–51

250 30 80 WS-FA 50808500 HW KKS - plastique 1–57

250 30 80 WS 58100038 HW ZWS 1–22
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250 30 80 TR-F 58100386 HW TRF 1–25

250 30 80 TR-F 58808102 HW NE - positif 1–50

250 30 80 TR-F 58808200 HW NE - négatif 1–51

250 30 80 TR-F 58808203 HW NE - négatif 1–51

250 30 80 TR-F-
FA

58808620 HW KKS - plastique dur positif 1–58

250 30 80 F-WS-
WS

58808706 HW Matador 5 1–24

250 30 84 G7 192965 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–53

250 32 80 TR-F 58808204 HW NE - négatif 1–51

250 40 80 TR-F 58808205 HW NE - négatif 1–51

250 70 20 F 50457841 HW LWR 1–49

254 20/30 40 WS 58114108 HW ZWS 1–22

254 25,4 72 F-WFA 58805870 HT Mega-Steel 1–56

254 30 24 WS 58118119 HW K + G - négatif 1–17

254 30 24 WS 58120071 HW ZQW 1–21

254 30 40 WS 58100218 HW K + G - négatif 1–17

254 30 40 WS 58120067 HW ZWS 1–22

254 30 40 WS 58120072 HW ZQW 1–21

254 30 48 F-WFA 58165001 HW Unisteel 1–54

254 30 60 WS 58100231 HW K + G - négatif 1–17

254 30 60 WS 58120068 HW ZWS 1–22

254 30 60 WS 58120073 HW ZWS 1–22

254 30 60 F-WFA 58805861 HW Steel 1–55

254 30 60 TR-F 58808240 HW NE - négatif 1–51

254 30 72 F-WFA 58805871 HT Mega-Steel 1–56

254 30 80 TR-F 58100402 HW TRF 1–25

254 30 80 WS 58110139 HW K + G - négatif 1–17

254 30 80 TR-F 58808246 HW NE - négatif 1–51

254 30 80 TR-TR 58808612 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

254 30 80 TR-TR 58808617 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

260 30 8 F-FA 58458797 DP HKS - L2 1–11

260 30 32 WS 58110185 HW ZQW 1–21

260 30 40 WS 58110175 HW ZWS 1–22

260 30 60 WS 58100233 HW K + G - négatif 1–17

260 30 60 WS 58100254 HW ZWS 1–22

260 30 60 F-WFA 58165010 HW Unisteel 1–54

260 30 72 TR-F 58808206 HW NE - négatif 1–51

260 30 80 WS 58100234 HW K + G - négatif 1–17

260 30 80 TR-F 58808260 HW NE - négatif 1–51

260 30 80 TR-TR 58808613 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

270 30 18 F 58114170 HW BKS (gasbeton) 1–16

270 30 24 WS 58110176 HW ZQW 1–21

270 30 54 F-WFA 58116517 HW Unisteel 1–54

270 30 60 WS 58110182 HW ZWS 1–22

280 30 48 WS 58110136 HW ZWS 1–22

280 30 64 TR-F 58808261 HW NE - négatif 1–51

280 30 85 F-WS-
WS

58808705 HW Matador 5 1–24

300 30 14 F 58104006 HW ZFL 1–18

300 30 20 F-FA 58120041 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

300 30 24 WS 58120002 HW ZQW 1–21

300 30 28 WS 58102002 HW ZW 1–20

300 30 36 WS 58120013 HW ZQW 1–21

300 30 36 F-FA 58457557 DP HKS - L 1–10

300 30 48 KO-WS 192751 Lames de scie à inciser HW 
«KO-WS»

1–47

300 30 48 WS 58100250 HW ZWS 1–22

300 30 48 WS 58100702 HW ZWS-1 1–23

300 30 60 WS 58100027 HW ZWS 1–22

300 30 60 TR-F 58806053 HW TFP 1–43

300 30 72 WS 58100032 HW ZWS 1–22

300 30 72 TR-F 58100387 HW TRF 1–25, 
1–27

300 30 72 TR-F 58808104 HW NE - positif 1–50

300 30 72 TR-F 58808209 HW NE - négatif 1–51

300 30 96 WS-FA 50808501 HW KKS - plastique 1–57

300 30 96 WS 58100251 HW ZWS 1–22

300 30 96 TR-F 58100388 HW TRF 1–25

300 30 96 WS 58100703 HW ZWS-1 1–23

300 30 96 TR-F 58458788 HW TRF - 1 1–26

300 30 96 TR-F 58808107 HW NE - positif 1–50

300 30 96 TR-F 58808213 HW NE - négatif 1–51

300 30 96 TR-F 58808214 HW NE - négatif 1–51

300 30 96 TR-F-
FA

58808621 HW KKS - plastique dur positif 1–58
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300 30 98 G7 192568 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–53

300 30 98 G7 192663 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–52

300 30 100 F-WS-
WS

58808708 HW Matador 5 1–24

300 30 100 F-WS-
WS

58808713 HW Matador 5 1–24

300 32 96 TR-F 58808125 HW NE - positif 1–50

300 32 96 TR-F 58808215 HW NE - négatif 1–51

300 40 72 WS 58100237 HW K + G - négatif 1–17

300 40 96 TR-F 58808216 HW NE - négatif 1–51

300 70 22 F 50100525 HW LWR 1–49

303 30 8 F-FA 58458795 DP HKS - L2 1–11

303 30 60 HR 58459439 DP HRP - nn-System DP flex 1–36

303 30 60 DA-F 
DU

58804279 HW KDF - Industry - negatif 1–32

303 30 60 TR-F-F 
DU

58804282 HW KDF - Industry Professionell 1–35

303 30 60 DA-F-
FA DU

58804301 HW KDF - Industry Plus 1–34

303 30 60 DA-F 
DU

58804353 HW KDF - Industry 1–33

303 30 100 F-WS-
WS

58808707 HW Matador 5 1–24

305 25,4 60 F-WFA 50805872 HT Mega-Steel 1–56

305 25,4 60 F-WFA 58805862 HW Steel 1–55

305 25,4 80 F-WFA 50805873 HT Mega-Steel 1–56

305 25,4 80 F-WFA 58805863 HW Steel 1–55

305 30 32 WS 58110270 HW K + G - négatif 1–17

305 30 48 WS 58120065 HW ZWS 1–22

305 30 60 WS 58110281 HW K + G - négatif 1–17

305 30 60 WS 58120066 HW ZWS 1–22

305 30 60 F-WFA 58165002 HW Unisteel 1–54

305 30 60 TR-F 58808241 HW NE - négatif 1–51

305 30 72 F-WS 58110426 HW HKS - KKS - plastique dur 
négatif - Scies portatives 
minces

1–3

305 30 80 F-WFA 50805874 HT Mega-Steel 1–56

305 30 80 F-WFA 58805864 HW Steel 1–55

305 30 96 WS 58110272 HW K + G - négatif 1–17

305 30 96 TR-F 58808245 HW NE - négatif 1–51

305 30 96 TR-TR 58808614 HW KKS - plastique dur négatif 1–59

315 30 10 F-FA 58458801 DP HKS - L2 1–11

315 30 14 F 58104055 HW ZFL 1–18

315 30 20 F-FA 58120046 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

315 30 28 WS 58102003 HW ZW 1–20

315 30 28 WS 58120062 HW ZQW 1–21

315 30 36 WS 58100255 HW ZQW 1–21

315 30 48 WS 58100252 HW ZWS 1–22

315 30 60 WS 58100253 HW ZWS 1–22

315 30 84 WS 58110274 HW K + G - négatif 1–17

315 30 96 TR-F 58803823 HW TRF - 1 1–26

315 30 96 TR-F 58808315 HW NE - négatif 1–51

320 25,4 84 F-WFA 58805859 HW Steel 1–55

320 65 60 TR-F-
FA

50750120 DP TFP DP 1–44

320 65 72 TR-F 58807818 HW TFP 1–43

330 30 24 WS 58120018 HW ZQW 1–21

330 30 54 F-WFA 58165005 HW Unisteel 1–54

330 30 90 F-WFA 58805865 HW Steel 1–55

330 30 96 TR-F 58808217 HW NE - négatif 1–51

330 32 96 TR-F 58808218 HW NE - négatif 1–51

335 30 36 WS 58120063 HW ZQW 1–21

350 30 12 F-FA 58458802 DP HKS - L2 1–11

350 30 16 F 58104015 HW ZFL 1–18

350 30 24 WS 50804422 HW Planet 1–49

350 30 24 F 58104041 HW ZFL 1–18

350 30 24 WS 58120005 HW ZQW 1–21

350 30 24 F-FA 58120042 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

350 30 32 WS 58100011 HW ZQW 1–21

350 30 32 WS 58101004 HW ZW 1–20

350 30 36 WS 58120014 HW ZQW 1–21

350 30 42 WS 58120015 HW ZQW 1–21

350 30 54 WS 58100021 HW ZWS 1–22

350 30 54 WS 58100704 HW ZWS-1 1–23

350 30 72 TR-F-
FA

50750128 DP TFP DP 1–44

350 30 72 WS 58100028 HW ZWS 1–22
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350 30 72 TR-F 58100300 HW TRF 1–25

350 30 72 HR 58459446 DP HRP - nn-System DP flex 1–36

350 30 72 DA-F 
DU

58804280 HW KDF - Industry 1–33

350 30 72 TR-F 58807803 HW TFP 1–43

350 30 72 TR-F 58807830 HW TRF - 1 1–26, 
1–27

350 30 84 WS 58100033 HW ZWS 1–22

350 30 90 TR-F 58808222 HW NE - négatif 1–51

350 30 98 G7 192274 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–53

350 30 98 G7 192662 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–52

350 30 100 WS-FA 50808502 HW KKS - plastique 1–57

350 30 100 F-WS-
WS

58808709 HW Matador 5 1–24

350 30 108 WS 58100040 HW ZWS 1–22

350 30 108 TR-F 58100389 HW TRF 1–25

350 30 108 TR-F 58807831 HW TRF - 1 1–26

350 30 108 TR-F 58808111 HW NE - positif 1–50

350 30 108 TR-F 58808225 HW NE - négatif 1–51

350 30 108 TR-F-
FA

58808622 HW KKS - plastique dur positif 1–58

350 30 112 G7 58192275 HW Non ferreux - scie circulaire - 
négatif - Profil «G7»

1–53

350 32 108 TR-F 58808226 HW NE - négatif 1–51

350 40 108 TR-F 58808227 HW NE - négatif 1–51

350 40 72 WS 58110273 HW K + G - négatif 1–17

350 40 84 G7 192273 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–53

350 60 72 TR-F-
FA

50750129 DP TFP DP 1–44

350 60 72 TR-F 58807955 HW TFP 1–43

350 70 20 F 50100528 HW LWR 1–49

350 70 28 F 50457843 HW LWR 1–49

355 25,4 80 F-WFA 50805876 HT Mega-Steel 1–56

355 25,4 80 F-WFA 58805866 HW Steel 1–55

355 25,4 90 F-WFA 50805878 HT Mega-Steel 1–56

355 25,4 90 F-WFA 58805868 HW Steel 1–55

355 30 80 F-WFA 58165003 HW Unisteel 1–54

355 30 90 F-WFA 50805877 HT Mega-Steel 1–56

355 30 90 F-WFA 58805867 HW Steel 1–55

355 30 96 WS 58110143 HW K + G - négatif 1–17

355 75 72 TR-F 58807888 HW TFP 1–43

380 32 110 TR-F 58808243 HW NE - négatif 1–51

380 32 112 G7 192567 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–53

380 60 72 TR-F-
FA

50750130 DP TFP DP 1–44

380 60 72 TR-F-
FA

50750131 DP TFP DP 1–44

380 60 72 TR-F 58806065 HW TFP 1–43

380 60 72 TR-F 58807819 HW TFP 1–43

400 30 15 F-FA 58458798 DP HKS - L2 1–11

400 30 18 F 58104021 HW ZFL 1–18

400 30 28 WS 50804423 HW Planet 1–49

400 30 28 WS 58100005 HW ZQW 1–21

400 30 28 WS 58100183 HW ZWZ 1–19

400 30 28 F-FA 58120043 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

400 30 32 WS 58120008 HW ZQW 1–21

400 30 36 WS 58100012 HW ZQW 1–21

400 30 36 WS 58101005 HW ZW 1–20

400 30 48 WS 58120017 HW ZQW 1–21

400 30 60 WS 58100022 HW ZWS 1–22

400 30 72 TR-F-
FA

50750132 DP TFP DP 1–44

400 30 72 TR-F 58806069 HW TFP 1–43

400 30 84 WS 58100029 HW ZWS 1–22

400 30 84 F-WFA 58165004 HW Unisteel 1–54

400 30 96 WS 58100034 HW ZWS 1–22

400 30 96 TR-F 58808113 HW NE - positif 1–50

400 30 96 TR-F 58808232 HW NE - négatif 1–51

400 30 98 G7 192659 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–52

400 30 98 G7 58192276 HW Non ferreux - scie circulaire - 
négatif - Profil «G7»

1–53
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400 30 108 TR-F-
FA

58808623 HW KKS - plastique dur positif 1–58

400 30 120 WSA 189833 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour l´optimisation du 
bois «WSA»

1–48

400 30 120 WS 58100041 HW ZWS 1–23

400 30 120 WSA 58807839 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour l´optimisation du 
bois «WSA»

1–48

400 75 72 TR-F-
FA

50750133 DP TFP DP 1–44

400 75 72 TR-F 58806071 HW TFP 1–43

400 80 72 TR-F-
FA

50750134 DP TFP DP 1–44

400 80 72 TR-F 58807809 HW TFP 1–43

420 30 96 TR-F 58808115 HW NE - positif 1–50

420 30 96 TR-F 58808234 HW NE - négatif 1–51

420 30 98 G7 192277 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–53

420 30 98 G7 192660 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–52

420 40 54 WS 58110145 HW K + G - négatif 1–17

420 40 84 WS 58110144 HW K + G - négatif 1–17

420 40 100 TR-F 58808236 HW NE - négatif 1–52

420 60 60 TR-F-
FA

50750135 DP TFP DP 1–44

420 60 72 TR-F 58807956 HW TFP 1–43

430 80 72 TR-F 58806479 HW TFP 1–43

450 30 20 WS 58101020 HW ZW 1–20

450 30 30 F-FA 58120044 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

450 30 32 F 58104051 HW ZFL 1–18

450 30 36 WS 50804425 HW Planet 1–49

450 30 40 WS 58100013 HW ZQW 1–21

450 30 40 WS 58101006 HW ZW 1–20

450 30 66 WS 58100023 HW ZWS 1–23

450 30 72 TR-F-
FA

50750138 DP TFP DP 1–44

450 30 72 TR-F 58458789 HW TFP 1–43

450 30 90 F-WFA 58165006 HW Unisteel 1–54

450 30 96 TR-F 58808235 HW NE - négatif 1–52

450 30 108 WS 58100060 HW ZWS 1–23

450 30 112 G7 58192278 HW Non ferreux - scie circulaire - 
négatif - Profil «G7»

1–53

450 30 132 WSA 189834 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour l´optimisation du 
bois «WSA»

1–48

450 50 24 F 189273 HW Lames de scie pour scie 
multiple HW avec racleurs 
HW - solid «F» 

1–49

450 60 72 TR-F-
FA

50750136 DP TFP DP 1–44

450 60 72 TR-F 58807817 HW TFP 1–43

450 80 72 TR-F-
FA

50750137 DP TFP DP 1–44

460 30 72 TR-F-
FA

50750146 DP TFP DP 1–44

480 30 72 TR-F-
FA

50750139 DP TFP DP 1–44

480 60 72 TR-F-
FA

50750140 DP TFP DP 1–44

500 30 34 F-FA 58120045 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

500 30 36 F 58104052 HW ZFL 1–18

500 30 44 WS 58100014 HW ZQW 1–21

500 30 44 WS 58102007 HW ZW 1–20

500 30 72 WS 58100024 HW ZWS 1–23

500 30 120 TR-F 58808118 HW NE - positif 1–50

500 30 120 TR-F 58808239 HW NE - négatif 1–52

500 30 126 G7 192661 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour métaux non ferreux 
- profiles «G7»

1–52

500 30 126 G7 58192279 HW Non ferreux - scie circulaire - 
négatif - Profil «G7»

1–53

500 30 144 WSA 58807842 HW Lames de scie HW à tronçon-
ner pour l´optimisation du 
bois «WSA»

1–48

500 30 145 F-WS-
WS

58808710 HW Matador 5 1–24

550 30 133 G7 58192392 HW Non ferreux - scie circulaire - 
négatif - Profil «G7»

1–53

550 30 160 F-WS-
WS

58808711 HW Matador 5 1–24

550 30 32 F 58104054 HW ZFL 1–18

550 30 64 WS 58120070 HW ZWS 1–23
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600 30 36 F-FA 58120227 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

600 30 40 F 58104048 HW ZFL 1–18

600 30 54 WS 58101018 HW ZW 1–20

700 30 42 F 58104053 HW ZFL 1–18

700 30 42 F-FA 58120228 HW BKS (résistant aux clous) 1–15

700 30 46 F 58104049 HW ZFL 1–18

700 30 60 WS 58101019 HW ZW 1–20
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57 16 2 182141 DP Fraises DP à arrondir les 
chants DIAMAX - HOLZ-HER

2–16

57 16 2 182142 DP Fraises DP à arrondir les 
chants DIAMAX - HOLZ-HER

2–16

58.7 16 3 187135 DP Fraises CM DP à arrondir les 
chants DIAMAX - HOLZ-HER 
1832 / FF301

2–17

58.7 16 3 187140 DP Fraises CM DP à arrondir les 
chants DIAMAX - HOLZ-HER 
1832 / FF301

2–17

60 25 64,5 2+2 186381 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

60 25 64,5 2+2 186382 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

69 16 4 185679 DP Fraises CM DP à arrondir les 
chants DIAMAX - Ott

2–16

69 16 4 185680 DP Fraises CM DP à arrondir les 
chants DIAMAX - Ott

2–16

70 25 43 2+2 186037 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–12

70 25 43 2+2 186038 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–12

70 30 48 2+2 185800 DP Fraises à dresser DIAMAX DP 
- HOLZ-HER - AirStream-Sys-
tem

2–11

70 30 48 2+2 185801 DP Fraises à dresser DIAMAX DP 
- HOLZ-HER - AirStream-Sys-
tem

2–11

70 30 64 2+2 185802 DP Fraises à dresser DIAMAX DP - 
HOLZ-HER - AirStream-System

2–11

70 30 64 2+2 185803 DP Fraises à dresser DIAMAX DP 
- HOLZ-HER - AirStream-Sys-
tem

2–11

70 30 64 2+2 187025 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–12

70 30 64 2+2 187026 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–12

80 30 100 2+2+v2 58665106 HW 5575 Porte-outils hélicoidales 3–29

80 30 43 2+2 186031 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–12

80 30 80 2+2+v2 58665105 HW 5575 Porte-outils hélicoidales 3–29

85 30 43,2 3+3 186408 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

85 30 43,2 3+3 186409 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

85 30 48 3+3 186057 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

85 30 48 3+3 186058 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

96 30 40 2 69563162 1547 Porte-outils universels 
Euro - Silverline

2–20

100 22 3,97 12 50110178 HW 1103L Fraises à rainer - pour 
Lamello® 

2–1

100 22 3,97 4 V4 69470022 HW 1568 Porte-outils à rainer - 
Silverline - pour Lamello®

2–2

100 22 4,0 6 50660300 HW 1103L Fraises à rainer - pour 
Lamello® 

2–1

100 22 7,0 6 50660303 HW NKP 2–4

100 22 8,0 4 50621077 HW 1103G Fraises pour poches 
de résines

2–2

100 25 43 2+2 186071 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 25 43 2+2 186072 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 4,0 35 50806250 HW RNK-Matador 5 2–5

100 30 5,0 35 50806252 HW RNK-Matador 5 2–5

100 30 43 3+3 186063 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 43 3+3 186064 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 43 3+3 186065 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 43 3+3 186066 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 43,2 2+2 186385 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 43,2 2+2 186386 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 43,2 2+2 58186377 DP 3585 Fraises à dresser DP 
airFace

2–10

100 30 43,2 2+2 58186378 DP 3585 Fraises à dresser DP 
airFace

2–10

100 30 43,2 3+3 186373 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 43,2 3+3 186374 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 43,2 3+3 186414 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 43,2 3+3 186415 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10
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100 30 63 3+3 186936 DP Fraises à dresser DIAMAX DP 
- HOLZ-HER - AirStream-Sys-
tem

2–11

100 30 63 3+3 186937 DP Fraises à dresser DIAMAX DP 
- HOLZ-HER - AirStream-Sys-
tem

2–11

100 30 64 3+3 186061 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 64 3+3 186062 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 64 3+3 186073 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 64 3+3 186074 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

100 30 64,5 2+2 186387 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 64,5 2+2 186388 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 64,5 3+3 186371 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100 30 64,5 3+3 186372 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

100.4 22 7,0 3 50660347 DP 3104L Fraisess à rainer DP - 
pour Lamello Clamex P®

2–1

100.4 30 7,0 3 50660346 DP 3104L Fraisess à rainer DP - 
pour Lamello Clamex P®

2–1

102 22 3,85 12 50660301 HW 1103L Fraises à rainer - pour 
Lamello® 

2–1

102 35 50 2 50389261 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 35 50 4 50389269 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 35 75 2 50389262 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 35 75 4 50389270 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 35 100 2 50389263 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 35 100 4 50389271 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 50 2 50389264 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 50 4 50389272 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 75 2 50389265 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 75 4 50389273 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 100 2 50389266 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 100 4 50389274 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 125 2 50389267 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 125 4 50389275 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 150 2 50389268 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

102 40 150 4 50389276 HS 464 Porte-outils pour 
baguettes multiples 

2–35

116 30 40/50 2 69563160 1547 Porte-outils universels 
Euro - Silverline

2–20

116 40 40/50 2+2 69563163 1547 Porte-outils universels 
Euro - Silverline

2–20

116 50 40/50 2 69563161 1547 Porte-outils universels 
Euro - Silverline

2–20

120 20 3,2 35 58806260 HW RNK-Matador 5 2–5

120 20 4,0 35 191948 HW Fraises HW à rainer «G5» 2–5

120 20 4,0 35 50806254 HW RNK-Matador 5 2–5

120 20 5,0 35 191949 HW Fraises HW à rainer «G5» 2–5

120 20 5,0 35 50806255 HW RNK-Matador 5 2–5

120 35 4,0 35 191952 HW Fraises HW à rainer «G5» 2–5

120 35 5,0 35 191953 HW Fraises HW à rainer «G5» 2–5

122 40 40 4 50822780 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 60 4 50822781 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 80 4 50822782 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 100 4 50822783 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 130 4 50822784 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 150 4 50822785 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 180 4 50822786 525 Porte-outils à profil 2–30

122 40 230 4 50822787 525 Porte-outils à profil 2–30

125 30 1,5 12 188359 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 1,8 12 188360 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 2,0 12 188361 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 2,2 12 188362 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 2,5 12 188363 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 3,0 12 188364 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3
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125 30 3,5 12 188365 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 4,0 12 50188366 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

125 30 4,0 35 50806251 HW RNK-Matador 5 2–5

125 30 4,5 12 188367 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 5,0 12 188368 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 5,0 35 50806253 HW RNK-Matador 5 2–5

125 30 6,0 12 188369 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 7,0 12 188370 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 8,0 12 50188371 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

125 30 10 12 188372 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

125 30 29 3+3 186401 DP Fraises à dresser DP DIAMAX 
airFace

2–10

125 30 30 4 V4 68010013 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

125 30 32,5 3+3 186306 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

125 30 32,5 3+3 186307 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

125 30 43 3+3 186047 DP DIAMAX SmartJointer air-
Face Porte-outils à dresser DP

2–13

125 30 43,2 3+3 185970 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 43,2 3+3 185971 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 43,2 3+3 186051 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 43,2 3+3 186052 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 43,2 3+3 58186399 DP 3585 Fraises à dresser DP 
airFace

2–10

125 30 50 2+2 
V2+2

58665107 5576 Porte-outils à dresser 
et à feuillurer

3–30

125 30 50 2+2 
V2+2

58665108 5576 Porte-outils à dresser 
et à feuillurer

3–30

125 30 50 4 V4 68010023 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

125 30 63 3+3 186055 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 63 3+3 186056 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 64 3+3 186048 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP

2–13

125 30 64 3+3 186986 DP DIAMAX SmartJointer 
airFace Porte-outils à dresser 
DP - MAN

2–14

125 30 64 3+3 58186400 DP 3585 Fraises à dresser DP 
airFace

2–10

125 30 64,4 3+3 185972 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

125 30 64,4 3+3 185973 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

125 30 64,4 3+3 186049 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

125 30 64,4 3+3 186050 DP DIAMAX SmartJointer airFace 
Porte-outils à dresser DP

2–13

125 40 30 4 V4 68010014 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

125 40 50 4 V4 68010024 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

125 40 80 4 50561046 HS 556-1 Porte-outils à raboter 2–26

125 40 100 2+2 50665050 HW 5570 Porte-outils hélicoi-
dales 

2–25

125 40 100 4 50561038 HS 556-1 Porte-outils à raboter 2–26

125 40 130 2+2 50665101 HW 5570 Porte-outils hélicoi-
dales 

2–25

125 40 130 4 50561035 HS 556-1 Porte-outils à raboter 2–26

125 40 150 4 50561036 HS 556-1 Porte-outils à raboter 2–26

125 40 170 2+2 50665102 HW 5570 Porte-outils hélicoi-
dales  

2–25

125 40 180 4 50561037 HS 556-1 Porte-outils à raboter 2–26

125 40 230 2+2 50665103 HW 5570 Porte-outils hélicoi-
dales 

2–25

125 40 240 2+2 50665104 HW 5570 Porte-outils hélicoi-
dales 

2–25

125 40 240 4 50561054 HS 556-1 Porte-outils à raboter 2–26

125 50 30 4 V4 68010015 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

125 50 50 4 V4 68010025 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

130 30 40 2 50664637 HW 5567 Porte-outils contre-profil 2–21

137 40 60 4 58562920 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

B
[mm]
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137 40 100 4 58562921 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

137 40 130 4 58562922 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

137 40 150 4 58562923 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

137 40 180 4 58562924 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

137 40 230 4 58562925 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

137 50 100 4 50822792 525 Porte-outils à profil 2–30

137 50 60 4 50822790 525 Porte-outils à profil 2–30

137 50 80 4 50822791 525 Porte-outils à profil 2–30

137 50 130 4 50822793 525 Porte-outils à profil 2–30

137 50 150 4 50822794 525 Porte-outils à profil 2–30

137 50 180 4 50822795 525 Porte-outils à profil 2–30

137 50 230 4 50822798 525 Porte-outils à profil 2–30

140 30 50 4 V4 68010043 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

140 40 50 4 V4 68010044 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

140 50 50 4 V4 68010045 HW 1586 Porte-outils à dresser 
et feuillurer - Silverline 

2–9

143 40 60 4 58562686 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

143 40 130 4 58562689 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

143 40 230 4 58562990 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

150 30 1,5 12 188373 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 2,0 12 188375 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 2,2 12 188376 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 2,5 12 188377 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 3,0 12 50188378 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

150 30 3,5 12 188379 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 4,0 12 50188380 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

150 30 4,5 12 188381 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 5,0 12 50188382 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

150 30 6,0 12 50188383 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

150 30 7,0 12 50188384 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

150 30 8,0 12 50188385 HW 1101 Fraises à rainer 2–3

150 30 9,0 12 188386 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 30 10 12 188387 HW Fraises HW à rainer - MAN 2–3

150 50 60 4 58562926 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 60 6 58562934 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 100 4 58562927 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 100 6 58562935 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 130 4 58562928 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 130 6 58562936 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 150 4 58562929 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 150 6 58562937 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 180 4 58562930 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 180 6 58562938 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 230 4 58562931 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 230 6 58562939 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 260 4 58562932 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 260 6 58562940 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 310 4 58562933 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

150 50 310 6 58562941 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

160 20 6,0 12 50660304 HW NKP 2–4

160 30 12,5-
24,0

4 V4 68390023 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

160 30 15,0-
30,0

4 V4 68400063 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

160 30 37-48 2 50664655 HW 5554 Ensemble contre-profil 2–22

160 30 4,0-7,5 8 V8 68370033 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline 

2–7

160 30 7,6 2 68370083 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

160 30 8,0-
15,5

4 V4 68380023 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

160 40 12,5-
24,0

4 V4 68390024 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

160 40 15,0-
30,0

4 V4 68400064 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

160 40 4,0-7,5 8 V8 68370034 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

160 40 7,6 2 68370084 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

160 40 8,0-
15,5

4 V4 68380024 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

163 50 60 4 58562687 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 60 6 58562688 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 60 8 58562738 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 60 8 58562942 521-1 Porte-outils profil 
hydro 

2–32
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163 50 100 4 58562691 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 100 6 58562692 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 100 8 58562740 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 100 8 58562943 521-1 Porte-outils profil 
hydro 

2–32

163 50 130 4 58562693 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 130 4 58562741 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 130 6 58562742 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 130 8 58562739 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 130 8 58562944 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

163 50 150 6 58562694 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 150 8 58562743 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 150 8 58562945 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

163 50 180 4 58562700 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 180 6 58562702 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 180 8 58562750 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 180 8 58562946 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

163 50 230 4 58562695 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 230 6 58562696 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 230 8 58562744 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 230 8 58562947 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

163 50 260 4 58562697 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 260 6 58562698 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 260 8 58562745 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 260 8 58562948 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

163 50 310 4 58562701 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 310 6 58562703 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 310 8 58562751 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

163 50 310 8 58562949 521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

167 30 50 2 50663009 HW 1580 Porte-outils à tête 
inclinable

2–15

174 30 26 2+2 176097 HW Porte-outils HW de bouve-
tage d’angle

2–24

180 30 4,0 18 169685 HW Fraises à rainer HW 2–4

180 30 5,0 18 169684 HW Fraises à rainer HW 2–4

180 30 8,0 18 169683 HW Fraises à rainer HW 2–4

180 30 10 18 169682 HW Fraises à rainer HW 2–4

180 40 35 6 58532354 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6 58532358 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6 58532382 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6 58532384 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6 58532387 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6+3 58532361 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6+3 58532390 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

180 40 35 6+3 58532391 HS 4000 Outils à rainure / 
languette 

2–38

200 30 2+2 68255130 HW 5540 Porte-outils plate-
bandes - Silverline

2–18

200 30 2+2 68255230 HW 5540 Porte-outils plate-
bandes - Silverline

2–18

200 30 12,0 2 68390073 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 30 12,5-
24,0

4 V4 68390033 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 30 15,0 2 68380083 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 30 15,0-
30,0

4 V4 68400033 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 30 4,0-7,5 8 V8 68370053 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline 

2–7
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200 30 7,6 2 68370103 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

200 30 8,0-
15,5

4 V4 68380033 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 40 2+2 68255140 HW 5540 Porte-outils plate-
bandes - Silverline

2–18

200 40 2+2 68255240 HW 5540 Porte-outils plate-
bandes - Silverline

2–18

200 40 12,0 2 68390074 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 40 12,5-
24,0

4 V4 68390034 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 40 15,0 2 68380084 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 40 15,0-
30,0

4 V4 68400034 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 40 4,0-7,5 8 V8 68370054 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

200 40 7,6 2 68370104 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

200 40 8,0-
15,5

4 V4 68380034 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 50 2+2 68255150 HW 5540 Porte-outils plate-
bandes - Silverline

2–18

200 50 2+2 68255250 HW 5540 Porte-outils plate-
bandes - Silverline

2–18

200 50 12,0 2 68390075 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 50 12,5-
24,0

4 V4 68390035 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 50 15,0 2 68380085 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 50 15,0-
30,0

4 V4 68400035 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

200 50 4,0-7,5 8 V8 68370055 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

200 50 7,6 2 68370105 HW 5561 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–7

200 50 8,0-
15,5

4 V4 68380035 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

203 50 100 12 58562752 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

203 50 150 12 58562753 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

203 50 230 12 58562754 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

203 50 260 12 58562755 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

203 50 310 12 58562756 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

203 50 330 12 58562757 HS 520-1 Porte-outils à raboter 
hydro

2–27

250 30 8,0-
15,0

8 V8 68380043 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

250 40 8,0-
15,0

8 V8 68380044 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

250 50 8,0-
15,0

8 V8 68380045 HW 5562 Porte-outils à rainer - 
Silverline

2–8

Indice de diamtètre outils de fraisage à alésage

8–21

Index



Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

L2
[mm]

Z N° Article Programme Page

3 8 15 2 58502110 HW Fraises à rainer VHW 3–39

4.0 4,0 15 2 50811418 VHW 2257 Fraises de finition 3–8

4 8 15 2 58502111 HW Fraises à rainer VHW 3–39

5 8 19 2 58502112 HW Fraises à rainer VHW 3–39

6.0 6,0 15 2 178327 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

6.0 6,0 15 2 50811419 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

6 8 25 2 58502113 HW Fraise à rainer HW 3–39

6.0 12 12 1 183567 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

8 8 20 2 58502009 HW Fraise à rainer HW 3–39

8 8 30 2 58502116 HW Fraise à rainer HW 3–39

8.0 8,0 30 2 50811034 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

8.0 8,0 30 2 50811421 VHW 2257 Fraises de finition 3–8

8.0 8,0 32 2+2 50811564 VHW 2257-2 Fraises de finition 3–10

8 12 22 1+1 58186994 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

8.0 12 12 1 178659 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

8.0 12 20 1 175669 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=1, MAN

3–1

8.0 12 22 2 187724 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

8.5 12 15 1+1 58187249 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

9.8 12 23 2 186879 VHW Fraise à queue profil à 
rainer VHW - pour Lamello 
Clamex P®

3–37

10 8 20 2 58502299 HW Fraise à gorge HW 3–40

10 8 32 2+1 58502119 HW Fraise à rainer HW 3–39

10 10 20 1 185368 HW Fraise à queue profil à rainer 
HW - pour Lamello Clamex P®

3–37

10 10 25 1 175678 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=1, MAN

3–1

10 10 30 2 178301 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

10 10 30 2 178332 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

10 10 30 2 50811036 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

10 10 32 2+2 50811565 VHW 2257-2 Fraises de finition 3–10

10 12 20 1 185703 DP Fraise à queue profil à rainer 
DP - pour Lamello Clamex P®

3–38

10 12 22 1+1 186789 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

10 12 22 2 186784 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

10 12 22 2 186785 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

10 12 25 1 175670 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=1, MAN

3–1

100 25 5,6 8 50811708 DP 3508 Fraise à queue à 
feuillurer et surfacer

3–26

100 25 14 4 182620 HW Porte-outils à queue à 
surfacer HW

3–27

12 8 20 2 58502288 HW Fraise à gorge HW 3–40

12 8 25 2+1 58502121 HW Fraise à rainer HW 3–39

12 8 38 2+1 58502122 HW Fraise à rainer HW 3–39

12 12 20 2+2 58187301 VHW Fraises d’ébauche et finition 
VHW pour les panneaux 
alvéolés

3–13

12 12 22 1+1 186790 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

12 12 25.4 1 181102 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

12 12 28 1+1 186792 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

12 12 28 1+1 186793 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

12 12 30 1 175664 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=1, MAN

3–1

12 12 40 2+2 58187302 VHW Fraises d’ébauche et finition 
VHW pour les panneaux 
alvéolés

3–13

12 12 42 2 178335 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

12 12 42 2 50811037 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

12 12 42 2+2 50811566 VHW 2257-2 Fraises de finition 3–10

12 12 42 3 178304 VHW Fraise d’ébauche VHW - hélice 
négative

3–6

12 12 42 3 178336 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

12 12 42 3 50811424 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

12 12 45 2 178302 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

12 12 45 3 50811025 VHW 2265-1 Fraises d’ébauche 3–7

12 12 47 2 185826 VHW Mèche de finition VHW – 
usinage de portes

3–11

12 12 70 2 185828 VHW Mèche de finition VHW – 
usinage de portes

3–11

12 16 21 3 181935 VHW Fraise à queue de grandes 
performances VHW DP - Z=3

3–19
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12 16 22 2+2 187075 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=2+2

3–21

12 16 22 2+2 187076 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=2+2

3–21

12 16 22 3+3 58186571 DP 3506 Fraise à queue de 
grandes performances CM

3–22

12 16 23 3+3 187281 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=3+3

3–22

12 16 28 3 181936 Fraise à queue de grandes 
performances VHW DP - Z=3

3–19

12 16 28 3+3 186572 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nesting 
- Z=3+3

3–22

12 16 30 3 181937 DP Fraise à queue de grandes 
performances VHW DP - Z=3

3–19

12.7 8 25 2 58512018 HW Fraise à affleurer HW 3–41

12.7 8 25 3 58512334 HW Fraise à affleurer HW 3–42

14 12 12,5 3 50811813 HW 1593 Fraises pour écritures 
et rainures en V 

3–34

14 12 16,5 3 50811812 HW 1593 Fraises pour écritures 
et rainures en V 

3–34

14 14 35 3 178305 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

14 14 35 3 178337 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

14 14 47 2 185829 VHW Mèche de finition VHW – 
usinage de portes

3–11

14 14 55 3 178307 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

14 14 55 3 178339 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

14 14 95 2 185833 VHW Fraises de finition pour 
serrure de porte VHW - pro-
duction de portes

3–12

14 16 20 2+1 186579 DP Fraise à queue d’ébauche 
de haute performances DP 
- pour l’usinage de panneau 
compact

3–16

14 16 33 3+3 187282 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=3+3

3–22

14.7 8 8 2 58512087 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

15.7 8 8 2 58512088 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

15.8 8 16 2 58502269 HW Fraise HW pour rainures en V 
et gravures

3–41

16 16 115 2 185834 VHW Fraises de finition pour 
serrure de porte VHW - pro-
duction de portes

3–12

16 16 115 3 185836 VHW Fraises d’ébauche pour 
serrure de porte VHW - poro-
duction de portes

3–12

16 16 22 1+1 186794 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

16 16 22 3+3 186573 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=3+3

3–22

16 16 25.4 1 181104 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

16 16 28 1+1 186795 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

16 16 28 2+2 186147 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

16 16 28 2+2 187077 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=2+2

3–21

16 16 28 3+3 186574 DP Fraises à queue de grandes 
performances CM DP Nes-
ting - Z=3+3

3–22

16 16 28 3+3 50811803 DP 3506 Fraise à queue de 
grandes performances CM

3–22

16 16 30 1+1 168682 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=1+1, MEC

3–3

16 16 32 4 (2+2) 185498 Fraise d’ébauche et finition à 
queue DP - Z=4 (2+2)

3–17

16 16 35 1 181106 DP Fraises à queue DIAMAX DP 3–14

16 16 35 1+1 186796 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

16 16 35 1+1 186797 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

16 16 35 2 178309 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

16 16 35 2 178340 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

16 16 35 2 178342 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8
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16 16 35 3 178310 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

16 16 35 3 178311 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice négative

3–6

16 16 35 3 178341 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

16 16 35 3 178343 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

16 16 38 2+2 186148 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

16 16 38 2+2 186149 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

16 16 50 1+1 175714 HW Porte-outil à queue à 
plaquettes HW - Z=1+1 avec 
mini-plaquette réversible

3–4

16 16 52 2 185830 VHW Mèche de finition VHW – 
usinage de portes

3–11

16 16 55 2 178313 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

16 16 55 2 178344 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

16 16 55 2+2 50811567 VHW 2257-2 Fraises de finition 3–10

16 16 55 3 178312 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice négative

3–6

16 16 55 3 178345 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

16 16 55 3 178347 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

16 16 55 3 178348 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

16 16 55 3 50811408 VHW 2265-1 Fraises d’ébauche 3–7

16 16 55 3 50811432 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

16 16 55 3 50811434 VHW 2257-1 Fraises de finition 3–9

16 16 75 2 185831 VHW Mèche d’ébauche VHW - 
usinage de portes

3–11

16 25 50 1+1 175715 HW Porte-outil à queue à 
plaquettes HW - Z=1+1 avec 
mini-plaquette réversible

3–4

16.7 6 19 2 58512078 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

16.7 8 9 2 58512089 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

17 10 8,3 1 186880 HW Fraises pour rainures décora-
tives à plaquettes réversibles

3–31

18 16 28 1+1 186798 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 16 35 1+1 186801 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 16 35 1+1 186802 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 16 43 1+1 186805 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 16 43 1+1 186806 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 18 55 3 178316 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

18 18 55 3 178351 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

18 20 115 3 185837 VHW Fraises d’ébauche pour 
serrure de porte VHW - poro-
duction de portes

3–12

18 20 28 1+1 186799 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 20 28 1+1 186800 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 20 35 1+1 186803 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 20 35 1+1 186804 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 20 43 1+1 58186807 DP 3502 Fraises à queue 3–15

18 20 43 1+1 58186808 DP 3502 Fraises à queue 3–15

18 25 28 3+3 186118 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

18 25 28 3+3 186665 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

18 25 43 1+1 186912 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 25 43 1+1 186913 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

18 25 50 1+1 175716 HW Porte-outil à queue à 
plaquettes HW - Z=1+1 avec 
mini-plaquette réversible

3–4

18 25 50 1+1 175717 HW Porte-outil à queue à 
plaquettes HW - Z=1+1 avec 
mini-plaquette réversible

3–4

18 25 55 2 177156 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=2

3–5
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18 25 55 2 180906 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=2

3–5

18.7 6 10 2 58512090 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

18.7 8 10 2 58512096 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

19 8 16 2 58502261 HW Fraise HW pour rainures en V 3–39

19 12 14,5 2 50811815 HW 1520 Fraise pour la fabrica-
tion de poignées creuses

3–34

20 20 28 2+2 186150 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 20 35 1+1 186809 DP Fraise à queue DIAMAX DP 
- Z=1+1

3–15

20 20 38 2+2 186153 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 20 38 3+3 186119 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

20 20 38 3+3 186666 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

20 20 48 2+2 186156 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 20 50 2+2 185027 DP Fraises d’ébauche à queue DP 3–16

20 20 55 2 178318 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice positive

3–7

20 20 55 3 178320 VHW Fraise d’ébauche VHW - 
hélice négative

3–6

20 20 55 3 178353 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

20 20 55 3 178354 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

20 20 55 3 50811031 VHW 2265-1 Fraises d’ébauche 3–7

20 20 75 3 178355 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice positive

3–9

20 20 75 3 178356 VHW Fraises de finition VHW - 
hélice négative

3–8

20 20 75 3 50811032 VHW 2265-1 Fraises d’ébauche 3–7

20 25 28 2+2 186151 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 25 28 2+2 186152 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 25 29,5 1+1 50184380 DP 3600 Fraises à queue 
p-System de grandes perfor-
mances 

3–24

20 25 38 2+2 186154 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 25 38 2+2 186155 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 25 48 2+2 186157 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 25 48 2+2 186158 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

20 25 52 1+1 58186810 DP 3502 Fraises à queue 3–15

20 25 52 1+1 58186811 DP 3502 Fraises à queue 3–15

20 25 53 2+2 184254 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=2+2 à angle 
d’axe alterné

3–2

20 25 53 2+2 184256 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=2+2 à angle 
d’axe alterné

3–2

20 25 55 2 177157 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - Z=2

3–5

20.7 8 11 2 58512097 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

22.7 8 12 2 58512098 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

24.7 8 13 2 58512099 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

25 25 28 3+3 186120 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

25 25 28 3+3 186121 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

25 25 38 3+3 186122 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

25 25 38 3+3 186123 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

25 25 48 2+2 50184384 DP 3600 Fraises à queue p-Sys-
tem de grandes performances 

3–24

25 25 48 3+3 186124 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20

25 25 48 3+3 186125 DP Fraises à queue de grandes 
performances DP - Z=3+3

3–20
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25 25 65 2+2 186159 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

25 25 65 2+2 186160 DP DIAREX Fraises à queue de 
grandes performances DP 
- Z=2+2

3–18

28 12 26 2 50811817 HW 1521 Porte-outils d’éba-
vurage

3–33

28.7 8 16 2 58512100 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

32.7 8 17 2 58512101 HW Fraise à arrondir / fraise 
quart de rond HW

3–40

38 12 18 2 50811816 HW 1520 Fraise pour la fabrica-
tion de poignées creuses

3–34

40 16 6 2 50811820 HW 1523 Kit de porte-outils à 
arrondir et chanfreiner Z=2 

3–35

41.5 25 41,3 1 185138 HW Porte-outils Folding et à 
chanfreiner HW - Z=1

3–32

48 25 22 4+2+4 186139 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 22 4+2+4 186140 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 28 4+2+4 186141 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 28 4+2+4 186142 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 35 4+2+4 186143 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 35 4+2+4 186144 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 48 4+2+4 186145 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

48 25 48 4+2+4 186146 DP Fraises à détourer haute 
vitesse DP - Z=4+2+4

3–23

52 12 7 6 50811814 HW 1594 Fraise à surfacer 3–26

54 25 106,5 2+2 58187113 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - t3-System

3–30

54 25 63 2+2 58187299 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - t3-System

3–30

54 25 78 2+2 58187300 HW Porte-outil à queue à pla-
quettes HW - t3-System

3–30

60 20 9 2 50811821 HW 1523 Kit de porte-outils à 
arrondir et chanfreiner Z=2 

3–35

60 25 38 3+3 50184083 DP 3610 Fraises à dresser à 
queue de hautes perfor-
mances p-System

3–25

74 25 28 2 50811819 HW 1522 Porte-outils à 
chanfreiner

3–33

90 20 76 2+2 50811832 HW 1524 Porte-outils pour main 
courante

3–36

90 20 76 2+2 50811833 HW 1524 Porte-outils pour main 
courante

3–36

90 20 76 2+2 50811834 HW 1524 Porte-outils pour main 
courante

3–36

Indice de diamètre outils de fraisage à queue

8–24

Index



Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

L2
[mm]

L1
[mm]

N° Article Programme Page

2.0 2,0 25 50 182625 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

2.0 2,0 25 50 182626 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

2.5 2,5 27 55 182627 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

2.5 2,5 27 55 50600742 VHW 2010 Mèches hélicoïdales 4–1

3.0 3,0 27 55 182629 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

3.0 3,0 27 55 182630 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

3.0 10 18 57.5 50600261 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

3.0 10 18 57.5 50600262 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

3.0 10 18 70 50600267 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

3.0 10 18 70 50600268 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

3.0 10 27 70 50600376 VHW 2022 Mèches à trous 
débouchants 

4–4

3.0 10 27 70 50600588 VHW 2022 Mèches à trous 
débouchants 

4–4

3.5 3,5 27 52 182631 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

3.5 3,5 27 52 182632 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

4.0 4,0 27 55 182633 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

4.0 4,0 27 55 182634 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

4.0 10 20 57.5 182382 VHW Mosquito mèches à tourillon-
ner VHW

4–9

4.0 10 20 57.5 182383 VHW Mosquito mèches à tourillon-
ner VHW

4–9

4.0 10 27 57.5 50600100 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

4.0 10 27 57.5 50600101 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

4.0 10 27 70 50600455 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

4.0 10 27 70 50600456 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

4.0 10 35 70 173174 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

4.0 10 35 70 173175 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

4.0 10 35 70 50600450 VHW 2022 Mèches à trous 
débouchants 

4–4

4.0 10 35 70 50600451 VHW 2022 Mèches à trous 
débouchants 

4–4

5.0 10 22 57.5 50600263 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

5.0 10 22 57.5 50600264 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

5.0 10 25 57.5 50600132 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

5.0 10 25 57.5 50600133 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

5.0 10 25 57.5 50600640 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

5.0 10 25 57.5 50600641 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

5.0 10 27 57.5 182458 HW Mèches à trous débouchants 
Mosquito HW

4–3

5.0 10 27 57.5 182459 HW Mèches à trous débouchants 
Mosquito HW

4–3

5.0 10 27 57.5 50600102 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

5.0 10 27 57.5 50600103 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

5.0 10 30 57.5 50600174 HW 2031 Mèches à tourilloner 4–5

5.0 10 30 57.5 50600175 HW 2031 Mèches à tourilloner 4–5

5.0 10 30 70 50600269 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

5.0 10 30 70 50600270 VHW 2041 Mèches à tourilloner 4–9

5.0 10 35 70 183152 VHW Mèches à trous débouchants 
Mosquito VHW

4–4

5.0 10 35 70 183153 VHW Mèches à trous débouchants 
Mosquito VHW

4–4

5.0 10 35 70 50600116 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

5.0 10 35 70 50600117 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

5.0 10 35 70 50600136 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

5.0 10 35 70 50600137 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

5.0 10 35 70 50600372 HW 2021 Mèches à trous 
débouchants 

4–3

5.0 10 35 70 50600373 HW 2021 Mèches à trous 
débouchants 

4–3

5.0 10 35 70 50600648 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

5.0 10 35 70 50600649 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

5.0 10 36 70 50600690 VHW 2042 Mèches à trous 
débouchants de hautes 
performances 

4–10

5.0 10 36 70 50600691 VHW 2042 Mèches à trous 
débouchants de hautes 
performances 

4–10

5.0 10 45 77 176476 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

5.0 10 45 77 50600324 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

5.0 10 50 85 177193 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

5.0 10 50 85 177194 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

5.0 5,0 28 60 182635 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1

5.0 5,0 28 60 182636 VHW Mèches hélicoïdales VHW 4–1
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6.0 10 25 57.5 176474 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

6.0 10 25 57.5 50600144 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

6.0 10 25 57.5 50600642 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

6.0 10 25 57.5 50600643 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

6.0 10 27 57.5 50600104 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

6.0 10 27 57.5 50600105 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

6.0 10 30 57.5 167175 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel

4–5

6.0 10 30 57.5 167185 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel

4–5

6.0 10 30 70 183148 VHW Mosquito mèches à tourillon-
ner VHW

4–9

6.0 10 30 70 183149 VHW Mosquito mèches à tourillon-
ner VHW

4–9

6.0 10 35 100 50600380 VHW 2022 Mèches à trous 
débouchants 

4–4

6.0 10 35 70 176259 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

6.0 10 35 70 50600118 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

6.0 10 35 70 50600119 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

6.0 10 35 70 50600319 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

6.0 10 35 70 50600650 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

6.0 10 35 70 50600651 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

6.0 10 36 70 185773 VHW Mèches à tourillonner de 
hautes performances VHW

4–10

6.0 10 36 70 185774 VHW Mèches à tourillonner de 
hautes performances VHW

4–10

7.0 10 35 70 50600120 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

7.0 10 35 70 50600121 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

7.0 10 65 105 177209 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

7.0 10 65 105 177210 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

8.0 10 12 57.5 180846 HW Fraisoirs HW 4–14

8.0 10 12 57.5 180847 HW Fraisoirs HW 4–14

8.0 10 12 70 180858 HW Fraisoirs HW 4–14

8.0 10 12 70 180859 HW Fraisoirs HW 4–14

8.0 10 22 57.5 055826 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

8.0 10 22 57.5 055830 Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

8.0 10 25 57.5 50600644 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

8.0 10 25 57.5 50600645 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

8.0 10 27 57.5 50600108 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

8.0 10 27 57.5 50600109 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

8.0 10 30 57.5 167187 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel

4–5

8.0 10 30 57.5 50600179 HW 2031 Mèches à tourilloner 4–5

8.0 10 35 70 176507 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

8.0 10 35 70 182464 HW Mèches à trous débouchants 
Mosquito HW

4–3

8.0 10 35 70 182465 HW Mèches à trous débouchants 
Mosquito HW

4–3

8.0 10 35 70 183150 VHW Mosquito mèches à tourillon-
ner VHW

4–9

8.0 10 35 70 183151 VHW Mosquito mèches à tourillon-
ner VHW

4–9

8.0 10 35 70 183156 VHW Mèches à trous débouchants 
Mosquito VHW

4–4

8.0 10 35 70 183157 VHW Mèches à trous débouchants 
Mosquito VHW

4–4

8.0 10 35 70 50600122 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

8.0 10 35 70 50600123 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

8.0 10 35 70 50600139 HW 2020 Mèches à trous 
débouchants 

4–2

8.0 10 35 70 50600652 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

8.0 10 35 70 50600653 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

8.0 10 36 70 50600694 VHW 2042 Mèches à trous 
débouchants de hautes 
performances 

4–10

8.0 10 36 70 50600695 VHW 2042 Mèches à trous 
débouchants de hautes 
performances 

4–10

8.0 10 43 77 176480 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

8.0 10 43 77 176481 HW Mèches à trous débouchants 
HW - sans listel

4–2

8.0 10 50 85 177199 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

8.0 10 50 85 177200 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

8.0 10 65 105 177211 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7
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8.0 10 65 105 177212 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

8.2 10 27 57.5 167213 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

8.2 10 27 57.5 167216 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

8.2 10 27 57.5 50600198 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

8.2 10 27 57.5 50600199 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

9.0 10 27 57.5 003194 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

9.0 10 27 57.5 003195 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

9.0 10 35 70 167220 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

9.0 10 35 70 167225 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

10 10 35 70 50600126 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

10 10 35 70 50600127 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

10 10 35 70 50600654 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

10 10 35 70 50600655 HW 2040 Mèches à tourilloner 4–8

10 10 36 70 185777 VHW Mèches à tourillonner de 
hautes performances VHW

4–10

10 10 36 70 185778 VHW Mèches à tourillonner de 
hautes performances VHW

4–10

10 10 50 85 177201 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

10 10 50 85 177202 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

10 10 65 105 177213 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

10 10 65 105 177214 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel, exécution longue

4–7

10.0 10 35 70 50183692 HW 2021 Mèches à trous 
débouchants 

4–3

10.0 10 35 70 50183693 HW 2021 Mèches à trous 
débouchants 

4–3

11 10 35 70 167221 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

11 10 35 70 167226 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

11 10 35 70 50600128 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

11 10 35 70 50600129 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

12 10 27 57.5 003206 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

12 10 27 57.5 003207 HW Mèches à tourillonner HW - 
sans listel

4–6

12 10 30 57.5 167179 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel

4–5

12 10 30 57.5 167189 HW Mèches à tourillonner HW - 
avec listel

4–5

12 10 35 70 50600130 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

12 10 35 70 50600131 HW 2032 Mèches à tourilloner 4–6

15 10 57.5 50600500 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

15 10 57.5 50600501 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

15 10 58 173190 HW Fraisoir HW pour mèche 
hélicoïdale

4–15

15 10 58 173192 HW Fraisoir HW pour mèche 
hélicoïdale

4–15

15 10 58 173194 HW Fraisoir HW pour mèche 
hélicoïdale

4–15

15 10 58 173196 HW Fraisoir HW pour mèche 
hélicoïdale

4–15

15 10 58 173198 HW Fraisoir HW pour mèche 
hélicoïdale

4–15

15 10 70 50600530 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

15 10 70 50600531 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

15 10 90 160424 HW Mèche à tête cylindrique HW 
- perceuses manuelles

4–12

16 5,0 15 183174 HW Fraisoirs HW pour mèches 
hélicoïdales et mèches à 
tourillonner

4–13

16 5,0 15 183175 HW Fraisoirs HW pour mèches 
hélicoïdales et mèches à 
tourillonner

4–13

16 10 57.5 003304 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

16 10 57.5 003305 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

17 10 90 167686 HW Mèche à tête cylindrique HW 
- perceuses manuelles

4–12

18 8,0 15 183180 HW Fraisoirs HW pour mèches 
hélicoïdales et mèches à 
tourillonner

4–13

Ø d
[mm]

Ø d
[mm]

L2
[mm]

L1
[mm]

N° Article Programme Page

18 8,0 15 183181 HW Fraisoirs HW pour mèches 
hélicoïdales et mèches à 
tourillonner

4–13

18 10 57.5 003308 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

18 10 57.5 003309 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

20 10 57.5 003312 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

20 10 57.5 003313 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

20 10 70 50600532 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

20 10 70 50600533 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

20 10 90 160427 HW Mèche à tête cylindrique HW 
- perceuses manuelles

4–12

22 10 57.5 003314 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

22 10 57.5 003315 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

25 10 57.5 003318 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

25 10 57.5 003319 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

25 10 70 172252 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

25 10 70 178980 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

25 10 90 160430 HW Mèche à tête cylindrique HW 
- perceuses manuelles

4–12

26 10 57.5 003320 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

26 10 57.5 003321 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

26 10 70 182374 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

26 10 70 182375 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

30 10 57.5 50600514 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

30 10 57.5 50600515 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

30 10 70 172253 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

30 10 70 178981 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

30 10 90 160433 HW Mèche à tête cylindrique HW 
- perceuses manuelles

4–12

32 10 90 50600571 HW 2051 Mèches à tête 
cylindrique

4–12

35 10 57.5 50600516 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

35 10 57.5 50600517 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

35 10 70 50600540 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

35 10 70 50600541 HW 2050 Mèches à tête 
cylindrique

4–11

35 10 90 50600575 HW 2051 Mèches à tête 
cylindrique

4–12

40 10 57.5 003336 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11

40 10 57.5 003337 HW Mèche à tête cylindrique 
HW - Z=2+2

4–11
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Designation Page

1

1101 Fraises à rainer HW 2–3

1103G Fraises pour poches de résines HW 2–2

1103L Fraises à rainer - pour Lamello® HW 2–1

1520 Fraise pour la fabrication de poignées creuses HW 3–34

1521 Porte-outils d’ébavurage HW 3–33

1522 Porte-outils à chanfreiner HW 3–33

1523 Kit de porte-outils à arrondir et chanfreiner Z=2 HW 3–35

1524 Porte-outils pour main courante HW 3–36

1547 Porte-outils universels Euro - Silverline 2–20

1568 Porte-outils à rainer - Silverline - pour Lamello® HW 2–2

1580 Porte-outils à tête inclinable HW 2–15

1586 Porte-outils à dresser et feuillurer - Silverline HW 2–9

1591 Fraises pour rainures décoratives HW 3–31

1593 Fraises pour écritures et rainures en V HW 3–34

1594 Fraise à surfacer HW 3–26

2

2020 Mèches à trous débouchants HW 4–2

2021 Mèches à trous débouchants HW 4–3

2022 Mèches à trous débouchants VHW 4–4

2031 Mèches à tourilloner HW 4–5

2032 Mèches à tourilloner HW 4–6

2040 Mèches à tourilloner HW 4–8

2041 Mèches à tourilloner VHW 4–9

2042 Mèches à trous débouchants de hautes performances VHW 4–10

2050 Mèches à tête cylindrique HW 4–11

2051 Mèches à tête cylindrique HW 4–12

2233 Fraises à queue HW 3–2

2254 Fraises d’ébauche pour serrure VHW 3–12

2255 Fraises de finition pour serrure VHW 3–12

2257 Fraises de finition VHW 3–8

2257-1 Fraises de finition VHW 3–9

2257-2 Fraises de finition VHW 3–10

2265 Fraises d’ébauche VHW 3–6

2265-1 Fraises d’ébauche VHW 3–7

2268 Fraises d’ébauche à percer VHW 3–11

2269 Fraises de finition à percer VHW 3–11

2270 Fraises d’ébauche et finition VHW 3–13

3

3104L Fraisess à rainer DP - pour Lamello Clamex P® DP 2–1

3501 Fraises à queue DP 3–14

3502 Fraises à queue DP 3–15

3503 Fraise à queue de grandes performances 3–18

3505 Fraise à queue de grandes performances DP 3–20

3506 Fraise à queue de grandes performances CM DP 3–22

3507 Fraises à détourer haute vitesse DP 3–23

3508 Fraise à queue à feuillurer et surfacer DP 3–26

3509 Fraise à queue hautes performances 3–19

3509 Fraise à queue hautes performances 3–19

3510 Fraise d’ébauche DP 3–16

3511 Fraise à queue d’ébauche hautes performances DP 3–16

3512 Fraise à queue profil à rainurer HW - pour Lamello 
Clamex P®

3–37

3513 Fraise à queue de grandes performances CM DP 3–21

3514 Fraises d’ébauche/ de finition 3–17

3520 Porte-outil à queue à plaquettes HW - t3-System HW 3–30

3565 Fraises à arrondir les chants DP 2–16

3565-1 Fraises à arrondir les chants DP 2–16

3565-2 Fraises à arrondir les chants CM DP 2–17

3585 Fraises à dresser DP airFace DP 2–10

3585 Fraises à dresser DP airFace DP 2–10

3585-2 Fraises à dresser DP - HOLZ-HER - AirStream-System  DP 2–11

3588-2 Porte-outils à dresser airFace 2–13

3600 Fraises à queue p-System de grandes performances DP 3–24

3610 Fraises à dresser à queue de hautes performances 
p-System

DP 3–25

4

4000 Outils à rainure / languette HS 2–38

464 Porte-outils pour baguettes multiples HS 2–35

5

520-1 Porte-outils à raboter hydro HS 2–27

521-1 Porte-outils profil hydro 2–32

525 Plaquettes brutes HS à dos cranté HS 2–34

525 Porte-outils à profil 2–30

5540 Porte-outils plate-bandes - Silverline HW 2–18

5554 Ensemble contre-profil HW 2–22

5556 Porte-outils de bouvetage d’angle HW 2–24

5562 Porte-outils à rainer - Silverline HW 2–7

5567 Porte-outils contre-profil HW 2–21

Designation Page

556-1 Porte-outils à raboter HS 2–26

5570 Porte-outils hélicoidales HW 2–25

5572 Porte-outils à queue à feuillurer et à surfacer 3–27

5573 Porte-outils à chanfreiner Folding 3–32

5575 Porte-outils hélicoidales HW 3–28

5576 Porte-outils à dresser et à feuillurer 3–29

569 Couteaux pour raboteuses HW HW 2–29

596 Couteaux à raboter HS - Plus HS 2–28

A

Adaptateurs 5–6

Adaptateurs à queue cylindrique 5–1

B

Bagues de réduction - lisses 1–64

Bagues de réduction - moletées 1–63

BKS (Gasbeton) HW 1–16

BKS (résistant aux clous) HW 1–15

C

Couteaux réversibles à rainer HW 2–2, 2–7, 6–8

D

Dispositif de montage sans levier de serrage 5–21

Douilles de réduction universelles 5–17

F

Fixation CNC Kombi de lames de scie HSK 63F 5–3

Fraise HW pour rainures en V HW 3–39

Fraise HW pour rainures en V et gravures HW 3–41

Fraise à affleurer HW HW 3–41

Fraise à arrondir / fraise quart de rond HW HW 3–40

Fraise à gorge HW HW 3–39

Fraises pour rainures décoratives à couteaux réversibles HW HW 3–31

H

HKS - Board HW 1–8

HKS - KKS - plastique dur négatif - Scies portatives minces HW 1–6

HKS - L DP 1–10

HKS - L - Scies portatives minces DP 1–2

HKS - L2 DP 1–11

HKS - LR DP 1–9

HKS - Massif HW 1–7

HKS - Massif - Scies portatives minces HW 1–1

HKS - Mega-Steel - Scies portatives minces HT 1–5

HKS - nn-System DP flex  DP 1–12

HKS - Parat - négatif - Scies portatives minces HW 1–3

HKS - Unisteel - Scies portatives minces HW 1–4

HRP - nn-System DP flex DP 1–36

J

Jeu de 3 lames lames en coffret bois HW 1–27

K

K + G - négatif HW 1–17

KDF - Industry HW 1–33

KDF - Industry Plus HW 1–34

KDF - Industry Professionell HW 1–35

KDF -  Industry - negatif HW 1–32

KKM HW 1–61

KKO HW 1–60

KKS - plastique HW 1–57

KKS - plastique dur négatif HW 1–59

KKS - plastique dur positif HW 1–58

L

LWR HW 1–49

M

Manchon de nettoyage 5–21

Manchons pour lames de scie HSK 63F 5–4

Mandrin de serrage frettage à chaud 5–19

Mandrins avec cône HSK 5–20

Mandrins de frettage mécanique TRIBOS 5–18

Mandrins de serrage hydro ps-System avec cône HSK 63F 5–16

Mandrins de serrage système Kombi 5–7

Mandrins universels pour le serrage de mèches 5–8

Mandrins à pince avec cône HSK 5–12

Mandrins à pince avec cône SK 5–9

Mandrins à pince avec cône SK avec collerette crantée 5–10

Matador 5 HW 1–24

Mega-Steel HT 1–56

Mini-plaquettes réversibles HW 3–1, 6–11

N

NE - négatif HW 1–51

NE - positif HW 1–50

NK HW 2–4

NK3VS HW 2–6

NKP HW 2–4

Liste de produits alphabétique
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Designation Page

Non ferreux - Positif - Profil « G7 » HW 1–53

Non ferreux - scie circulaire - négatif - Profil «G7» HW 1–53

P

Parat - négatif (HKS) HW 1–14

Pinces de serrage de précision - 415E/OZ16 5–14

Pinces de serrage de précision - 430E/ER25, 470E/ER32, 
472E/ER40

5–15

Pinces de serrage de précision - 462E/OZ25 5–13

Planet HW 1–49

Plaquettes HW réversibles HW 6–4

Plaquettes HW réversibles HW 3–3, 6–3

Plaquettes interchangeables HW à arrondir à 1 rayon et 
angle de pied

HW 6–8

Plaquettes interchangeables HW à arrondir à 1 rayon et 
angle de pied

HW 6–8

Plaquettes interchangeables profil HW HW 3–35

Plaquettes réversibles HW 3–33, 6–6

Plaquettes réversibles pour rabots HW 6–12

R

Racleurs plaquette réversible HW 2–15, 2–9, 3–33, 6–1

RNK DP 2–6

RNK-Matador 5 HW 2–5

RS2 HW 1–30

RSK DP 1–46

RSK - nn-System HW 1–27

RSK - nn-System DP flex DP 1–37

RSK-WS 1–47

RSVS DP 1–29

RSVS HW 1–31

S

Steel HW 1–55

T

TFP DP 1–44

TFP HW 1–43

Tirettes de fixation 5–10, 5–11

TRF HW 1–25

TRF - 1 HW 1–26, 1–27

U

Unisteel HW 1–54

Unisteel (HKS) HW 1–13

Z

ZFL HW 1–18

ZQW HW 1–21

ZW HW 1–22

ZWS HW 1–22

ZWS-1 HW 1–23

ZWZ HW 1–19

Liste de produits alphabétique

8–28

Index



N° Article Page

000104 L 1–64

000111 L 1–64

000112 L 1–64

000113 L 1–64

000114 L 1–64

000117 L 1–64

000118 L 1–64

000119 L 1–64

000120 L 1–64

000128 L 1–64

000129 L 1–64

000130 L 1–64

000132 L 1–64

000137 L 1–64

000142 C 1–64

000145 L 1–64

000147 L 1–64

000148 L 1–64

000151 L 1–64

000153 L 1–64

000156 L 1–64

000159 C 1–64

000161 L 1–64

000162 L 1–64

000164 C 1–64

000166 C 1–64

000171 L 1–64

000172 C 1–64

000175 L 1–64

000177 L 1–64

000178 C 1–64

000179 C 1–64

001608 L 5–7

001617 L 2–15, 2–21, 2–22

001870 L 5–3

003079 L 2–22, 2–7, 2–8, 2–9, 
3–28, 3–29, 6–6

003080 L 2–8, 3–31, 3–4, 6–6

003082 L 6–1

003083 L 2–9, 6–1

003085 L 2–15, 2–9, 3–33, 6–1

003086 L 6–1

003089 L 6–2

003118 L 6–4

003119 L 6–4

003120 L 6–4

003121 L 6–4

003194 L 4–6

003195 4–6

003206 4–6

003207 L 4–6

003304 L 4–11

003305 L 4–11

003308 L 4–11

003309 L 4–11

003312 L 4–11

003313 L 4–11

003314 L 4–11

003315 L 4–11

003318 L 4–11

003319 L 4–11

003320 L 4–11

003321 L 4–11

003326 L 4–11

003327 L 4–11

003336 L 4–11

003337 L 4–11

003570 L 5–7

003571 L 5–7

003572 L 5–7

003573 L 5–7

003574 L 5–7

003575 L 5–7

008002 L 5–7

008003 L 5–7

009671 2–22, 4–13

009672 L 5–6

009674 L 2–26

009675 L 2–15

N° Article Page

010577 L 1–64

010677 S 5–7

010683 S 5–7

016848 L 1–64

050565 2–22

052543 L 2–22, 2–8, 3–3, 6–1

055826 L 4–2

055830 4–2

055883 2–22

058411 S 5–7

058412 S 5–7

058413 L 5–7

058414 L 5–7

059299 L 5–7

059300 L 5–7

160118 L 6–4

160424 L 4–12

160427 L 4–12

160430 L 4–12

160433 L 4–12

160434 L 4–12

160618 L 6–4

160625 L 6–4

160626 L 6–4

161281 O 5–7

161282 O 5–7

161283 O 5–7

161284 S 5–7

161285 S 5–7

161286 L 5–7

161287 L 5–7

161680 L 5–7

161681 L 5–7

161830 L 1–64

161831 L 1–64

161886 L 1–64

161887 L 1–27, 1–64

161945 L 1–64

161962 L 1–64

161987 S 5–7

162316 L 6–6

162520 L 6–1

162582 L 6–6

162636 L 6–1

162637 L 6–1

162638 L 6–1

162639 L 6–1

162645 L 3–3

163161 L 3–3, 3–31, 3–32, 
3–4, 3–5

163223 L 3–31

163386 L 2–34

163387 L 2–34

163388 L 2–34

163389 L 2–34

163390 L 2–34

163392 L 2–34

163393 L 2–34

163394 L 2–34

163395 L 2–34

163397 L 2–34

163398 L 2–34

163399 S 2–34

163400 L 2–34

163401 L 2–34

163402 L 2–34

163403 S 2–34

163404 S 2–34

163405 S 2–34

163701 2–2

163703 L 2–2

163704 L 2–2

163706 L 2–27, 2–32

163707 L 2–27, 2–33

163829 L 6–7

163846 L 6–1

163925 L 2–2

164005 L 5–4

164078 L 6–1

N° Article Page

164344 L 2–2

164495 L 2–34

164496 S 2–34

165049 L 5–7

165906 L 6–8

165916 L 2–24

166090 L 2–15, 2–21, 2–22

166091 L 2–24, 5–16

166092 L 2–22, 2–25, 3–27, 
3–28, 3–29

166499 L 3–1

166709 L 5–3

167068 L 5–7

167175 L 4–5

167178 L 4–5

167179 L 4–5

167185 4–5

167188 L 4–5

167189 L 4–5

167213 L 4–6

167216 L 4–6

167220 L 4–6

167221 4–6

167225 L 4–6

167226 L 4–6

167686 L 4–12

167817 L 2–27, 2–32

167826 L 5–1

167873 L 6–6

167966 L 3–4, 3–5

168074 L 2–22

168108 L 2–26

168236 L 3–4

168237 L 3–1

168238 L 3–1

168239 L 3–1

168682 L 3–3

168703 L 2–30, 5–16

168739 S 5–14

168740 L 5–14

168741 L 5–14

168742 L 5–13

168743 L 5–13

168744 L 5–13

168745 L 5–13

168814 S 5–2

168815 L 5–2

168893 L 3–3, 3–32

169250 L 6–8

169255 L 6–10

169293 L 5–11

169294 S 5–11

169296 O 5–10

169299 L 5–10, 5–12, 5–9

169682 L 2–4

169683 L 2–4

169684 L 2–4

169685 L 2–4

170248 L 6–7

170371 S 5–7

170372 S 5–7

170779 O 5–14

170780 L 5–14

170781 L 5–14

170782 L 5–13

170783 L 5–13

171067 L 3–29

171111 O 3–4

171113 L 3–4

171114 O 3–4

171163 L 6–1

171172 L 3–31

171173 L 3–31

171175 L 3–31

171177 L 3–31

171188 2–24, 3–29, 3–30

171216 L 3–31

171386 L 5–2

171394 L 5–1

N° Article Page

172101 L 5–5

172102 L 5–5

172103 L 5–5

172104 L 5–5

172113 L 5–11

172252 L 4–11

172253 L 4–11

172828 L 5–11

172921 L 5–11

173174 L 4–6

173175 L 4–6

173190 L 4–15

173192 L 4–15

173194 L 4–15

173196 L 4–15

173198 L 4–15

173480 L 3–1, 6–11

173482 L 3–1, 6–11

173483 L 3–4, 6–11

173639 L 5–9

173641 L 5–11, 5–9

173644 L 5–10

173646 L 5–10, 5–11

173647 S 5–15

173648 S 5–15

173649 S 5–15

173650 L 5–15

173651 S 5–15

173652 L 5–15

173653 L 5–15

173654 L 5–15

173655 S 5–15

173656 S 5–15

173657 L 5–15

173658 S 5–15

173659 S 5–15

173660 L 5–15

173793 L 3–1, 6–11

173796 L 3–2

175637 O 5–11, 5–9

175664 L 3–1

175669 L 3–1

175670 L 3–1

175678 L 3–1

175714 L 3–4

175715 L 3–4

175716 L 3–4

175717 L 3–4

175722 L 3–1

175724 S 3–1

175726 S 3–1

175790 L 5–9

175792 L 5–10

175815 L 5–13

175820 L 5–13

175823 L 5–13

175826 L 5–13

175829 L 5–15

175830 L 5–15

175831 S 5–15

175832 S 5–15

175833 L 5–15

175834 L 5–15

175835 O 5–15

175836 L 5–15

175837 L 5–15

175838 S 5–15

175839 O 5–15

175840 S 5–15

175841 S 5–15

175842 S 5–15

175851 L 5–10, 5–9

176097 L 2–24

176103 L 5–11

176199 L 2–22, 3–27, 3–28, 
3–29

176200 S 5–11

176266 L 6–5

176267 L 6–5
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176268 L 6–5

176269 L 6–5

176318 L 2–34

176470 L 6–2

176471 L 6–2

176474 L 4–2

176475 L 4–2

176476 L 4–2

176477 L 4–2

176480 L 4–2

176481 L 4–2

177020 O 5–11

177021 L 5–11

177156 L 3–5

177157 L 3–5

177193 L 4–7

177194 L 4–7

177199 L 4–7

177200 L 4–7

177201 L 4–7

177202 L 4–7

177209 L 4–7

177210 L 4–7

177211 L 4–7

177212 L 4–7

177213 L 4–7

177214 L 4–7

177317 L 6–9

177318 L 6–9

178288 L 6–2

178289 L 3–29, 6–2, 6–3

178301 L 3–7

178302 L 3–7

178304 L 3–6

178305 L 3–7

178307 L 3–7

178309 L 3–7

178310 L 3–7

178311 L 3–6

178312 L 3–6

178313 L 3–7

178316 L 3–7

178318 L 3–7

178320 L 3–6

178327 L 3–8

178332 L 3–8

178335 L 3–8

178336 L 3–8

178337 L 3–9

178339 L 3–9

178340 S 3–9

178341 L 3–9

178342 L 3–8

178343 L 3–8

178344 L 3–9

178345 3–9

178347 L 3–8

178348 L 3–9

178351 L 3–9

178353 L 3–9

178354 S 3–8

178355 L 3–9

178356 L 3–8

178659 L 3–14

178760 L 5–10, 5–12, 5–20

178761 L 5–10, 5–9

178762 O 5–9

178764 L 5–10, 5–12

178980 L 4–11

178981 L 4–11

179170 L 5–12

179198 S 2–26

179199 S 2–26

179200 S 2–26

179205 S 2–26

179221 S 2–30

179222 S 2–30

179223 S 2–30

179224 S 2–30

N° Article Page

179225 S 2–30

179226 S 2–30

179227 S 2–30

179228 S 2–30

179229 S 2–30

179230 S 2–30

179231 S 2–30

179232 S 2–30

179233 S 2–30

179234 S 2–30

179235 S 2–30

179236 S 2–30

179339 L 5–11

179994 L 3–5, 6–3

180003 L 4–15, 5–6

180005 L 2–35

180213 L 5–13

180215 L 5–13

180216 L 5–13

180257 L 5–18

180258 L 5–18

180261 L 5–18

180263 L 5–18

180264 L 5–18

180340 L 2–24

180357 L 2–24

180358 L 5–13

180383 S 2–35, 5–8

180449 L 3–2

180454 L 2–25, 6–7

180533 S 2–34

180538 L 2–24

180710 L 5–18

180711 S 5–18

180779 L 6–7

180820 L 6–6

180825 L 3–3, 6–3

180828 S 5–18

180829 S 5–18

180836 L 5–18

180839 L 1–31

180840 L 1–31, 2–24, 3–30

180846 L 4–14

180847 L 4–14

180858 L 4–14

180859 L 4–14

180888 L 5–18

180899 L 5–18

180902 L 5–18

180906 L 3–5

180911 L 5–21

180912 O 5–15

180913 L 5–15

180914 O 5–15

181102 L 3–14

181104 L 3–14

181106 L 3–14

181159 S 5–18

181191 S 2–26

181193 L 5–20

181194 L 5–20

181466 L 2–27, 2–32

181657 L 6–8

181658 L 6–8

181935 L 3–19

181936 L 3–19

181937 L 3–19

181986 S 5–15

181987 L 5–15

181988 L 5–15

181989 L 5–15

181990 S 5–15

181991 L 5–15

182112 L 2–25, 3–28

182141 L 2–16

182142 L 2–16

182304 L 5–17

182305 L 5–17

182306 L 5–17

N° Article Page

182307 L 5–17

182308 L 5–17

182309 L 5–17

182310 L 5–17

182311 L 5–17

182331 L 6–9

182332 L 6–9

182374 L 4–11

182375 L 4–11

182382 S 4–9

182383 O 4–9

182441 L 3–27

182458 L 4–3

182459 L 4–3

182464 L 4–3

182465 L 4–3

182467 L 5–21

182620 L 3–27

182625 L 4–1

182626 L 4–1

182627 4–1

182628 L 4–1

182629 L 4–1

182630 L 4–1

182631 L 4–1

182632 L 4–1

182633 L 4–1

182634 L 4–1

182635 L 4–1

182636 L 4–1

182653 L 5–17

182655 L 5–17

183022 O 5–17

183023 S 5–17

183024 O 5–17

183025 L 5–17

183026 L 5–17

183027 O 5–17

183028 O 5–17

183029 O 5–17

183030 S 5–17

183032 L 5–17

183034 L 5–17

183036 L 5–17

183038 O 5–17

183040 L 5–17

183055 O 5–7

183081 L 5–19

183082 L 5–19

183083 L 5–19

183084 L 5–19

183085 L 5–19

183086 L 5–19

183087 L 5–19

183148 L 4–9

183149 L 4–9

183150 L 4–9

183151 L 4–9

183152 L 4–4

183153 4–4

183156 L 4–4

183157 L 4–4

183174 L 4–13

183175 L 4–13

183180 L 4–13

183181 L 4–13

183275 L 5–6

183276 L 5–6

183277 L 5–6

183278 L 5–6

183279 L 5–6

183280 L 5–6

183310 L 5–4

183567 L 3–14

183692 L 4–3

183693 L 4–3

183719 S 5–18

183720 S 5–18

183721 S 5–18

N° Article Page

183747 L 5–20

183748 L 3–28, 5–20

183749 L 3–28, 3–29, 5–20

183803 O 5–13

183804 L 5–13

183805 L 5–13

183806 L 5–13

183807 O 5–13

183808 O 5–13

184061 L 5–20

184254 L 3–2

184256 S 3–2

184258 L 3–2

184259 L 3–2

184275 L 2–24

184276 L 5–2

184277 L 5–2

184289 L 4–4

184304 L 5–2

184305 L 5–2

184306 L 5–16

184307 L 5–16

184308 L 5–16

184309 L 5–16

184724 L 5–16

184725 L 5–16

184726 L 5–16

184835 L 5–3

184836 L 5–3

184837 L 5–3

184838 L 5–3

184839 L 5–3

184840 L 5–3

184841 S 5–3

184842 L 5–3

184843 L 5–3

184844 L 5–3

184845 L 5–3

184846 L 5–3

184890 L 5–12, 5–9

185027 L 3–16

185080 L 2–14

185138 L 3–32

185140 L 3–32

185250 L 2–13

185274 L 6–7

185275 L 5–13

185292 L 2–13, 2–14

185293 L 2–13, 2–14

185368 L 3–37

185376 L 6–8

185377 L 6–8

185497 L 5–3

185498 L 3–17

185520 L 5–19

185610 L 5–12

185666 L 5–3

185679 L 2–16

185680 L 2–16

185703 L 3–38

185773 L 4–10

185774 L 4–10

185777 L 4–10

185778 L 4–10

185800 L 2–11

185801 L 2–11

185802 L 2–11

185803 L 2–11

185826 L 3–11

185828 L 3–11

185829 L 3–11

185830 L 3–11

185831 L 3–11

185833 L 3–12

185834 L 3–12

185836 L 3–12

185837 L 3–12

185950 S 6–7

185970 L 2–13
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N° Article Page

185971 L 2–13

185972 L 2–13

185973 L 2–13

185974 L 2–13, 2–14

186031 L 2–12

186037 L 2–12

186038 L 2–12

186047 L 2–13

186048 L 2–13

186049 O 2–13

186050 O 2–13

186051 O 2–13

186052 O 2–13

186055 L 2–13

186056 L 2–13

186057 L 2–12

186058 L 2–12

186061 L 2–13

186062 L 2–13

186063 L 2–13

186064 L 2–13

186065 L 2–13

186066 L 2–13

186071 L 2–13

186072 L 2–13

186073 L 2–13

186074 L 2–13

186075 L 2–13

186076 L 2–12

186077 L 2–12

186078 L 2–12

186083 L 5–4

186099 L 5–17

186100 L 5–17

186101 L 5–17

186118 S 3–20

186119 S 3–20

186120 L 3–20

186121 L 3–20

186122 L 3–20

186123 3–20

186124 L 3–20

186125 L 3–20

186139 3–23

186140 L 3–23

186141 3–23

186142 L 3–23

186143 3–23

186144 L 3–23

186145 L 3–23

186146 3–23

186147 L 3–18

186148 L 3–18

186149 L 3–18

186150 L 3–18

186151 L 3–18

186152 L 3–18

186153 L 3–18

186154 L 3–18

186155 L 3–18

186156 L 3–18

186157 L 3–18

186158 L 3–18

186159 L 3–18

186160 L 3–18

186306 L 2–13

186307 L 2–13

186371 L 2–10

186372 L 2–10

186373 L 2–10

186374 L 2–10

186381 L 2–10

186382 L 2–10

186385 L 2–10

186386 L 2–10

186387 L 2–10

186388 L 2–10

186401 L 2–10

186408 L 2–10

N° Article Page

186409 L 2–10

186414 L 2–10

186415 L 2–10

186432 L 5–4

186467 S 5–9

186572 L 3–22

186573 L 3–22

186574 L 3–22

186579 L 3–16

186665 3–20

186666 3–20

186668 L 6–5

186684 L 5–19

186685 L 5–19

186765 L 5–12, 5–9

186784 L 3–14

186785 L 3–14

186789 L 3–15

186790 L 3–15

186791 L 3–15

186792 L 3–15

186793 L 3–15

186794 L 3–15

186795 L 3–15

186796 L 3–15

186797 L 3–15

186798 L 3–15

186799 L 3–15

186800 L 3–15

186801 L 3–15

186802 L 3–15

186803 L 3–15

186804 L 3–15

186805 L 3–15

186806 L 3–15

186809 L 3–15

186879 L 3–37

186880 L 3–31

186912 L 3–15

186913 L 3–15

186914 O 5–17

186936 L 2–11

186937 L 2–11

186986 L 2–14

187025 L 2–12

187026 L 2–12

187039 L 5–8

187040 L 5–8

187075 L 3–21

187076 L 3–21

187077 L 3–21

187135 L 2–17

187140 L 2–17

187251 L 3–30, 6–10

187281 L 3–22

187282 L 3–22

187323 L 2–25

187639 L 5–4

187692 L 3–30, 6–10

187694 L 3–30, 6–10

187702 L 2–13

187703 L 2–13

187724 L 3–14

187760 L 5–3

188359 L 2–3

188360 L 2–3

188361 L 2–3

188362 L 2–3

188363 L 2–3

188364 L 2–3

188365 L 2–3

188367 L 2–3

188368 L 2–3

188369 L 2–3

188370 L 2–3

188372 L 2–3

188373 L 2–3

188375 L 2–3

188376 L 2–3

N° Article Page

188377 L 2–3

188379 L 2–3

188381 L 2–3

188386 L 2–3

188387 L 2–3

188662 L 1–60

189273 L 1–49

189751 L 1–61

189833 L 1–48

189834 L 1–48

191948 L 2–5

191949 L 2–5

191952 L 2–5

191953 L 2–5

192273 L 1–53

192274 L 1–53

192277 L 1–53

192425 L 1–36

192429 L 1–36

192430 L 1–36

192431 L 1–36

192447 L 1–37

192448 L 1–37

192449 L 1–37

192452 L 1–38

192456 L 1–60

192457 L 1–36

192465 S 1–36

192471 L 1–60

192472 L 1–60

192475 L 1–60

192476 1–60

192477 L 1–60

192478 L 1–60

192479 L 1–61

192480 L 1–61

192483 L 1–60

192484 L 1–61

192487 L 1–61

192488 L 1–60

192489 L 1–60

192490 O 1–61

192491 O 1–61

192493 L 1–60

192494 L 1–61

192495 L 1–60

192496 L 1–60

192497 L 1–60

192498 L 1–60

192500 L 1–61

192501 L 1–60

192509 L 1–62

192510 L 1–62

192511 L 1–62

192512 L 1–62

192513 S 1–62

192523 L 1–62

192524 L 1–62

192535 L 1–36

192567 L 1–53

192568 L 1–53

192659 L 1–52

192660 L 1–52

192661 L 1–52

192662 L 1–52

192663 L 1–52

192751 L 1–47

192791 L 1–24

192900 L 1–60

192964 S 1–37

192965 L 1–53

193258 L 1–31

193354 L 1–60

815807 L 2–30

820494 S 5–14

820495 O 5–14

820753 O 5–14

820754 S 5–14

821221 O 5–14

N° Article Page

821421 S 5–14

825190 S 5–14

829692 S 5–14

830156 S 5–14

830236 S 5–14

9208146 S 1–36

9209773 O 3–30, 6–10

50100193 O 1–22

50100525 L 1–49

50100528 L 1–49

50104061 L 1–7

50110001 L 1–8

50110003 L 1–8

50110006 L 1–8

50110011 L 1–7

50110012 L 1–8

50110017 L 1–7

50110018 L 1–8

50110028 L 1–7

50110029 L 1–8

50110039 L 1–7

50110040 L 1–8

50110041 L 1–8

50110051 L 1–7

50110053 L 1–8

50110054 L 1–7

50110055 L 1–8

50110056 L 1–8

50110057 L 1–7

50110058 L 1–8

50110059 L 1–8

50110060 L 1–7

50110061 L 1–8

50110062 L 1–8

50110069 L 1–7

50110070 L 1–8

50110071 L 1–8

50110075 L 1–7

50110076 L 1–8

50110078 L 1–7

50110079 L 1–8

50110080 L 1–8

50110081 L 1–7

50110082 O 1–7

50110083 L 1–8

50110084 L 1–8

50110086 L 1–8

50110087 L 1–8

50110089 L 1–8

50110090 L 1–8

50110091 L 1–8

50110095 L 1–7

50110096 L 1–8

50110104 L 1–7

50110105 L 1–8

50110106 L 1–8

50110107 L 1–7

50110108 L 1–8

50110109 L 1–8

50110110 L 1–7

50110111 L 1–8

50110112 L 1–8

50110113 L 1–7

50110114 L 1–9

50110115 L 1–9

50110117 L 1–22

50110123 L 1–22

50110124 L 1–22

50110130 L 1–7

50110153 L 1–7

50110154 L 1–7

50110155 L 1–7

50110164 L 1–7

50110165 L 1–7

50110168 L 1–7

50110170 L 1–21

50110174 L 1–21

50110178 L 2–1

50110183 L 1–8
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N° Article Page

50110228 L 1–7

50110237 L 1–9

50110243 L 1–7

50110244 L 1–7

50110248 L 1–7

50110250 O 1–7

50110251 L 1–7

50110252 L 1–7

50110253 L 1–7

50110255 L 1–7

50110256 L 1–21

50110266 L 1–8

50110267 L 1–8

50110268 L 1–8

50110286 L 1–7

50112013 O 1–15

50184083 L 3–25

50184380 L 3–24

50184384 L 3–24

50188366 L 2–3

50188371 L 2–3

50188378 L 2–3

50188380 L 2–3

50188382 L 2–3

50188383 L 2–3

50188384 L 2–3

50188385 L 2–3

50252708 S 2–22

50389261 S 2–35

50389262 S 2–35

50389263 S 2–35

50389264 S 2–35

50389265 S 2–35

50389266 S 2–35

50389267 S 2–35

50389268 S 2–35

50389269 S 2–35

50389270 S 2–35

50389271 S 2–35

50389272 S 2–35

50389273 S 2–35

50389274 S 2–35

50389275 S 2–35

50389276 S 2–35

50400021 S 2–29

50400023 S 2–29

50400024 S 2–29

50400025 S 2–29

50400026 S 2–29

50400027 S 2–29

50400028 S 2–29

50400029 S 2–29

50400030 S 2–29

50400031 S 2–29

50400032 S 2–29

50400033 S 2–29

50400034 S 2–29

50400035 S 2–29

50400036 S 2–29

50400063 S 2–29

50400073 S 2–29

50400074 S 2–29

50400075 S 2–29

50400077 S 2–29

50400078 S 2–29

50400079 S 2–29

50400080 S 2–29

50400083 S 2–29

50400215 L 6–12

50450151 S 6–11

50450154 S 6–11

50450212 L 6–6

50450220 L 2–2, 2–7, 6–8

50457841 L 1–49

50457843 L 1–49

50459024 L 2–6

50460481 L 1–2

50561035 S 2–26

50561036 S 2–26

N° Article Page

50561037 S 2–26

50561038 S 2–26

50561046 S 2–26

50561054 S 2–26

50562677 S 2–26

50600100 L 4–6

50600101 L 4–6

50600102 L 4–6

50600103 L 4–6

50600104 L 4–6

50600105 L 4–6

50600108 L 4–6

50600109 L 4–6

50600112 L 4–6

50600113 L 4–6

50600114 L 4–6

50600115 L 4–6

50600116 L 4–6

50600117 L 4–6

50600118 L 4–6

50600119 L 4–6

50600120 L 4–6

50600121 L 4–6

50600122 L 4–6

50600123 L 4–6

50600126 L 4–6

50600127 L 4–6

50600130 L 4–6

50600131 L 4–6

50600132 L 4–2

50600133 L 4–2

50600136 L 4–2

50600137 L 4–2

50600138 L 4–2

50600139 L 4–2

50600174 L 4–5

50600175 L 4–5

50600178 L 4–5

50600179 L 4–5

50600261 L 4–9

50600262 L 4–9

50600263 L 4–9

50600264 L 4–9

50600267 L 4–9

50600268 L 4–9

50600269 L 4–9

50600270 L 4–9

50600318 L 4–2

50600319 L 4–2

50600372 L 4–3

50600373 L 4–3

50600376 L 4–4

50600450 L 4–4

50600451 L 4–4

50600455 L 4–9

50600456 L 4–9

50600500 L 4–11

50600501 L 4–11

50600516 L 4–11

50600517 L 4–11

50600530 L 4–11

50600531 L 4–11

50600532 L 4–11

50600533 L 4–11

50600540 L 4–11

50600541 L 4–11

50600575 L 4–12

50600588 L 4–4

50600640 L 4–8

50600641 L 4–8

50600642 L 4–8

50600643 L 4–8

50600644 L 4–8

50600645 L 4–8

50600646 L 4–8

50600647 L 4–8

50600648 L 4–8

50600649 L 4–8

50600650 L 4–8

N° Article Page

50600651 L 4–8

50600652 L 4–8

50600653 L 4–8

50600654 L 4–8

50600655 L 4–8

50600690 L 4–10

50600691 L 4–10

50600694 L 4–10

50600695 L 4–10

50621077 L 2–2

50651530 L 6–5

50651540 L 6–5

50651550 L 6–5

50660300 L 2–1

50660301 L 2–1

50660303 O 2–4

50660304 O 2–4

50660346 L 2–1

50660347 L 2–1

50663009 L 2–15

50664637 L 2–21

50664655 L 2–22

50665050 S 2–25

50665101 S 2–25

50665102 S 2–25

50665103 S 2–25

50665104 S 2–25

50687824 S 2–21

50687826 L 2–21

50687828 S 2–21

50687902 L 1–9

50688596 S 2–21

50688598 S 2–21

50688620 S 2–22

50688621 S 2–22

50688622 S 2–22

50688623 S 2–22

50688624 S 2–22

50688625 S 2–22

50688626 S 2–22

50688627 S 2–22

50688628 S 2–22

50688629 S 2–22

50750102 S 1–29

50750105 S 1–29

50750120 S 1–44

50750121 S 1–46

50750122 S 1–46

50750123 S 1–46

50750124 S 1–46

50750125 S 1–46

50750126 S 1–46

50750127 S 1–46

50750128 S 1–44

50750129 S 1–44

50750130 S 1–44

50750131 S 1–44

50750132 S 1–44

50750133 S 1–44

50750134 S 1–44

50750135 S 1–44

50750136 S 1–44

50750137 S 1–44

50750138 S 1–44

50750139 S 1–44

50750140 S 1–44

50750144 S 2–6

50750145 S 2–6

50750146 S 1–44

50750147 S 1–46

50750148 S 2–6

50750149 S 2–6

50773906 S 2–21

50804303 L 1–27

50804422 L 1–49

50804423 L 1–49

50804425 L 1–49

50805872 L 1–56

50805873 L 1–56

N° Article Page

50805874 L 1–56

50805876 L 1–56

50805877 L 1–56

50805878 L 1–56

50806200 L 1–27

50806250 L 2–5

50806251 L 2–5

50806252 L 2–5

50806253 L 2–5

50806254 L 2–5

50806255 L 2–5

50807854 L 1–31

50807902 L 1–31

50808500 L 1–57

50808501 L 1–57

50808502 L 1–57

50811025 L 3–7

50811031 L 3–7

50811032 L 3–7

50811034 L 3–9

50811036 L 3–9

50811037 L 3–9

50811234 L 5–12

50811408 L 3–7

50811418 L 3–8

50811419 L 3–9

50811421 L 3–8

50811424 L 3–9

50811432 L 3–9

50811434 L 3–9

50811564 L 3–10

50811565 L 3–10

50811566 L 3–10

50811567 L 3–10

50811708 S 3–26

50811728 & 3–31

50811803 L 3–22

50811812 O 3–34

50811813 O 3–34

50811814 O 3–26

50811815 O 3–34

50811816 O 3–34

50811817 O 3–33

50811818 S 3–33, 6–6

50811819 O 3–33

50811820 L 3–35

50811821 O 3–35

50811822 S 3–35

50811823 S 3–35

50811824 S 3–35

50811825 S 3–35

50811826 S 3–35

50811827 S 3–35

50811828 S 3–35

50811829 S 3–35

50811830 S 3–35

50811831 S 3–35

50811832 O 3–36

50811833 O 3–36

50811834 O 3–36

50811835 S 3–36

50811836 S 3–36

50811837 S 3–36

50811838 S 3–36

50811839 S 3–36

50811840 S 3–36

50820011 S 6–1

50822705 o 2–34

50822706 o 2–34

50822712 L 2–34

50822716 L 2–34

50822754 L 2–34

50822780 S 2–30

50822781 S 2–30

50822782 S 2–30

50822783 S 2–30

50822784 S 2–30

50822785 S 2–30

50822786 S 2–30
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50822787 S 2–30

50822790 S 2–30

50822791 S 2–30

50822792 S 2–30

50822793 S 2–30

50822794 S 2–30

50822795 S 2–30

50822798 S 2–30

50880008 L 1–63

50880009 L 1–63

50880014 L 1–63

50880018 L 1–63

50880026 L 1–63

50880027 L 1–63

50880031 L 1–63

50880033 L 1–63

50880042 S 1–63

50880045 S 1–63

50880050 L 1–63

50882620 L 1–63

50883220 L 1–63

50930124 L 2–15

50945505 S 2–35

58100005 L 1–21

58100011 L 1–21

58100012 L 1–21

58100013 L 1–21

58100014 L 1–21

58100015 L 1–22

58100016 L 1–21

58100017 L 1–21

58100018 L 1–22

58100021 L 1–22

58100022 L 1–22

58100023 L 1–23

58100024 L 1–23

58100025 L 1–22

58100026 L 1–22

58100027 L 1–22

58100028 L 1–22

58100029 L 1–22

58100031 L 1–22

58100032 L 1–22

58100033 L 1–22

58100034 L 1–22

58100038 L 1–22

58100040 L 1–22

58100041 L 1–23

58100060 L 1–23

58100091 L 1–22

58100096 L 1–21

58100099 L 1–22

58100101 L 1–22

58100183 L 1–19

58100191 L 1–21

58100218 L 1–17

58100231 L 1–17

58100233 L 1–17

58100234 L 1–17

58100237 L 1–17

58100250 L 1–22

58100251 L 1–22

58100252 L 1–22

58100253 L 1–22

58100254 L 1–22

58100255 L 1–21

58100300 L 1–25

58100385 L 1–25

58100386 L 1–25

58100387 L 1–25, 1–27

58100388 L 1–25

58100389 L 1–25

58100399 L 1–25

58100402 L 1–25

58100701 L 1–23

58100702 L 1–23

58100703 L 1–23

58100704 L 1–23

58101004 L 1–20

N° Article Page

58101005 L 1–20

58101006 L 1–20

58101018 L 1–20

58101019 L 1–20

58101020 L 1–20

58102001 L 1–20

58102002 L 1–20

58102003 L 1–20

58102007 L 1–20

58104006 L 1–18

58104015 L 1–18

58104021 L 1–18

58104041 L 1–18

58104048 L 1–18

58104049 L 1–18

58104050 L 1–18

58104051 L 1–18

58104052 L 1–18

58104053 L 1–18

58104054 L 1–18

58104055 L 1–18

58104063 L 1–25

58110118 L 1–22

58110121 L 1–22

58110136 L 1–22

58110139 L 1–17

58110142 L 1–25

58110143 L 1–17

58110144 L 1–17

58110145 L 1–17

58110161 L 1–25

58110171 L 1–30

58110175 L 1–22

58110176 L 1–21

58110180 L 1–17

58110181 L 1–17

58110182 L 1–22

58110185 L 1–21

58110186 L 1–30

58110187 L 1–30

58110188 L 1–30

58110190 L 1–30

58110192 L 1–17

58110194 L 1–17

58110204 L 1–30

58110206 L 1–30

58110229 L 1–25

58110270 L 1–17

58110272 L 1–17

58110273 L 1–17

58110274 O 1–17

58110281 L 1–17

58110356 L 1–8

58110400 L 1–1

58110401 L 1–1

58110402 L 1–1

58110403 L 1–1

58110404 L 1–1

58110405 L 1–1

58110406 L 1–1

58110407 L 1–1

58110408 L 1–2

58110409 # 1–2

58110410 L 1–2

58110411 L 1–2

58110412 L 1–2

58110413 L 1–1

58110416 L 1–1

58110417 L 1–1

58110418 O 1–1

58110419 L 1–1

58110420 L 1–1

58110421 O 1–1

58110423 L 1–1

58110424 L 1–1

58110425 L 1–3

58110426 L 1–3

58110427 L 1–1

58110428 L 1–1

N° Article Page

58110429 L 1–1

58112011 L 1–15

58112015 L 1–15

58114105 L 1–7

58114108 L 1–22

58114170 O 1–16

58115002 L 1–14

58115004 L 1–14

58115007 L 1–14

58115008 L 1–14

58115009 L 1–14

58115010 L 1–14

58115011 L 1–14

58115012 L 1–14

58115014 L 1–14

58115018 L 1–51

58115021 L 1–14

58115024 L 1–14

58115026 L 1–14

58115027 O 1–14

58115033 L 1–14

58115034 L 1–14

58115039 L 1–14

58115042 L 1–14

58115044 O 1–14

58115607 L 1–3

58115608 O 1–3

58115609 L 1–3

58116000 L 1–57

58116001 L 1–57

58116002 L 1–57

58116400 L 1–4

58116401 L 1–4

58116402 O 1–4

58116502 L 1–13

58116504 L 1–13

58116507 L 1–13

58116508 L 1–13

58116509 L 1–13

58116510 L 1–13

58116512 L 1–13

58116514 L 1–13

58116515 L 1–13

58116517 L 1–54

58116520 L 1–13

58116521 L 1–13

58118119 L 1–17

58120002 L 1–21

58120005 L 1–21

58120008 L 1–21

58120013 L 1–21

58120014 L 1–21

58120015 L 1–21

58120017 L 1–21

58120018 L 1–21

58120020 L 1–21

58120041 L 1–15

58120042 L 1–15

58120043 L 1–15

58120044 L 1–15

58120045 L 1–15

58120046 L 1–15

58120060 L 1–21

58120061 L 1–21

58120062 L 1–21

58120063 L 1–21

58120065 L 1–22

58120066 L 1–22

58120067 L 1–22

58120068 L 1–22

58120070 L 1–23

58120071 L 1–21

58120072 L 1–21

58120073 L 1–22

58120220 L 1–15

58120227 L 1–15

58120228 L 1–15

58165001 L 1–54

58165002 L 1–54

N° Article Page

58165003 L 1–54

58165004 L 1–54

58165005 L 1–54

58165006 L 1–54

58165010 L 1–54

58186377 L 2–10

58186378 L 2–10

58186399 L 2–10

58186400 L 2–10

58186571 L 3–22

58186807 L 3–15

58186808 L 3–15

58186810 L 3–15

58186811 L 3–15

58186994 L 3–15

58187113 L 3–30

58187249 L 3–15

58187299 L 3–30

58187300 L 3–30

58187301 L 3–13

58187302 L 3–13

58192275 L 1–53

58192276 L 1–53

58192278 L 1–53

58192279 L 1–53

58192392 L 1–53

58400131 S 2–28

58400132 S 2–28

58400133 S 2–28

58400134 S 2–28

58400135 L 2–28

58400136 S 2–28

58400137 S 2–28

58400138 S 2–28

58400139 L 2–28

58400140 S 2–28

58400141 S 2–28

58400142 S 2–28

58400143 L 2–28

58400144 S 2–28

58400145 L 2–29

58400147 L 2–28

58400149 L 2–28

58400150 S 2–28

58400151 S 2–28

58400152 L 2–28

58400153 L 2–28

58400154 L 2–29

58400155 S 2–29

58400156 S 2–29

58400157 S 2–29

58400158 S 2–28

58400159 L 2–28

58400160 L 2–28

58400161 S 2–28

58400162 S 2–28

58400164 S 2–29

58400165 S 2–28

58400166 L 2–28

58400167 L 2–29

58400168 S 2–29

58400170 S 2–28

58400171 S 2–28

58400174 S 2–29

58400175 S 2–29

58400179 S 2–29

58400183 S 2–29

58400184 L 2–28

58400185 S 2–29

58400187 S 2–28

58400188 S 2–28

58400190 S 2–28

58400192 S 2–28

58400193 S 2–28

58400194 L 2–29

58400195 S 2–29

58400196 S 2–28

58400198 L 2–28

58400201 S 2–28
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58400202 S 2–28

58400205 S 2–28

58400206 S 2–28

58400210 S 6–12

58400212 L 6–12

58400214 L 6–12

58457357 L 1–10

58457358 L 1–10

58457359 L 1–10

58457360 L 1–10

58457377 o 1–10

58457378 L 1–10

58457379 L 1–10

58457546 L 1–10

58457557 L 1–10

58457992 L 1–9

58457994 L 1–9

58457997 L 1–9

58458000 o 1–10

58458137 L 1–10

58458171 L 1–10

58458779 L 1–25

58458780 L 1–25

58458781 # 1–25

58458784 L 1–5

58458785 L 1–5

58458786 L 1–5

58458788 L 1–26

58458789 L 1–43

58458790 O 1–11

58458791 O 1–11

58458792 O 1–11

58458793 O 1–11

58458794 O 1–11

58458795 O 1–11

58458797 O 1–11

58458798 O 1–11

58458799 O 1–11

58458800 O 1–11

58458801 O 1–11

58458802 O 1–11

58458810 L 1–5

58459439 L 1–36

58459446 L 1–36

58459455 L 1–36

58459767 L 1–12

58459768 S 1–12

58459769 L 1–12

58459770 S 1–12

58459771 L 1–12

58460479 O 1–2

58460480 O 1–2

58460500 O 1–2

58502009 L 3–39

58502110 L 3–39

58502111 L 3–39

58502112 L 3–39

58502113 L 3–39

58502116 L 3–39

58502119 L 3–39

58502121 L 3–39

58502122 L 3–39

58502261 L 3–39

58502269 L 3–41

58502288 L 3–40

58502299 L 3–40

58512018 L 3–41

58512078 L 3–40

58512087 L 3–40

58512088 L 3–40

58512089 L 3–40

58512090 L 3–40

58512096 L 3–40

58512097 L 3–40

58512098 L 3–40

58512099 L 3–40

58512100 L 3–40

58512101 L 3–40

58512334 L 3–42

N° Article Page

58532354 S 2–38

58532358 S 2–38

58532361 S 2–38

58532382 S 2–38

58532384 S 2–38

58532387 S 2–38

58532390 S 2–38

58532391 S 2–38

58562686 S 2–27

58562687 S 2–27

58562688 S 2–27

58562689 S 2–27

58562691 S 2–27

58562692 S 2–27

58562693 S 2–27

58562694 S 2–27

58562695 S 2–27

58562696 S 2–27

58562697 S 2–27

58562698 S 2–27

58562700 S 2–27

58562701 S 2–27

58562702 S 2–27

58562703 S 2–27

58562738 S 2–27

58562739 S 2–27

58562740 S 2–27

58562741 S 2–27

58562742 S 2–27

58562743 S 2–27

58562744 S 2–27

58562745 S 2–27

58562750 S 2–27

58562751 S 2–27

58562752 S 2–27

58562753 S 2–27

58562754 S 2–27

58562755 S 2–27

58562756 S 2–27

58562757 S 2–27

58562920 S 2–32

58562921 S 2–32

58562922 S 2–32

58562923 S 2–32

58562924 S 2–32

58562925 S 2–32

58562926 S 2–32

58562927 S 2–32

58562928 S 2–32

58562929 S 2–32

58562930 S 2–32

58562931 S 2–32

58562932 S 2–32

58562933 S 2–32

58562934 S 2–32

58562935 S 2–32

58562936 S 2–32

58562937 S 2–32

58562938 S 2–32

58562939 S 2–32

58562940 S 2–32

58562941 S 2–32

58562942 S 2–32

58562943 S 2–32

58562944 S 2–32

58562945 S 2–32

58562946 S 2–32

58562947 S 2–32

58562948 S 2–32

58562949 S 2–32

58562990 S 2–27

58665105 L 3–28

58665106 L 3–28

58665107 S 3–29

58665108 L 3–29

58750101 S 1–29

58802435 L 1–30

58803072 L 1–45

58803073 L 1–45

N° Article Page

58803074 L 1–45

58803104 L 1–45

58803823 L 1–26

58804279 L 1–32

58804280 L 1–33

58804281 L 1–33

58804282 L 1–35

58804301 L 1–34

58804304 L 1–27

58804305 L 1–27

58804351 L 1–33

58804352 L 1–32

58804353 L 1–33

58805859 L 1–55

58805861 L 1–55

58805862 L 1–55

58805863 L 1–55

58805864 L 1–55

58805865 L 1–55

58805866 L 1–55

58805867 L 1–55

58805868 L 1–55

58805870 L 1–56

58805871 L 1–56

58805879 L 1–5

58806053 L 1–43

58806065 L 1–43

58806069 L 1–43

58806071 L 1–43

58806130 L 1–45

58806134 L 1–45

58806209 S 1–27

58806210 L 1–27

58806260 L 2–5

58806479 L 1–43

58807803 L 1–43

58807809 L 1–43

58807817 L 1–43

58807818 L 1–43

58807819 L 1–43

58807830 L 1–26, 1–27

58807831 L 1–26

58807839 L 1–48

58807842 L 1–48

58807858 L 1–45

58807862 L 1–45

58807888 L 1–43

58807950 L 1–28

58807951 L 1–28

58807952 L 1–28

58807953 L 1–28

58807954 L 1–45

58807955 L 1–43

58807956 L 1–43

58807970 L 1–47

58808102 L 1–50

58808104 L 1–50

58808107 L 1–50

58808111 L 1–50

58808113 L 1–50

58808115 L 1–50

58808118 L 1–50

58808125 O 1–50

58808200 L 1–51

58808201 L 1–51

58808203 L 1–51

58808204 L 1–51

58808205 O 1–51

58808206 L 1–51

58808209 L 1–51

58808213 L 1–51

58808214 L 1–51

58808215 L 1–51

58808216 L 1–51

58808217 L 1–51

58808218 O 1–51

58808222 L 1–51

58808225 L 1–51

58808226 L 1–51

N° Article Page

58808227 O 1–51

58808232 L 1–51

58808234 L 1–51

58808235 L 1–52

58808236 L 1–52

58808239 L 1–52

58808240 L 1–51

58808241 L 1–51

58808243 L 1–51

58808245 L 1–51

58808246 L 1–51

58808260 L 1–51

58808261 L 1–51

58808315 L 1–51

58808600 L 1–6

58808603 L 1–6

58808604 L 1–59

58808605 L 1–6

58808606 L 1–6

58808607 L 1–59

58808608 L 1–59

58808609 L 1–59

58808610 L 1–59

58808611 L 1–59

58808612 L 1–59

58808613 L 1–59

58808614 L 1–59

58808616 L 1–59

58808617 L 1–59

58808620 L 1–58

58808621 L 1–58

58808622 L 1–58

58808623 L 1–58

58808701 L 1–24

58808702 L 1–24

58808703 L 1–24

58808705 L 1–24

58808706 L 1–24

58808707 L 1–24

58808708 L 1–24

58808709 L 1–24

58808710 L 1–24

58808711 L 1–24

58808712 L 1–24

58808713 L 1–24

58808714 L 1–24

58808802 L 1–60

62556011 S 2–18

62556012 S 2–18

62556013 S 2–18

62556014 S 2–18

62556021 S 2–18

62556022 S 2–18

62556023 S 2–18

62556024 S 2–18

62556031 S 2–18

62556032 S 2–18

68010013 S 2–9

68010014 S 2–9

68010015 S 2–9

68010023 S 2–9

68010024 S 2–9

68010025 S 2–9

68010043 S 2–9

68010044 S 2–9

68010045 S 2–9

68255130 S 2–18

68255140 S 2–18

68255150 S 2–18

68255230 S 2–18

68255240 S 2–18

68255250 S 2–18

68370033 O 2–7

68370034 O 2–7

68370053 O 2–7

68370054 O 2–7

68370055 O 2–7

68370083 O 2–7

68370084 O 2–7
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68370103 O 2–7

68370104 O 2–7

68370105 O 2–7

68380023 O 2–8

68380024 O 2–8

68380033 O 2–8

68380034 O 2–8

68380035 O 2–8

68380043 O 2–8

68380044 O 2–8

68380045 O 2–8

68380083 O 2–8

68380084 O 2–8

68380085 O 2–8

68390023 O 2–8

68390024 O 2–8

68390033 O 2–8

68390034 O 2–8

68390035 O 2–8

68390073 O 2–8

68390074 O 2–8

68390075 O 2–8

68400033 O 2–8

68400034 O 2–8

68400035 O 2–8

68400063 O 2–8

68400064 O 2–8

69470022 O 2–2

69563160 O 2–20

69563161 O 2–20

69563162 O 2–20

69563163 O 2–20

80306012 S 2–25

80348633 S 1–36

80351127 S 1–36

80351444 S 1–36

80355169 S 1–36

80362574 S 1–36

80384841 S 1–36

80450295 S 1–36
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© 2023 Ledermann GmbH & Co. KG

Adresses Stehle: Ledermann GmbH & Co. KG, Willi-Ledermann-Straße 1, 72160 Horb am Neckar, Allemagne 

T +49 (0) 7451/93-222, F +49 (0) 7451/93-444 

info@stehle-int.com, www.stehle-int.com

8-I



Légende

Machines

Scies portatives Scie à panneaux verticale Machine à raboter 4 faces
Tenonneuses 
profileuses doubles

Scie à onglet et tronçonneuse Scie multiple Fraiseuse CNC non classifié

Tischkreissäge Défonceuse portative Toupie
Scies portatives fonction-
nant sur accumulateur

Scie à table Perceuse multibroche Chants

Application

Abrasif Abrasif - Très bien adapté Abrasif – Adapté

Construction Construction - Très bien adapté Construction – Adapté

Bois Bois - Très bien adapté Bois – Adapté

Panneaux dérivés du bois
Panneaux 
dérivés du bois - Très bien adapté

Panneaux 
dérivés du bois – Adapté

Alu Alu - Très bien adapté Alu – Adapté

Acier Acier - Très bien adapté Acier – Adapté

Plast Plast - Très bien adapté Plast – Adapté

Indices de livraison

L   disponible en stockr s  Réalisation selon plan &   Modification de pièces en stock

o  livrable rapidement de stock #  Fin de série, jusqu`á équisement du stock

Wechselzahn „WS“

Wechselzahn mit 
Fase „WS-FA“Hohlrücken nn-System „HR“

Trapezzahn-
Flachzahn „TR-F“

Konisch-Flachzahn 
„KO-F“

Flachzahn Wechselzahn-
Wechselzahn „F-WS-WS“

1 3
5

2
4

F

HR

F- 
WFA

F-WS-
WS

WSA

WS

WS-
FA

DA-F-
FA DU

KO-F

G7

TR-F

TR-F-
FA

TR-F-
F DU

DA-F

DA-F 
DU

Flachzahn „F“

Wechselzahn mit Achswinkel
„WSA“

Trapezzahn-Flachzahn 
mit beidseitiger 
Fase „TR-F-FA“

Dachzahn-Flachzahn mit 
beidseitiger Fase Duplovit 
„DA-F-FA DU“

G7

1 2 3 4 5 6 7

Formes de denture

Denture plate   
Denture plate

Denture toit-plate

Denture dos creux Denture alternée avec chanfrein Denture toit-plate duplovit

Denture plate avec chanfrein 
alterné

Denture trapèze-plate Denture toit-plate avec 
chanfrein duplovit

Denture plate / alterné / alterné Denture trapèze / plate avec 
double chanfrein

Denture conique-plate 

Denture alternée avec chanfrein Denture trapèze-plate-plate 
duplovit 

         G7

Forme de denture Prisma

Flachzahn mit 
wechselseitiger 
Fase „F-WFA“

Trapezzahn-Flachzahn-
Flachzahn Duplovit
„TR-F-F DU“

Dachzahn-Flachzahn „DA-F“

Dachzahn-Flachzahn Duplovit
„DA-F DU“

Dachzahn-Flachzahn „DA-F“

F-FA ES

Wechselzahn „WS“
Flachzahn mit beidseitiger Fase 
„F-FA“

Denture plate chanfreinée Denture biaise unilatérale
V

x mm
DM

R/L

ALU

HS

U/min

max.
20.000 

m/min
60

v
f

HW
TC02

Anzahl 
geschli�ener 

Kanten
1

VHW

DP

MC

VHW

SK

BT

HSK

Version / Attributs

Corps d’outil en Aluminium
Adapté à la coupe en 
travers

Carbure mono-
bloc

Vitesse de rota-
tion maximale

avance méca-
nique

Corps d’outil en Acier
Adapté à l’arasement de 
profilés Supports SK

Microchip 
adapté

Corps d’outils en carbure 
Qualité du carbure de 
tungstène Supports BT

Rotation à droi-
te / à gauche

Corps de lame revêtu Acier rapide fortement 
allié Supports HSK Bois durs

niveau de bruit réduit Diamant polycristallin
Nombre de 
chants poncés Bois tendres

Zone d’affûtage en mm Diamant monocristallin
Avance conseillée avance ma-

nuelle

MEC

MAN

LOW
NOISE

8-II
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Présentation produit innovante

CONTACTEZ L’ÉQUIPE STEHLE POUR 
VOS SUPPORTS PUBLICITAIRES!

Par exemple : possibilités de 
présentation actuelles dans le 
domaine des scies

CHAÎNE YOUTUBE DE STEHLE
SIMPLEMENT SCANNER LE 
CODE QR ET VISIONNER.

Vous pouvez  

trouver notre  

catalogue sur

Produktverfügbarkeit, Bestellhistorie

Sendungsnachverfolgung & mehr.

Disponibilité des produits, historique des commandes

Suivi des envois & plus.



D
A

TE
: 0

7
/2

0
2

3

Tête de fraisage universelle 
Euro Catalogue avec couteaux 
de remplacement

Votre revendeur spécialisé:

Programme d´ 
Raboter et enturer

Programme d´ 
Standard Fraises à défoncer

D‘autres catalogues de Stehle:

Plus de catalogues
à votre

Revendeur ou sur
Internetr

www.stehle-int.com
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de scies sauteuseset  
de scies sabres
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